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@ EFHA VHM-HPC-Schaftfraser
mit dynamischem Spiralwinkel 34+/37-

DIN
Katalog-Nr.:  1-15791 TF vam| TP | 2 | o | ety

ESSN| 6535 HB

SHRINK
m I+ RNK| HPC | HSC

()

Merkmale:

e Neue TF Beschichtung (Mehrlagige Schicht AITiN / AICrSiN)
e Halsfreischliff fur groRere Schnitttiefen

e 2 Schneiden bis Mitte

® 45° Schutzfase

Vorteile:

e Dynamischer Spiralwinkel fur herausragende Laufruhe

e Definierte Schneidkantenverrundung und Oberflachenbehandlung
fur weniger Ausbriiche und eine bessere Spanabfuhr

e Universal einsetzbar, auch zum Trochoidalfrdsen geeignet

Material
<800 | <1200 . &
N/mm? | N/mm? b AR

1SO-Materialgruppe P1  P2P3P4 max. | ohne

1-15791 ° e} o]
® sehr gut geeignet O bedingt geeignet
d1 @ ' d2 d3 " 12 13 z 1-15791 Preis d1 475 d2 d3 [k} 12 13 7 1-15791 Preis
h10 hé -0,1 _TF €/Stiick h10 ‘b‘ hé -0,1 _TF €/Stiick
mm b mm mm mm mm mm Artikel-Nr. PG219 mm b mm mm mm mm mm Artikel-Nr. PG219
4 0,06 6 3,8 57 1 15 4 341432 16,40 * 1" 0,17 12 10,5 83 26 38 4 341439 38,30
5} 0,08 6 4,8 57 13 20 4 341433 16,40 12 0,18 12 1,5 83 26 38 4 341440 35,80
6 0,09 6 58 57 13 21 4 341434 17,80 * 13 0,2 14 12,5 83 26 38 4 341441 50,00
* 7 0,1 8 6,5 63 19 27 4 341435 20,60 14 0,21 14 135 83 26 38 4 341442 49,60
8 0,12 8 7,5 63 19 27 4 341436 19,80 16 0,24 16 15,5 92 32 44 4 341443 57,30
* 9 0,14 10 8,5 72 22 31 4 341437 28,60 20 0,3 20 19,5 104 38 54 4 341444 111,50
10 015 10 95 72 22 32 4 341438 28,20 * Auslaufer - solange Vorrat reicht.
@ (mm) 4 6 8 10 12 14 16 20
WerKStOffgrUppe Zahnezahl 4 4 4 4 4 4 4 4
ISO Material Ve [m/min] fz [mm]
1 Stahl < 800 N/mm? 150 0,044 0,060 0,077 0,100 0,120 0,143 0,170 0,200
2,3,4 | Stahl <1200 N/'mm? 140 0,040 0,055 0,070 0,090 0,110 0,130 0,150 0,180
5,6 Stahl < 1600 N/mm? 110 0,034 0,047 0,060 0,077 0,095 0,110 0,130 0,155
‘ 1,2 INOX < 800 N/mm? 85 0,032 0,044 0,056 0,070 0,090 0,105 0,120 0,145
M ‘ 3 INOX > 800 N/mm? 75 0,027 0,037 0,047 0,060 0,075 0,090 0,100 0,120
1 GG 150 0,044 0,060 0,077 0,100 0,120 0,145 0,165 0,200
2,3 GGG 140 0,040 0,055 0,070 0,090 0,110 0,130 0,150 0,180
Uy 2 Alu 350 0,080 0,110 0,140 0,180 0,220 0,260 0,300 0,250
3 Alu > 9% SI 300 0,068 0,094 0,119 0,153 0,190 0,220 0,250 0,306
4,5 NE Metalle / Cu-Leg. 260 0,080 0,110 0,140 0,180 0,220 0,260 0,300 0,360
1,2,3 | hochw.Legierung 40 0,026 0,036 0,046 0,060 0,070 0,085 0,100 0,120
4 Titan 70 0,027 0,037 0,047 0,060 0,070 0,085 0,100 0,120
Bearbeitung vv \% v

ap 150xD 1,50 x D 1,00 x D
ag | 0,04xD | 050xD 1,00 x D
Ve x 1,00 x 0,90 x 0,85
fz x 1,00 x 0,85 x 0,50

Einsatzmdglichkeiten:
UV =viveieis
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@ EFHA VHM-HPC-Schaftfraser - lange Ausfiuihrung -
mit dynamischem Spiralwinkel 34+/37-

Katalog-Nr.: 1-15891 TF

Merkmale:

e Neue TF Beschichtung (Mehrlagige Schicht AITiN / AICrSiN)

o Halsfreischliff fir groRere Schnitttiefen
e 2 Schneiden bis Mitte
e 45° Schutzfase

Vorteile:
e Dynamischer Spiralwinkel fur herausragende Laufruhe

e Definierte Schneidkantenverrundung und Oberflachenbehandlung

fur weniger Ausbriiche und eine bessere Spanabfuhr

e Universal einsetzbar, auch zum Trochoidalfrasen geeignet

VHM

Typ
N

DIN
6527

DIN

ESSN]| 6535 HB

= e | AR
L2V el AL

HPC | HSC

Material
<800 | <1200 . b
N/mm? | N/mm? AR
1SO-Materialgruppe P1  P2P3P4 P5P6 max. | ohne
1-15891 o o o
® sehr gut geeignet O bedingt geeignet
d1 @ | d2 d3 1 12 13 z 1-15891 Preis
h10 hé -0,1 TF €/Stiick
mm b mm mm mm mm mm Artikel-Nr. PG219
6 0,09 6 58 63 20 27 4 341445 26,40
0,12 8 75 80 38 44 4 341446 30,00
10 0,15 10 9,5 95 45 55 4 341447 43,10
12 0,18 12 11,5 100 50 55 4 341448 53,60
16 0,24 16 15,5 123 63 75 4 341449 93,60
20 0,3 20 19,5 125 65 75 4 341450 132,50
@ (mm) 6 8 10 12 16 20
‘ Werkstoffgruppe Zshnezahl 4 4 4 4 4 4
\ ISO Material Ve [mimin] o[
1 Stahl < 800 N/mm? 120 0,044 0,060 0,077 0,100 0,143 0,200
2,3,4 | Stahl <1200 N/mm? 110 0,040 0,055 0,070 0,090 0,130 0,180
5,6 Stahl < 1600 N/mm? 90 0,034 0,047 0,060 0,077 0,110 0,155
‘ 1,2 INOX < 800 N/mm? 70 0,032 0,044 0,056 0,070 0,105 0,145
‘ M ‘ 3 INOX > 800 N/mm? 60 0,027 0,037 0,047 0,060 0,090 0,120
1 GG 120 0,044 0,060 0,077 0,100 0,145 0,200
2,3 GGG 110 0,040 0,055 0,070 0,090 0,130 0,180
1,2 Alu 280 0,080 0,110 0,140 0,180 0,260 0,250
3 Alu>9% SI 240 0,068 0,094 0,119 0,153 0,220 0,306
4,5 | NE Metalle / Cu-Leg. 210 0,080 0,110 0,140 0,180 0,260 0,360
1,2,3 | hochw.Legierung 32 0,026 0,036 0,046 0,060 0,085 0,120
4 Titan 56 0,026 0,036 0,046 0,060 0,085 0,120

L/D Ve fz
o <3xD x 1,00 x 1,00
<5xD x 0,80 x 0,80

ap 2xDb >5xD X 0,55 X 0,50
ae 0,03xD

Einsatzmadglichkeiten:

Vivi-lvivie ol

251971 3



Nachdruck und Vervielféltigungen jeglicher Art, auch auszugsweise, sind nur mit schriftlicher Genehmi-
gung der Firma Fritz Hartmann GmbH & Co. KG Prézisionswerkzeuge, 71272 Renningen gestattet.

Zeichnungen und Abbildungen sind unverbindlich. Technische Anderungen vorbehalten.
Wir ibernehmen fir die technischen Angaben (DIN / ISO - Werksnormanderungen etc.) keine Gewahr.

Die angegebenen Preise in diesem Prospekt verstehen sich in € per Stiick, ausschlielich der gesetz-
lichen Umsatzsteuer. Alle Preise sind freibleibend. Wir behalten uns vor die am Tage der Lieferung
gliltigen Preise zu berechnen.
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