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Nachdruck und Vervielfältigungen jeglicher Art, auch auszugsweise, sind nur mit schriftlicher  Genehmi-
gung der Firma Fritz Hartmann GmbH & Co. KG Präzisionswerkzeuge, 71272 Renningen gestattet.

Zeichnungen und Abbildungen sind unverbindlich. Technische Änderungen vorbehalten.
Wir übernehmen für die technischen Angaben (DIN / ISO - Werksnormänderungen etc.) keine Gewähr. 
 
Die angegebenen Preise in diesem Prospekt verstehen sich in € per Stück, ausschließlich der gesetz-
lichen Umsatzsteuer. Alle Preise sind freibleibend. Wir behalten uns vor die am Tage der Lieferung 
gültigen Preise zu berechnen.

VHM 
Zirkularbohrgewindefräser

 
Typ 4-53412

gültig ab 01.04.2024 bis 30.06.2024

AKTION



Katalog-Nr.:   4-53412

Katalog-Nr.:   4-53412-G

Vollhartmetall - Zirkularbohrgewindefräser M/MF ISO DIN 13

Vollhartmetall - Zirkularbohrgewindefräser G DIN EN ISO 228

Metrisches ISO Gewinde DIN 13 
Ausführung: 2,5 x D
Zylinderschaft, linksschneidend 
und gerade genutet.

Whitworth Rohrgewinde DIN EN ISO 228 
Ausführung: 2,5 x D
Zylinderschaft, linksschneidend 
und gerade genutet.
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M/MF 2,5 - 3x0,45 0,45 1,35 58 7,2 1,9 6 4 340546 123,00 92,30
M/MF 3 - 4x0,5 0,5 1,5 58 8,25 2,33 6 4 340547 118,00 88,50
M/MF 4 - 5x0,7 0,7 2,1 58 11,2 3,1 6 4 340548 114,00 85,50
M/MF 5 - 6x0,8 0,8 2,4 58 13,7 3,9 6 4 340549 114,00 85,50
M/MF 6 - 8x1 1 3 58 17,6 4,7 6 4 340550 114,00 85,50
M/MF 8 - 10x0,75 0,75 2,25 62 22 6,8 8 4 340556 139,00 104,30
M/MF 8 - 10x1,25 1,25 3,75 62 22 6,4 8 4 340551 131,00 98,30
M/MF 10 - 12x1 1 3 76 27,5 8,1 10 4 340557 145,00 108,80
M/MF 10 - 12x1,5 1,5 4,5 76 27,5 8,1 10 4 340552 141,00 105,80
M/MF 12 - 14x1,75 1,75 5,25 76 32,8 9,8 10 4 340553 143,00 107,30
M/MF 14 - 16x2 2 6 88 38,2 11,5 12 4 340554 178,00 133,50
M/MF 16  - 18x2 2 6 92 43,2 13,4 14 4 340555 217,00 162,80
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G 1/16 28 2,72 62 21 6 8 4 340558 168,00 126,00
G 1/8 28 2,72 76 27 8,1 10 4 340559 179,00 134,30
G 1/4 19 4,01 88 36 11 12 4 340560 211,00 158,30
G 3/8 19 4,01 96 44 14,4 16 4 340561 253,00 189,80
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Auch in UNC und UNF erhältlich.

Merkmal:
- gerade genutet
- linksschneidend
- feinstgeschliffene Spannuten
- optimierte Schneidengeometrie 

Vorteil:
- Gewinden ohne separates Bohren
- hohe Oberflächengüte
- kürzere Taktzeit
- hohe Standzeit
- geeignet zur Bearbeitung von vergütete 
bzw. gehärtete Stähle 54-63 HRC, Stahl-, 
Gusseisen-Werkstoffe, NE-Metalle, 
Nickellegierungen.

Schnittdaten

Formel zur Berechnung des 
„Fräsvorschubes“

Auf CNC-Maschinen, die den Vor-
schub der Werkzeugmitte nicht auto-
matisch berechnen, muss der Wert 
„Vorschub der Werkzeugmitte Vfm“
berücksichtigt werden.
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