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MARKTLOSUNGEN

Norton liefert innovative Losungen fur viele Branchen, in denen Schleifmittel ein
wesentlicher Bestandteil in der Produktion oder Instandhaltung ist. Vom Trennen von
Beton lber das Schleifen von Metall bis hin zum Schleifen von Verbundwerkstoffen
erfillen Norton-Schleifmittel die Anforderungen vieler Markte, darunter auch:

METALL-
BEARBEITUNG

Norton bietet Schleiflosungen fir das
Entfernen von Rost, Schweif3nahten,
Lack und Farbe, flir Oberflachenbe-
arbeitung, Finishen und Polieren mit
einer hervorragenden Leistung bei guter
Standzeit. Alle Norton-Schleifprodukte
zeichnen sich dadurch aus, dass sie die
Betriebskosten und Stillstandszeiten

so gering wie maoglich halten.

N

al/a\

WALZLAGER UND
GETRIEBEFERTIGUNG

Norton bietet ein umfassendes
Sortiment an Losungen damit Walzlager
und Getriebe nach den hochsten
Standards gefertigt werden konnen.
Hochleistungsschleifscheiben mit der
neuesten Bindungstechnologie maximieren
Effizienz und Werksttickqualitat. Norton-
Profilabrichtrollen bieten eine komplette
Losung fr durchgangiges Verzahnungs-,
Profil- oder, Kegelradschleifen und
Powerhonen.

el i T
ENERGIE
Nortons Ol- und Gasproduktpalette
ist optimal fir die Herstellung
und Reparatur von Up-, Mid- und
Downstreamkomponenten,
Schiffsbau, Bohrplattformen und
Pipelines.

AuBlerdem bietet Norton komplette
Schleiflosungen fiir die Herstellung
und Wartung von Land- und Offshore-
Windenergieanlagen.

WERKZEUGBAU

Fir Prazisionsschleifen und das
Scharfen wichtiger Werkzeuge wie

zum Beispiel Schaftwerkzeuge,
Fraswerkzeuge, Messer und Sageblatter
sind die hochwertigen Norton-

Diamant- und cBN-Schleiftopfe und
-Schleifscheiben die ultimative

Performance-Losung fir den Umgang
mit den anspruchsvollsten Materialien.

e

TRANSPORTMITTEL

Fir das Schleifen und Formen bis

in zu Kantenbrechen, Entgraten
und Finishen von Tragflachen und
Flugzeugrimpfen stehen Norton-
Schleifmittel fir hochste Leistung.
Auf dem Boden reduziert Norton
z. B. die Betriebskosten und steigert
die Qualitat sowie den Durchsatz
in der Produktion von Motoren
und Karosseriekomponenten fur
Motorrader, Autos, Lastwagen, Zige
und Schiffe, sowie fiir Schienen- und
Gleisinstandhaltung.

Unsere Marke Norton Clipper bietet
Ihnen eine umfassende Produktpalette
fur alle Trenn-, Bohr-, Schrupp- und
Schleifanwendungen im Baubereich: mit
den sichersten und leistungsstarksten
Diamantscheiben, Maschinen

und Schleifmitteln, die nicht nur
anwenderfreundlich sind, sondern auch
zu unserem Lebensraum beitragen.

STAHLINDUSTRIE
Norton-Schleifmittel wurden zur
Bearbeitung von Stahl, zum Trennen und
Schruppen von Stahlblechen, Platten,
Knuppeln, Stangen, Rohren und Brammen
nach Kundenanforderungen, hoher
Produktivitat und niedrigen Prozesskosten,
entwickelt und entsprechen den strengsten

europaischen Sicherheitsstandards
EN12413,1S0 und oSa.

MEDIZININDUSTRIE

Norton-Schleifmittel liefern
aufBergewdhnliche Ergebnisse bei der
Fertigung von hochwertigen Produkten.
Z.B. hochtechnische Trennscheiben,
Schleifbander, Vlies- und Satinierwalzen
zum Entgraten und Finishen, gebundene
Schleifwerkzeuge sowie Diamant und
cBN-Werkzeuge werden im gesamten
Produktionsprozess eingesetzt,

zum Beispiel zur Herstellung von

Knie- oder medizinischen Instrumenten.

Ltl o/ fudd|
HOLZ- UND
MOBELINDUSTRIE

Ganz egal, ob Sie Tischler, Schreiner,
Bodenleger oder Mobelhersteller oder
-restaurator sind Norton bietet ein
vollstandiges Angebot fir Kalibrierung,
Werkzeugscharfen, Schleifen und
Endbearbeitung.
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IHRE SICHERHEIT HAT ¢
FUR UNS PRIORITAT  °

IHRE SICHERHEIT STEHT BEI UNS AN ERSTER STELLE,

DAHER WERDEN ALLE NORTON-PRODUKTE NACH
DEN STRENGSTEN EUROPAISCHEN NORMEN UND
INTERNATIONALEN GESUNDHEITS-, SICHERHEITS-
UND UMWELTNORMEN HERGESTELLT.

FEPA

Dadurch dass wir zusatzlich Mitglied des FEPA-Verbands
(Federation of European Producers of Abrasives] sind, sind wir
immer auf dem neusten Stand der technischen, gesetzlichen

und wissenschaftlichen regulatorischen Rahmenbedingungen.

Das bedeutet, dass wir stets einen Schritt voraus sind.
Zusammen mit der oSa verfolgt die FEPA das Ziel, sowohl die
gegenwartig erreichten Sicherheitsstandards zu unterstiitzen
als auch die zukiinftigen Entwicklungen voranzutreiben.

0Sa®

Als eins der Griindungsmitglieder der 0Sa (Organization for
Safety of Abrasives) stehen wir als Qualitdtshersteller fur die
hochsten Sicherheitsstandards und sind stolz darauf, dieses
Warenzeichen zu tragen. Durch ein strenges Uberwachungs-
und Prifsystem stellen wir Jahr fiir Jahr unsere Position

als zuverlassiger, sicherer und verantwortungsvoller
Hersteller von Qualitatsschleifmitteln sicher. Wir erfillen

die europaischen und internationalen Normen, EN12413,
EN13236 und EN13743 fiir Diamantprodukte, gebundene
Schleifmittel und Schleifmittel auf Unterlage sowie I1SO 9001,
14001 und OHSAS 18001 fiir unsere Produktionsstatten.
Nicht, weil es eine gesetzliche Vorgabe ist, sondern auch
weil es uns am Herzen liegt. Entscheiden Sie sich fiir das
0Sa®-Warenzeichen und fiir gepriifte Qualitdtsprodukte der
hochsten Sicherheitsstufe.

PRODUKTKLASSIFIZIERUNG I

Norton bietet branchenweit das grofite Angebot an Schleifmitteln fir samtliche
Kundenanforderungen. Das Sortiment ist in vier Qualitatsstufen (Basis/Standard/
Premium/Innovation) eingeteilt, um Ihnen bei der Auswahl des richtigen Produkts

fur Ihre spezielle Anwendung zu helfen.

BASIS
FFF

Unsere Basis-Produkte stehen
fur bewahrte Qualitat der Marke
Norton, zu einem niedrigen
Anschaffungspreis.

INNOVATION

Top-Losung bietet hervorragende Produktivitat und

STANDARD
FF+F

Unsere Standard-Produkte bieten
ein hervorragendes
Preis-Leistungs-Verhaltnis und
eine Alternative, wenn die Leistung
eines Premiumproduktes fir Sie
nicht messbar ist.

PREMIUM
FFFtF

nsere Premium-Produkte
ind fir Anwender konzipiert,
ie hochste Produktivitat zu
en niedrigsten Gesamtkosten
uchen.
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MAKING THE WORLD Sy
A BETTER HOME W

Die Eindammung des Klimawandels bedeutet die Dekarbonisierung unserer Volkswirtschaften und

hier bei Saint-Gobain ist das Ziel einfach: Bis 2050 dirfen wir nicht mehr Kohlenstoff ausstofen als wir _

aufnehmen. Wir missen kohlenstoffneutral sein, unsere Ressourcen wie Wasser und seltene Rohstoffe wE . &

bewahren und den von uns erzeugten Abfall begrenzen. 8 .lhir-’-_
i

Dieses Engagement ist tief verankert in unserer Geschichte der Verringerung der Umweltbelastung und
ist untrennbar mit unserem Bestreben verbunden, unseren Kunden Lésungen zur Dekarbonisierung
und zur Verringerung ihres eigenen 6kologischen FuBabdrucks zu bieten. Unser Netto-Null-Ziel ist
auch ein konkreter Ausdruck unseres Ziels, die Welt zu einem besseren Zuhause zu machen!

UNSER ENGAGEMENT FUR EINE NACHHALTIGERE ZUKUNFT

Nachhaltigkeit steht im Mittelpunkt unseres Handelns, wir haben klare Verpflichtungen,
die sich auf finf Saulen stiitzen:

NACHHALTIGKEIT ALS UNSEREN OKOLOGISCHEN MASSNAHMEN IN DER GESAMTEN
WACHSTUMSMOTOR NUTZEN FUSSABDRUCK REDUZIEREN LIEFERKETTE ERGREIFEN

* Dekarbonisierung der Anwendungen * Bis 2030 Reduzierung des e Reduzierung der CO,-Emissionen in der
unserer Kunden Energieverbrauchs und der CO,- Wertschopfungskette um -16 % bis 2030
el oy
Bis 2030 werden 100 % der Produkte T U 8 T (el 2 (Scope 3]

durch eine Umweltproduktdeklaration/ Dekarbonisierung unseres

Okobilanz (ISO 14040) abgedeckt. ARl ols 20 Transportwesens

Kreislaufwirtschaft, Recyclingdienste, b?gz/gfoer NICAEVALOTISIFEN RUCkStande 100 % der Verpackungen recycelbar,

Oko-Innovation . . . >30 % recycelter oder biologisch
Verringerung der zu deponierenden Abfalle h q :
o AT . ergestellter Verpackungsinhalt bis 2030
sowie Wiederverwendung und Recycling
GroBere Artenvielfalt und geringere
Umweltverschmutzung

-50 % Wasserentnahme und

Um mehr zu erfahren und
praktische Beispiele fur die Schritte
und Ziele zu sehen, die wir fir jede
dieser finf Saulen unternommen

LOSUNGEN FUR DIE SICHERHEIT,J| FORDERUNG
GESUNDHEIT, KOMFORT DESMITARBEITERENGAGEMENTS i
UND WOHLBEFINDEN DER o SersTisaungs- und www.nortonabrasives.com/de-de/
ENDANWENDER Schulungsprogramme nachhaltigkeit
e Kundenorientierung in Bezug auf

Sicherheit, Gesundheit, Komfort und
Wohlbefinden

haben, besuchen Sie uns unter:

¢ Botschafternetzwerke und Ideenfindung
der Mitarbeiter

Oberflachenldsungen zur Reduzierung

von Vibrationen, Larm, Staub, *BERECHNUNGSMETHODE: 2025 gegeniiber 2010 bei
VOC & Geruch Isoproduktion 2010/2030 gegeniiber 2017 in absoluten
Zahlen

Losungen, dl? die Umv.\./elt L_md 'dle **einschlieBlich Transport (vor- und nachgelagert),
Menschen starker beriicksichtigen Kauf von Waren und Dienstleistungen

100 % Verpflichtung zur

REACHVerordnung
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MERCHANDISING LOSUNGEN

Norton bietet Ihnen Merchandising-Displays und eine komplette Palette von Point-of-
Sale-Grafiken, die nach Kundenwunsch angepasst werden konnen, ob es nun Trennen
und Schruppen, Materialabtrag oder Oberflachenvorbereitung und Finishen betrifft.

NORTON DISPLAY-SYSTEM

ﬂﬂ'ﬁmﬂ NG
e m ETDN lhre Kunden konnen schnell und einfach das beste

Schleifmittel fir ihre Anwendungen finden

e Forderung des Verkaufs anderer Produkte durch Cross-
Selling

e Reduzieren Sie die Arbeitsbelastung Ihres Verkaufsteams,
lassen Sie das Display den Verkauf fur Sie erledigen

e Integrierte Losung mit optionaler Eckmontage passt in
fast jeden Platz

e Freistehend, auch als platzsparende Option erhaltlich
e Ein optionales, auf Sie zugeschnittenes zusatzliches

grafisches Informationssystem hilft Ihren Kunden bei der
Auswahl des richtigen Produkts.

Um mehr iiber das Display-System zu erfahren,
wenden Sie sich noch heute an lhren Norton-
Ansprechpartner

DISPLAY SETS

Das komplette Set besteht aus den notwendigen Komponenten,
um eine ansprechende Warenprasentation zu gestalten.

e Esbeinhaltet: 1 x Bodenplatte, 4 x Steckplatte,
1 x Kopfblende, 1 x Regalboden, 1 x Halterung mit 5 Haken,
2 x Seitenfuf, 35 x Eurohaken

e BeiBedarf kann weiteres Zubehor gesondert bestellt werden.

DISPLAY SETS VPE NORTON CLIPPER

Komplettes Display

mit Beleuchtung 1 410076979 410048416

Komplettes Display

ohne Beleuchtung 1 410076980 410048415
VERKAU FSSTANDER ZUBEHOR VPE NORTON  CLIPPER
FUR TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN Kopfblende mit Beleuchtung 1
e Inhalt: 1 x Stander, 1 x Kopfblende, 22 x Haken, Kopfblende ohne 1
2 x Seitenteil Beleuchtung
e H:1.740 mm x W: 380 mm x D: 580 mm Regalboden ! MTO MTO
BESCHREIBUNG VPE ARTIKELNUMMER Haken fur Bohrmaschine 1
Verkaufsstinder 1 410090016 Eurohaken L
Haken fir Bohrkronen 1

OBERFLACHENVOR-

BEREITUNG & FINISHEN 281 5 1 ©i1 <. POINT-OF-SALE GRAFIKEN

Grafische Vorlagen kdnnen an Ihre Anforderungen
angepasst werden. Wird mit Magnetstreifen

= TTE befestigt, so dass Sie die angezeigten Informationen
leicht @andern konnen. Fir Informationen zu

TRENNEN & SCHRUPPEN ! individuellen Designs, wenden Sie sich bitte an

Ihren zustandigen AuBlendienst.
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ONLINE-BESTELLUNG

LEICHT GEMACHT

Mit MyAbrasives ist der Bestellprozess so einfach:

UM DIE BESTELLUNG ZU ERLEICHTERN:

1.

Produkt suchen

ABRASIVES

Detaillierte Produktinformationen und -spezifikationen
sowie Bilder und Videos

Zugang zu Auftragsbestatigungen,
Produktverfiigbarkeiten und Lieferzeiten

Am Handy, Tablet oder PC rund um die Uhr verfiigbar

Kreiert automatisch eine Liste der am haufigsten
bestellten Produkte

Zum schnellen und einfachen Bestellen konnen
Favoritenlisten angelegt werden

REGISTRIEREN SIE SICH NOCH HEUTE

Um sich zu registrieren, rufen Sie Ihren Ansprechpartner

im Innendienst an und starten Sie noch heute mit MyAbrasives.

Zum Warenkorb hinzufiigen

Zur Kasse gehen

MYABRASIVES FUNKTIONEN UND
DIENSTLEISTUNGEN UMFASSEN:

Produktsuche: Suche nach Artikelnummer, Name,
Kategorie, EAN-Code sowie Filtern und Sortieren
der Suchergebnisse

Bestellhistorie und Nachbestellungen: Sie konnen |hre
bisherigen Bestellungen Gber alle Plattformen (EDI,
ABX, Telefon und Fax) einsehen. Rechnungen, Last-/
Gutschriften und der Versandstatus sind ebenfalls
sichtbar im Abschnitt ‘Bestellhistorie’

Anfragen: direkt anfordern und verfolgen

Gespeicherte Bestellungen: Speichern Sie Bestellungen
als kiinftige Referenz, indem Sie mehrere Artikel in lhren
Warenkorb legen und speichern. Sie kdnnen auch eine
Notiz hinzufiigen, um auf zukinftige Bestellhaufigkeiten
hinzuweisen

GroBauftrage: Laden Sie eine CSV-Datei direkt in das
System hoch, anstatt nach jedem Produkt einzeln suchen
zu missen

Fiir Sie empfohlen: Zeigt verwandte Produkte,
die Sie bestellen kdnnen

Weitere Hilfen: Navigieren Sie einfach durch das neue
System dank des FAQ-Bereichs, der Leitfaden-Videos
oder Uber den Telefonkontakt

Einfihrung / 9
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-
% | RAPID
MATERIAL
REMOVAL

www.nortonabrasives.com/de-de

Mit Uber 130 Jahren praktischer Erfahrung bietet Norton fachliche Kompetenz,
Wissen, Verstandnis und Beratung und mit der Norton-Website ist all dies nur
ein paar Klicks entfernt. Ganz gleich, ob Sie auf der Suche nach einem Produkt,
einem Vertriebspartner oder auf der Suche nach Tipps sind, sei es auf einem
Computer, einem Telefon oder einem Tablet, Norton steht Ihnen jederzeit mit Rat
und Tat zur Seite. Mit Artikeln, Anwendungsleitfaden, Broschiiren und Videos
halten wir Sie stets mit den neuesten Nachrichten und Informationen auf dem

Laufenden.

aﬁ ” In den virtuellen Live-Seminaren, 1
durchgeflihrt von unserem erfahrenen -”

SAINT-GOBAIN

Norton-Anwendungstechniker Paul Gray, 2
erweitern wir |hr Fachwissen iiber .
WATCH LEARN EVOLVE Schleifmittel anhand praktischer *
Vorfiihrungen unserer Produkte ¥ W
und Verfahren, erganzt durch eine Fragerunde, A \\ \
Wir von Norton sind immer auf der Suche nach in der Sie dem Experten lhre Fragen zu dem ¥ o ‘ ]
Maglichkeiten, Ihnen einen echten Mehrwert zu jeweiligen Thema stellen kénnen. a f
bieten. Sei es durch unsere Produktpalette oder durch ) ) o
zusatzliche Dienstleistungen, die das Fachwissen und Fir aktuelle New; und Hlntergrundlnfos‘ e -
das Verstandnis fiir Schleifmittel verbessern - unser Ziel ~ 2u unseren Schleiflosungen, besuchen Sie Ry,
ist es, Ihren Umsatz mit Schleifmitteln zu steigern! nortonabrasives.com/de-de und seien Sie beim ¥
nachsten Norton-Live dabei! =
-
-

Social Media

Bleiben Sie iiber Facebook, Instagram

und LinkedIn auf dem Laufenden, was bei
Norton passiert. Teilen Sie lhre Projekte mit
uns unter dem Hashtag #Nortonabrasives.
Vielleicht erscheint |hr Beitrag dann auf
einer unserer Seiten!

YouTube

Besuchen Sie uns auf YouTube: Norton Abrasives
EMEA" und klicken Sie auf die Wiedergabeliste
‘Metal Fabrication’, um Antworten auf Probleme
aus dem Alltag zu erhalten, das beste Produkt
fur den jeweiligen Prozess auszuwahlen und
vieles mehr. Abonnieren Sie uns, und verpassen
Sie keine neuen Beitrage mehr!

10 / Einfihrung
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SERVICE & UNTERSTUTZUNG

Bei Norton konzentrieren wir uns nicht nur darauf, Produkte mit hohem Wert zu liefern,

sondern auch darauf, durch guten Service Mehrwert zu schaffen. Unsere Kunden stehen im

Mittelpunkt unseres Handelns, daher bieten wir zahlreiche Services an, die den alltaglichen

Prozessen einen Mehrwert verleihen.

TESTEXPERTE

Die ‘Test Expert’-Plattform ist ein digitales Vergleichstool
zur Messung von Effizienzsteigerungen, die durch den
Einsatz von Norton-Schleifwerkzeugen erzielt wurden.
Unsere Verkaufsteams stehen jederzeit zur Verfiigung,
um mit lhnen Vergleichstests auf Endbenutzerebene
durchzufiihren, um Einsparungen zu berechnen und die
Vorteile von Norton-Schleifmitteln in der Praxis und in
Echtzeit zu belegen. Wir sind immer an Ihrer Seite,

um lhnen ein Hochstmaf an Zufriedenheit zu bieten.

NAHER BEI IHNEN

Mit Produktionsstatten in fast allen europdischen Landern

und zentral gelegenen Vertriebszentren mit einem
breiten Versandnetz bieten wir einen lokalen Service auf
globaler Ebene, immer in Ihrer Nahe. Kombiniert mit
hochspezialisierten Vertriebs- und Kundendienstteams,
die Ihnen Unterstiitzung bieten, Anfragen bearbeiten und
technisches Wissen zur Verfligung stellen, sind wir stets
bemiht, das Geschaft gemeinsam voranzutreiben.

TRAINING

Dank jahrelanger praktischer Erfahrung auf diesem Gebiet
kann unser Anwendungstechniker-Team sein Wissen und
seine Fachkenntnisse durch praktische Schulungen oder
virtuelle Sitzungen weitergeben, um |hre Teams zu schulen
und lhre Fahigkeiten zu fordern, damit Sie mit lhren Kunden
zusammenarbeiten und die besten Schleifmittel-Ldsungen
finden kénnen.

Ganz gleich, ob Sie ein Neuling oder ein erfahrener
Anwender in einer hochspezialisierten Branche sind,
das Norton Schulungsangebot bietet spezialisiertes
und praktisches Wissen zur sicheren Anwendung von
Schleifwerkzeugen und zur Erzielung der maximalen
Leistung.

Dank unseres Netzwerks von engagierten Ingenieuren
sind wir in der Lage, Sie an lhrem bevorzugten Standort zu
besuchen, oder alternativ dazu bieten wir Ihnen eine Reihe
von Schulungseinrichtungen in ganz Europa, die Sie gerne
besuchen kénnen.

Einfiihrung / 11
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LOSUNGEN FUR
WINKELSCHLEIFER ’

Wir bei Norton wissen eine Menge uber Schleifmittel. Mit unserem technischen

Fachwissen und unserer langjahrigen Erfahrung bei der Herstellung und dem

Vertrieb der gesamten Produktpalette fiir den Metallverarbeitungsmarkt, P
einschlieBlich Trenn- und Schruppscheiben, Facher- und Fiberscheiben o
sowie Finishing- und Polierprodukten, konnen wir Ihnen bei der Auswahl der

richtigen Produkte helfen, um lhre Kunden in der Metallverarbeitung bei allen

Anwendungen, auf jedem Material und bei Verwendung von Winkelschleifern jeder : p
GroBe zu unterstiitzen. g
Unsere Losungen ermdglichen es lhnen, jeden Schritt des Anwendungsprozesses I"’@ . ¥
mit Zuversicht zu meistern. Ob Trennen, Schuppen, Beischleifen, Veredeln,

Reinigen, Finishen oder Polieren - unsere prazisionsgefertigten Schleifmittel s

sorgen fir optimale Ergebnisse und steigern lhre Produktivitat und Rentabilitat.

In unseren Kompetenzzentren in ganz Europa werden Produktschulungen und -vorfiihrungen angeboten und durchgefihrt.

Weitere Informationen erhalten Sie unter nortonabrasives.com/de-de oder bei Ihrem Vertriebsmitarbeiter.
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fUr benzinbetriebene Sagen
fur Kappsdgen
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TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN e

EINFUHRUNG

Die Norton-Produktreihe von Trenn- und Schruppscheiben
fur handgefiihrte und stationare Maschinen bietet hochste
Leistungen bei anspruchsvollsten Anwendungen. I NORTON
Die Produktreihe umfasst neueste Losungen zum Trennen,
Schleifen und Feinbearbeiten aller Materialien, die in
industriellen Anwendungen eingesetzt werden. Norton,
die wettbewerbsfahigste Produktreihe von Trenn- und
Schruppscheiben.
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PRODUKTERKLARUNG

Premium Qualitatsstufe

Material

Durchmesser x Starke x Bohrung
Produktspezifikation

Maximale Umfangsgeschwindigkeit

Trennen oder Schruppen
Artikelnummer 3 ‘
e Fi."'-!-.'H'J‘-:J'I!-nI:I

0SA Zertifikat

Europaischer Standard

000000000

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

FUR TRENNSCHEIBEN AUF WINKEL- UND STABSCHLEIFER

Sehr empfehlenswert

: - y 2
L L — <
ég éc> é § % % = 5 ! EE
MATERIALIEN °3 X&¥ X 2 5 2 & z 3 3%
_lW”ﬂllwIlHI-
Stahl / Baustahl v v v v v v v v v
Niedrig legierte v v v v 4 v v
Hoch legierte v v v v
ggg::uBnlceicFl:rec;file v v v v v
Edelstahl / INOX v v v v v
Gusseisen v v
NE-Metalle v v
Titan v v v
Stein, Beton v
Fliesen, Keramik v
Schienen harter Hartegrad v
Schienen mittlerer Hartegrad v
Schienen weicher Hartegrad v
Glaskeramik, PVC v

14/ Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

FUR SCHRUPPSCHEIBEN AUF WINKELSCHLEIFERN
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Sehr empfehlenswert

2 z 2
(o= < 9] (=) = —
2= ] S < z T ™ Huw
< o | = > < ! o 2=
[Sh) 'T 2 i’: =) = o J 2<
MATERIALIEN Zzo wn — < S>>
O o 44+ | I T 22 M
Stahl / Baustahl v v v v v v v
Niedrig legierte v v v v v v v
Hoch legierte v v
Diinne Bleche,
Rohre und Profile v 4 v
Edelstahl / INOX v v v
Gusseisen v v
NE-Metalle v v
Titan v v v v
Stein, Beton v v
Fliesen, Keramik v v
Glaskeramik, PVC v v

NORTON

SAINT-GOBAIN

OUAR, IV

ANWENDERFREUNDLICH...

Geringere Ermidung der Hand durch weniger
Vibrationen beim Trennen

KURZERE SCHLEIFZEITEN...

Durch die scharfere Scheibe fiir hochste
Abtragsleistung und schnellere Trennprozesse

WENIGER STILLSTANDSZEIT
UND MATERIALVERLUST :

Durch hohere Standzeit und geringeren
Scheibenwechsel

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 15
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TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN
FUR METALLBEARBEITUNG UND SCHWEISSNAHTE

Die Verwendung von Schleifmitteln in der sekundaren Stahlindustrie ist grof3: von Schiffbau
und Herstellung von Haushaltsgeraten, Automobil- und Baukomponenten, Spezialprofilen,
Rohren und Elektrogeraten bis hin zu Wartung und Instandhaltung von Ausristungen,
Werkzeugen und Maschinen.

NORTON QUANTUMS NOVATION

ULTRADUNNE TRENNSCHEIBEN

e Schnittleistung wird hinsichtlich Komfort, e Keramisches Schleifkorn verleiht der Scheibe
Lebensdauer und Geschwindigkeit angehoben ihren einzigartigen Charakter. 1,0 mm fir
ultimative Geschwindigkeit und Komfort. 1,6 mm

e Fir Prazision, Geschwindigkeit und den v
fur absolute Stabilitat und langste Lebensdauer

prazisesten Schnitt bei reduzierten Vibrationen

fur ein anwenderfreundliches Arbeiten o Liefert erstklassige Leistung auf Stahl und
Edelstahl
SCHNURLOS ,‘al 1 |l METALL STAHL
KOMPATIBEL &8 Yoo @ INOX 5 @
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stlick ART.NR. UVP /St.

TRENNSCHEIBEN

115 1,0 x 22,23* NQ 60 ZZ 25 66253371347 5,30

1,3 x22,23* NQ 60 2Z 25 66253371348 5,40

1,6 x22,23 NQ 46 77 25 66253371349 5,90

125 1,0 x 22,23* NQ 60 27 25 66253371350 5,40

1,3 x22,23* NQ 60 2z 25 66253371351 5,50

1,6 x22,23 NQ 46 27 25 66253371352 6,00

180 1,6 x22,23 NQ4677 25 66253371354 7,40

230 1,9 x22,23 NQ4677 25 66253371355 8,30

TYP 42 115 0,8x22,23 NQ60 77 25 66252846642 4,30
T e W 125 0,8x22,23 NQ60ZZ 25 66252846643 4,50

*mit X-TEND

LUFTDICHTE TROCKENMITTEL-
VERPACKUNG BEUTEL X-TEND PERFORMANCE

mit tausenden Mikroporen fir die ist nachweislich bis zu 40 % besser als

Stoppt die Beeintrachtigung der
Produktleistung durch Luft- und Aufnahme und das Einschliefien Standardverpackungen

Wetterelemente von Feuchtigkeit

16 / Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUMS3 /innovariony

TRENNSCHEIBEN

e Dicker fur einen robusteren Schnitt e |deal fur groBe Stahlprojekte, Werften,

« Keramikkorn sorgt immer wieder fiir einen Stahlwerke und allgemeiner Maschinenbau

schnellen, scharfen Schnitt

e Unvergleichliche Schnittgeschwindigkeit bei %
METALL STAHL
groben Trennanwendungen auf Schwarzstahl l!.m» ‘0

SPEZIFI- VPE PREIS €

TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stlick ART.NR. UVP /St.
125 2,0x22,23 NQ36Y 25 66252848856 6,10

125 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252845954 6,70

150 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252846123 7,80

230 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252846173 16,20

125 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252832258 6,10

150 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252846125* 7,80

180 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252845041 8,90

230 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252846174 16,20

* Auf Anfrage erhaltlich

SAINT-GOBAIN

ERLEBEN SIE EINE BESONDERS N a
GLEICHMABIGE SCHNEIDWIRKUNG  GCERAMIC
DURCH UNSER HOCHWERTIGES © ADUANTAGE
KERAMIK-SCHLEIFKORN.

Norton Norton Konventionelle Norton Quantum3
Zirkonkorund-Scheibe Keramik-Scheibe Keramik-Scheibe

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 17
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ABER MIT POWE‘R%

Bei einer Dicke von 3 mm wird weniger Maschinenleistung beim
Starten und Schleifen benotigt. Bis zu 50 % langere Lebensdauer
der Akkus bei akkubetriebenen Schleifmaschinen.

LEICHTES KOMFORTABLES SCHRUPPEN

NORTON QUANTUMS3 /Ailwovarion LCG

o Id_galzum Schruppen von o Selbst;charfende S LIGHT COMEORT
diinnwandigen Werkstiicken Keramikkorntechnologie fiir eine GRINDING
e Kombination von Prazision und hohe Abtragsleistung und geringere
Geschwindigkeit beim Schleifen, Schleifzeit

Schruppen und Anfasen
e Erhoht die Amperestarke von
Akkuschleifern dank des geringen

: SCHNURLOS METALL STAHL
Gewichts RISULTSE g Xl NOX 8548
SPEZIFI-  VPE PREIS €
TYP D(mm)  TxB(mm)] KATION  Stiick ARTNR.  UVP/St.

SCHRUPPSCHEIBEN
TYP 27 115 3,0x22,23 NQ30S 10 66252846608 6,50
= 125 3,0x22,23 NQ30S 10 66252846609 6,80

18 / Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUMS Ainnovariony

SCHRUPPSCHEIBEN

Q Norton

e Selbstscharfende Keramikkorntech- e Eine hohere Standzeit bedeutet weniger Quantum3
nologie fir hohe Abtragsleistung und Zeit- und Materialverlust, geringerer
geringere Schleifzeit Scheibenwechsel
e Komfortablere Anwendung mit geringerer e Bietet deutliche Einsparungen
Ermidung der Hand durch weniger bei den Schleifprozessen METALL STAHL 4 l{
Vibrationen beim Schruppen Zw F IS =
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

SCHRUPPSCHEIBEN

115 7,0x 22,23 NQ 24 P 10 66253371361 11,00
125 7,0 x 22,23 NQ 24 P 10 66253371362 11,80
TYP 27 150 7,0 x 22,23 NQ 24 P 10 66253371363 14,10
N
5
125 7,0x 22,23 NQ 24 N 10 66252839321 11,80

NORTON QUANTUMS3 /Ailovationy

HOCHFREQUENZ-SCHRUPPSCHEIBEN

e Optimiert fir Hochfrequenzmaschinen bei hohem e Komfortablere Bedienung mit geringerer
Anpressdruck, sehr sicher unter allen Arbeitsbe- Ermidung der Hand durch weniger Vibrationen
dingungen beim Schruppen
e Selbstscharfende Keramikkorntechnologie fiir eine e Eine hohere Standzeit bedeutet weniger Zeit- und
hohe Abtragsleistung und geringere Schleifzeit Materialverlust, geringerer Scheibenwechsel
XN\ d METALL STAHL 3
m )30' J INOX 5 ({
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
180 7,0 x 22,23 NQ 24 P 10 66253371364 22,00
230 7,0 x 22,23 NQ 24 P 10 66253371365 34,70

HFT = 5

230 7,0 x 22,23 NQ 24 N 10 66252839322 29,60

Die Drehzahl von Hochfrequenzmaschinen wird auch bei verringertem Schleifdruck nicht
reduziert. Beim Einsatz von hohem Druck auf Standard- oder nicht verstarkten Scheiben
und Maschinen besteht eine hohe Scheibenbruchgefahr. Auierdem kdnnen nicht verstarkte

OPTIMISED FOR Scheiben unter geringem Druck Risse aufgrund von Ermiidung wahrend des Schleifens
HISH FRELIENEY bei hoher Drehzahl aufweisen. Gewebeverstarkte Hochfrequenzschleifscheiben garantieren

ANGLE GRINDERS ) - ) o
sichere Arbeitsbedingungen unter allen Umstanden.

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 19
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TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN FUR METALLBEARBEITUNG UND SCHWEISSNAHTE Il

NORTON QUANTUMS3 AilNovariony

ULTRADUNNE SCHRUPPSCHEIBEN
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e |deal zum Schruppen von diinnwandigen e Erhoht die Amperestarke von Akkuschleifern
Werkstiicken dank des geringen Gewichts und schnellen

e Kombination von Prazision und Trennens
Geschwindigkeit beim Schleifen, Schruppen e Selbstscharfende Keramikkorntechnologie
und Anfasen fur eine hohe Abtragsleistung und geringere

e |deal zum Trennen von Rohren Schleifzeit

l 4 METALL STAHL 3
e 2w 0 5 EE o0

SPEZIFI- VPE PREIS €

TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
125 4,2 x 22,23 NQ 24 R 20 66253371357 8,50

150 4,2 x 22,23 NQ 24 R 20 66253371358 11,50

180 4,2 x 22,23 NQ 24 R 20 66253371359 18,00

230 4,2 x 22,23 NQ 24 R 20 66253371360 28,70

X-TREME PRO HEAVY DUTY &F#+++

e Langste Lebensdauer reduziert die e Wahlen Sie Norton X-treme Pro fir Auftrage,
Gesamtprozesskosten, mehr Schnitte pro die eine besondere Schnittleistung erfordern |
Scheibe | o

) o O
e Schnelles, gerades, sauberes und gratfreies .
i i i SCHNURLOS g METALL STAHL s
Schneiden reduziert den Bedarf an Nacharbeit KOMPATIBEL. Qﬂ' INOX 5 Z{
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm] KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
115 1,0x 22,23 ZA60X 25 66252846978 2,70
125 1,0x 22,23 ZA60X 25 66252846979 3,00
1,6 x 22,23 ZAL6X 25 66252846980 3,30
/P41 2,0%22,23 ZA36X 25 66252846981 4,20
T
150 1,6 x 22,23 ZALEX 25 66252846982 4,00
180 1,6 x 22,23 ZAL6X 25 66252846983 5,30
230 1,9 x 22,23 ZAL6X 25 66252846984 6,20
METALL STAHL s
T T INOX 5 !St
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
SCHRUPPSCHEIBEN
125 4,2 x22,23 A30V 20 66252846985 4,30
7,0 x 22,23 A30V 10 66252846986 5,80
TYP 27
- _sm 150 7,0 x 22,23 A30V 10 66252846987 7,80
180 4,2 x 22,23 A30V 20 66252846988 7,70
230 7,0 x 22,23 A30V 10 66252846990 14,20

20 / Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT—GOBAIN®
X-TREME &##++4
¢ Hochleistungs-Aluminiumoxid-Schleifkorn fir e ldeal geeignet fiir die schwierigen
eine schnelle und hohe Abtragsleistung Industrieanwendungen auf samtlichen harten
e Ein hervorragendes Bindungssystem mit hohen Stahlarten und Legierungen 1, ¥
Kornhaltekraften fiir eine hohe Standzeit und ﬁ o
weniger Scheibenwechsel
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm] KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
115 1,0x 22,23 A60V 25 66252919427 2,30
1,6 x 22,23 A4L6V 25 66252920339 2,60
2,0x22,23 A36V 25 66252920340 2,60
125 1,0x 22,23 A60V 25 66252920341 2,70
1,3x22,23 A60V 25 66252837992 2,80
1,6 x22,23 AL6V 25 66252920342 2,90
2,0 x22,23 A36V 25 66252920343 3,00
TYP 41 2,5%22,23 A36V 25 66252920350 3,10
150 1,6 x 22,23 A46V 25 66252920344 3,90
2,0x22,23 A46V 25 66252848817 4,30
180 1,6 x 22,23 A4L6V 25 66252920345 4,30
2,0x22,23 A36V 25 66252920346 4,60
230 1,9 x 22,23 A36V 25 66252920348 5,80
2,0x22,23 A36W 25 66252920360 6,10
2,5x22,23 A36V 25 66252920349 6,10
115 2,5x22,23 A36V 25 66252921567 2,60
TYP 42
N o U 125 2,5x22,23 A36V 25 66252918816 3,00
230 2,5x22,23 A36V 25 66252918818 6,10
P m%TXALL STAHL & /{
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB (mm] KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
115 7,0x 22,23 A24R 10 66252918822 4,60
125 4,0 x 22,23 A24R 10 66252950672 3,80
7,0 x 22,23 A24R 10 66252918823 5,20
180 7,0 x 22,23 A24R 10 66252918824 8,60
230 7,0 x 22,23 A24R 10 66252918825 12,60

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 21
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VULCAN £&=£=
SCHNURLOS ) I p
« Speziell fiir Edelstahl AT 1 b

SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
115 1,0x 22,23 A 60T Inox 25 66252833400 1,80
1,6 x 22,23 A 46T Inox 25 66252833401 1,90
125 1,0x 22,23 A 60T Inox 25 66252833402 1,90
1,6 x 22,23 A 46T Inox 25 66252833403 1,90
TYP 4T 2,5x22,23 A30S Inox 25 66252833409* 2,20
150 1,6 x 22,23 A 46T Inox 25 66252833404 3,10
180 1,6 x 22,23 A 46T Inox 25 66252833405* 3,60
230 1,9x 22,23 A 46T Inox 25 66252833406 4,70
2,5x%22,23 A30S Inox 25 66252925427 5,20
115 2,5x%22,23 A30S Inox 25 66252925486* 2,20
_;:iii_ 125 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925487 2,20
230 2,5x%22,23 A30S Inox 25 66252925489 4,60
* Auf Anfrage erhéltlich
Y.
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
SCHRUPPSCHEIBEN
115 6,4x 22,23 A30S Inox 10 66252925513 4,10
TYP 27 125 6,4 x 22,23 A30S Inox 10 66252925514 4,30
= 230 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925517 10,00

VULCAN

e Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

e Universell einsetzbare Produktpalette

SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
115 1,0x22,23 A60S 25 66252925431 2,00
1,6 x22,23 AL6S 25 66252925432 2,00
2,0x22,23 A30S 25 66252925437+ 2,20
2,5x 22,23 A30S 25 66252925442 2,00
3,0%22,23 A30S 25 66252925447 2,20
TYP 41 125 1,0x 22,23 A60S 25 66252925433 2,00
1,6 x22,23 AL6S 25 66252925434 2,20
2,0x 22,23 A30S 25 66252925438 2,00
25x22,23 A30S 25 66252925443 2,20
3,0x22,23 A30S 25 66252925448 2,30
150 2,0x22,23 A30S 25 66252925439 3,10 p

* Auf Anfrage erhaltlich
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SAINT-GOBAIN :
SPEZIFI-  VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION ~ Stiick ART.NR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
180 16 22,23 A46S 25 66252925435 3,60
2,0x 22,23 A30S 25 66252925440 3,70
2,5%22,23 A30S 25 66252925445 3,70
VP 41 3,0% 22,23 A30S 25 66252925449 3,90
— 230 1.9x22,23 A46S 25 66252925436 4,70
2,0x22,23 A30S 25 66252925441 4,70
25x22,23 A30S 25 66252925446 4,70
3,0% 22,23 A30S 25 66252925450 6,50
100 3,2x22,23 A30S 25 66252835417+ 2,20
115 2,5% 22,23 A30S 25 66252925490 2,30
3,2x22,23 A30S 25 66252925494 2,50
125 2,5% 22,23 A30S 25 66252925491 2,30
3,2x22,23 A30S 25 66252925495 2,50
TYP 42
e 9o 3,2x22,23 A30S 25 66252925496 3,70
180 2,5% 22,23 A30S 25 66252925492 3,80
3,2x22,23 A30S 25 66252925497 4,10
230 19 x22,23 A46S 25 66252849388 4,70
2,5% 22,23 A30S 25 66252925493 5,30
3,2x22,23 A30S 25 66252925498 5,70

* Auf Anfrage erhéltlich

VULCAN rastcut

. F'Ur dgn Einsatzlauf Maschinen mit geringerer METALL STAHL ﬁ /{
bis mittlerer Leistung o FJ L o
e Harte Stahlarten SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
SCHRUPPSCHEIBEN
180 6,4 x22,23 A30P 10 66252830805** 6,70
" .;,_AH- TYP 27 230 6,4 x22,23 A30P 10 66252830807** 10,20
S B = ** Bis zu +30 % Leistungssteigerung

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 23

Z
L
m
L
T
O
)
a
(o
-]
o
ac
O
wn

o
Z
D
|
=z
Z
Ll
o
'_



https://www.nortonabrasives.com/de-de

z
[
m
2
D e .
§§ TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN FUR METALLBEARBEITUNG UND SCHWEISSNAHTE Il
O
=2
z
25 VULCAN CcOMFORT ADVANTAGE  Aeae.ae ae
e Verbesserter Anwenderkomfort e Geeignet flir Maschinen mit geringer Leistung ((a%h\ﬂfﬂ-ggs
e Reduzierte Vibrationen e Geringerer Druck erforderlich, weniger
e GleichmaBiger Scheibenverschleif3 fir einen Ermiidung des Bedieners
homogeneren Oberflachenabtrag e Weniger Werkstiickbrand v F
e Hohere Zerspanungsleistung METALL STAHL p
INOX 5 /{
SPEZIFI- VPE PREIS €
D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
6,4 x22,23 A30P 66252830803 3,40
TYP 27 125 6,4 x22,23 A30P 10 66252830804 4,00

"

VULCAN

e Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

e Universell einsetzbare Produktpalette

an Trenn- und Schruppscheiben SCHNURLOS g A METALL STAHL
PP /‘;300 J KOMPATIBELQ: INOX 4«

SPEZIFI-  VPE PREIS €
D (mm) TxB (mm) KATION Stiick ARTNR. UVP /St.
SCHRUPPSCHEIBEN
6.4 % 22.23 A0S 66252925522 3,90
125 4,0x22,23 A30S 10 66252925519 3,40
6.4 % 22,23 A30S 10 66252925523 4,20
8,0 22,23 A30S 10 66252925524 4,40
VP2 150 6.4 % 22,23 A30S 10 66252925525 5,30
A X2, )
W
180 6.4 % 22,23 A30S 10 66252925526 6,50
8,0x 22,23 A30S 10 66252925527 9,00
230 4,0x22,23 A30S 10 66252925521 7.10
6.4 % 22,23 A30S 10 66252925529 10,00
L, & BE e
!w" o -
SPEZIFI- VPE PREIS €
D (mm) TxB (mm) KATION Stiick ARTNR.  UVP/St.
TRENNSCHEIBEN
3.2x 22,23 C30R 66252925500
VP 42 125 3,2x22,23 C30R 25 66252925501 2,50
B e i 3,2x 22,23 C30R 25 66252925503 5,40
STEIN -t
< F EEEEEN
SPEZIFI- VPE PREIS €
D (mm) TxB (mm) KATION Stiick ARTNR.  UVP/St.
SCHRUPPSCHEIBEN
6.4 % 22.23 C30R 66252925533 3,90
e TYP 27 125 6.4 % 22.23 C30R 10 66252925534 4,20
— iy " i 6.4 % 22,23 C30R 10 66252925535 7.10
- -
. 230 6.4 % 22,23 C30R 10 66252925537 11,20

* Auf Anfrage erhaltlich
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STARLINE

e Gute Abtragsleistung und schneller Schnitt

e Fir den Handel und allgemeine
Anwendungen

TRENNSCHEIBEN - WINKELSCHLEIFER

TYP

D (mm)

T x B (mm)

SPEZIFI-
KATION

SAINT-GOBAIN
L, W
!90“ 0
SCHNURLOS _z8) METALL STAHL ;
KOMPATIBEL s{\‘\‘ INOX 5 /f
VPE PREIS €
Stiick ART.NR. UVP /St.

®

15 10x22,23 AOR 25 66252837243 1,80
16x22,23 AGOR 25 66252837244 1,80
25%22,23 A30P 25 66252837249 1,90
125 10x22,23 AGOR 25 66252837245 1,80
16%22,23 AG6R 25 66252837246 1,80
B - VP4 25x22,23 A30P 25 66252837250 1,90
LI 180 16%22,23 AG6R 25 66252837247 2,80
25%22,23 A30P 25 66252837251 3,10
230 19x22,23 A4S 25 66252843278 410
2.0%x22,23 A36R 25 66252837248 450
25%22,23 A30P 25 66252837253 4,40
15 3,0x22,23 A30P 25 66252837275 220

TYP 42
S 3,0x22,23 A30P 25 66252837276 230
230 3,0x22,23 A30S 25 66252837278 530
P - METALL STAHL A /0
SPEZIFI-  VPE PREIS €
TP D (mm) TxB (mm) KATION  Stiick ARTANR. UVP /St.

SCHRUPPSCHEIBEN

15 6.0%22,23 A24Q 10 66252837263 330
YR 27 125 6.0%22,23 A24Q 10 66252837264 3,60
™ 30 6,0x22.23 A24Q 10 66252837268 6,20
230 6,0x22.23 A24Q 10 66252837269 9,40

www.nortonabrasives.com/de-de
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PASST SICH

SEINER UMWELT AN

MULTI MATERIAL MULT/

LEICHTES & KOMFORTABLES SCHRUPPEN R atees it
e Siliziumkarbid-Schleifkorn e Einfacher Zugang zu schwer ”” ’
ermoglicht schnellen Materialabtrag zuganglichen Ecken und engen Nuten
auf einer Vielzahl verschiedener e Fiihlbar glattere Oberfliche,
Materialien, eine Scheibe ersetzt viele geringere Ermiidung und
e Mit 3 mm Stérke liefert die verbesserter Anwenderkomfort KOMPATIBEL &8
leichtgewichtige Scheibe Prazision ]
und Genauigkeit beim Schruppen S F “y 4 ‘*7 e e
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB(mm] KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

SCHRUPPSCHEIBEN

TYP 27 125 3,0x2223 C30S 10 66252846611 3,90

KABELLOS ([ =zl

ABER MIT POWERE &

Bei einer chke von 3 mm wird wemger :Maschinenleistung beim Starten
und Schleifen benotigt. Bis zu 50 % langere Lebensdauer der Akkus bei
akkubetrleben Schlelfmaschlnen

MULTI MATERIAL

TRENNEN
e Eine Scheibe fiir samtliche Materialien e Schnell, anwenderfreundlich
e Die sichere Wahl und vielseitig

e Kein Zeitverlust aufgrund von

Scheib hsel SCHNURLOS 1 7 \
chebenechis Y b Yol (=i,

SPEZIFI- VPE PREIS €

TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ARTNR. UVP /St.

115 1,0x 22,23 C60T 25 66252833258 3,20

/‘ ‘\\ 1,6 x 22,23 C46T 25 66252828951 3,20
TYP 41 125 1,0 x 22,23 ce0T 25 66252918924 3,30

——— 1,6 x 22,23 C46T 25 66252828952 3,30

180 1,6 x 22,23 C46T 25 66252926730 5,20

230 1,9 x 22,23 C46T 25 66252918925 6,50

26 / Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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M

SAINT-GOBAIN

NORTON

SAINT-GOBAIN

Ein spezialisiertes Scheibensortiment fur das Trennen und
Schleifen von Aluminium. Neue, verbesserte Scheibenbieten
eine um 30 % hohere Leistung mit hoheren Materialabtragsraten,
langerer Lebensdauer und verbessertem Bedienkomfort.

ALU

e Speziell entwickeltes Korn- und e Beugt Zusetzen und Verglasen der
Bindungssystem fiir das Trennen Scheiben vor, um schnelle, einfache und SCHNURLOS t‘ﬂ"
von Aluminium und NE-Metallen freie Trennprozesse auf allen KOMPATIBEL &%
ohne Zusetzen NE-Metallen zu gewahrleisten 1 \L#
lor @ |\
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB(mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
115 1,0x22,23 A60Q 25 66252828236** 2,00
1,6x22,23 A4L6Q 25 66252828233* 2,50
125 1,0x22,23 A60Q 25 66252828237** 2,80
1,6x2223 A46N 25 66252839270 3,20
TYP 41 16x2223 A46Q 25 66252828234 3,20
T
25x22,23 A36Q 25 66252828227 3,60
180 2,5x22,23 A36Q 25 66252828229 4,60
230 1,9%x2223 A46N 25 66252839271 6,10
1,9%x2223 A46Q 25 66252828235 5,20
TYP 42 230 3,0x2223 A36Q 25 66252828231 5,50
—r e
rw F R
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB(mm] KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
SCHRUPPSCHEIBEN
115 7,0x22,23 A36Q 10 66252849497 ** 3,90
125 7,0x22,23 A36Q 10 66252828228** 4,20
R 180 7,0x22,23 A36Q 10 66252828230* 9,30
0x22, ,
) W
230 7,0x22,23 A36Q 10 66252828232* 12,40

* Auf Anfrage erhaltlich
** Bis zu + 30 % Leistungssteigerung
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SCHIENENTRENNSCHEIBEN

Das Trennen von Gleisen erfordert Prazision, Schnelligkeit und Kraft.

Das Norton Rail-Produktprogramm bietet Hochleistungsscheiben fiir jeden Schienentyp
(U-Bahn, StraBenbahn, Zug) und jede Schienentrennmaschine mit Klemmvorrichtung
(elektrisch oder benzinbetrieben) fiir anspruchsvolle Operationen.

DA DIE SCHIENENTECHNOLOGIE WEITERHIN GROBE
FORTSCHRITTE MACHT, ENTWICKELT NORTON

LEISTUNGSSTARKE, INNOVATIVE UND BENUTZERFREUNDLICHE
LOSUNGEN ZUM TRENNEN, FORMEN UND SCHRUPPEN VON
HOCHLEISTUNGSSTAHLEN

28 / Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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TECHNISCHE
INFORMATIONEN

PRODUKTERKLARUNG

SAINT-GOBAIN

MNERTEN

BF 41

GERADE TRENNSCHEIBEN

Schienen-Trennscheiben sind in

300 mm Schienentrennmaschinen

mit Klemmvorrichtung mit einer
Arbeitsgeschwindigkeit von 80 m/s
erhaltlich. Fir Maschinen mit einer
Arbeitsgeschwindigkeit von 100 m/s sind
Trennscheiben in 350 mm und 400 mm
erhaltlich.

Die Bohrungsabmessungen der
Trennscheibe konnen mit Hilfe der
mit der Originalmaschine gelieferten
Reduzierringe eingestellt werden.

TRENNEN

W A— L

-*ﬂFihf-‘lIII’ J‘F‘? 2

Artikelnummer
Material

Durchmesser x Starke
x Bohrung
Produktspezifikation

Maximale
Umfangsgeschwindigkeit

954 % &,0

Maschine
Sicherheitspiktogramme
OSA Zertifikat

Européischer Standard

Setzen Sie das Werkstlick so an, dass ein gleichmafBiger Schnitt maoglich ist

3. SCHLUSSEL:

——

Schnittrichtung

~_

Schwenken Sie die
Scheibe und die
Maschine, um den
schnellsten und
saubersten Schnitt
zu ermoglichen

M
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NORTON QUANTUMS RAIL

NORFEN FUR KOMFORT, LANGLEBIGKEIT
_UND “ZUM BEISSEN™.

SCHRUPPSCHEIBEN

TRENN- UND

® ADVANTAGE
> ©

NORTON QUANTUM3 RAIL /iNnovaTion Mo

e Mehr Komfort, langlebig und agressiver e Hochgeschwindigkeitstrennen macht
Schnitt Schienentrennen effizienter

e |ange Scheibenstandzeit fir weniger e Die Scheibe macht die Arbeit, weniger
Scheibenwechsel, reduziert Schleifkosten Maschinenvibration reduziert das Risiko

der Weifingerkrankeit

SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D(mm)  TxB(mm) KATION Stiick ARTNR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
356 40%2223 NQ24Q 10 66252845405 37,20
TYP 41 40x254  NQ24Q 10 66252845406 37,20
N
406 40x254 NQ24Q 10 66252846183 58,80

* Auf Anfrage erhaltlich

Uberzeugen Sie sich selbst - lesen Sie,

was unsere Kunden iiber uns sagen!

“Norton Quantum3 beschleunigt den Trennvorgang deutlich - ich kann jetzt 3 Schnitte
pro Scheibe machen, vielleicht sogar mehr, anstatt mich darum zu bemiihen, mit den
Scheiben, die ich vorher benutzt habe, nur einen Schnitt zu machen. Und es ist nicht
nur das, sie ist auch viel einfacher zu bedienen, sie gleitet fast miihelos durch das
Schienenstiick. Ich werde definitiv zu Norton Quantum3 wechseln.”

BINDUNGS- KOMBINATION VON SCHARFEN, —— SCHNELLERES TRENNE
GIE HOCHWERTIGEN SCHLEIFKORNERN ~— LANGERE STANDZEIT

30 / Trenn- und Schruppscheiben www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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RAIL

e Fir prazises, gerades und schnelles Trennen e Harte, mittlere und weiche Scheiben erhaltlich 1 g@
von Zug-, StraBenbahn- und U-Bahn-Gleisen foor T

e Hohe Schnittqualitat fiir die Erzeugung von

e Geringe Vibration, gleichbleibende Leistung perfekten Schweifinahten
wahrend der gesamten Standzeit “
VPE PREIS €
TYP D (mm) TxB(mm] SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

TRENNSCHEIBEN

TYP 41 356 4,0x 25,4 ZA 24 Q Zirconia Mittel 10 66252830924 26,70

_— 406 4,0x 25,4 ZA 24 Q Zirconia Mittel 10 66252833665 35,80

RAIL Astatats ﬁ%@ scHiENeN 4y

VPE PREIS €
TYP D(mm] TxB(mm] SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
350 4,0x 25,4 A 24T Hart 10 66252829588 20,70
4,0x 25,4 A 24 P Weich 10 66252828620 21,90
4,0x 25,4 A 24 Q Mittel 10 66252833554 21,10
400 4,0 x 25,4 A 24 P Weich 10 66252919130 32,50

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 31


https://www.nortonabrasives.com/de-de

SCHRUPPSCHEIBEN

)]
Z
D
|
e
Z
L
o
'_

TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN
FUR GIESSEREIEN

In GieBereien verwendetes Gusseisen erfordert einen bestimmten Typ Trenn- und
Schruppscheibe, um einen schnellen und sauberen Schnitt zu erzielen. Norton Foundry X
wurde so konstruiert, dass so viel Material wie maglich innerhalb kiirzester Zeit abgetragen
werden kann. Premium Zirkonkorund-Schleifkorn und starke Gewebeverstarkungen
ermaglichen es, dass Norton Foundry X auf den leistungsstarksten Maschinen sowie unter
Druck und schwierigsten Umstanden funktioniert.

FOUNDRY X

e Grobes Zirkonkorund-Schleifkorn e Der schnellste Weg zum Trennen
fur Grobschliff unter schwierigsten von Gussteilen auf elektrischen l! . ‘0 4
Umgebungsbedingungen und Hochfrequenzschleifern 1
e Anwenderfreundlich dank geringerer METALL INOX %Z{
Vibrationen, duBlerst stabile Scheibe GUSSEISEN _&F <
VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
TYP 41 230 2,5x22,23 ZAC24S FOUNDRY X 25 66252839350* 10,70

* Auf Anfrage erhaltlich
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®
SAINT-GOBAIN

FOUNDRY X

e Die 180 mm und 230 mm Foundry X Scheiben e Zur Verwendung auf Hochfrequenz-
bestehen aus 4 Lagen Verstarkung, um ohne maschinen bei Daueranwendungen unter
Bruchgefahr unter héchstem seitlichen schwierigsten Umgebungsbedingungen

Druck zu funktionieren
- METALL INOX
Y o/ Pl GUSSEISEN 848

VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
SCHRUPPSCHEIBEN
125 7,0x 22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371176 5,70
180 7,0 x 22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371162 13,30
TYP 27 7,0 x 22,23 ZA20R COMFORT 10 66253370493* 12,70
™ 230 7,0 x 22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371175 20,80
7,0x 22,23 ZA20R COMFORT 10 66252842546 19,70

* Auf Anfrage erhaltlich

Die Drehzahl von Hochfrequenzmaschinen wird auch bei verringertem Schleifdruck nicht
reduziert. Beim Einsatz von hohem Druck auf Standard- oder nicht verstarkten Scheiben
und Maschinen besteht eine hohe Scheibenbruchgefahr. Auierdem kdnnen nicht verstarkte
OPTIMISED FOR Scheiben unter geringem Druck Risse aufgrund von Ermiidung wahrend des Schleifens
HIGH FREGUENEY bei hoher Drehzahl aufweisen. Gewebeverstirkte Hochfrequenzschleifscheiben garantieren
sichere Arbeitsbedingungen unter allen Umstanden.

DIALAST

e Hohe Standzeit reduziert Stillstandszeiten e An die Stahlkernoberflache gelotete
und Scheibenwechsel, wodurch Kosten Diamantkornung senkt die Bruchgefahr
reduziert und der Durchsatz gesteigert wird zugunsten von sicherem Schleifen

e Reduziert Staub und Schmutz aufgrund

einer geringeren Funkenerzeugung, | L METALL INOX 4 [{

daher minimale Reinigung le 2o @ 7 ESEELERA
BOHRUNG SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) (mm]) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

KOMBINATIONSSCHEIBEN

180 22,23 T27 G36 1 70184602080 709,00
e 230 22,23 T27 G36 1 70184602081 979,00

- ' '
22,23 T27 G50 1 70184602079 874,00
METALL INOX s
ST 3 GUSSEISEN 5 !f
BOHRUNG SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) (mm]) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

SCHRUPPSCHEIBEN

115 22,23 T29 G24 1 70184602070 158,00
125 22,23 T29 G24 1 70184602071 222,00
A 22,23 T29 G50 1 70184602075 218,00

o , ,
180 22,23 T29 G50 1 70184602076 308,00
230 22,23 T29 G24 1 70184602073 441,00

www.nortonabrasives.com/de-de Trenn- und Schruppscheiben / 33

Z
L
m
L
T
O
)
a
(o
-]
o
ac
O
wn

o
Z
D
|
=z
Z
Ll
o
'_



https://www.nortonabrasives.com/de-de

SCHRUPPSCHEIBEN

()]
=
D
|
=
=
Ll
o
=

TRENNSCHEIBEN
FUR MASCHINEN MIT VERBRENNUNGSMOTOR

Nortons Trennscheiben fir benzinbetriebene Sagen sind hochwertige und leistungsstarke Produkte
flr die Bau- und Abrissbranche.

VULCAN

e Universell einsetzbare Trennscheiben fir e Gerades, schnelles Trennen mit hoher

samtliche Anwendungen mit Maschinen Standzeit | METALL

mit Verbrennungsmotor !90' "-Q‘. SRl
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

TRENNSCHEIBEN
300 3,5x20,0 A30S 10 66252925457 10,20
VP41 3,5x22,23 A30S 10 66252925458 10,20
N

* Auf Anfrage erhaltlich
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TRENNSCHEIBEN
FUR KAPPSAGEN

Nortons Trennscheiben fiir Kappsagen sind hochwertige
und leistungsstarke Produkte fur die Bau-,
Herstellungs- und Wartungsbranche sowie fir Gieflereien.

VULCAN

e Sauberes und gerades Trennen auf e Mechanische Verstarkung fur
tragbaren Kappsagen und stationaren das sichere Trennen von Metall | POl METALL STAHL 4 /{
Maschinen und INOX Il INOX o (
SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

TRENNSCHEIBEN

300 2,8x254 A30S 10 66252925460 11,10
350 3,0x254 A30S 10 66252925462 15,90

TYP 41
—— 400 3,2x254 A30S 10 66252925464 18,90
3,2x32,0 A30S 10 66252925465 18,90

* Auf Anfrage erhaltlich
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TRENNSCHEIBEN
FUR STATIONARE MASCHINEN

Nortons Trennscheiben fir stationdare Maschinen sind hochwertige und
leistungsstarke Produkte fir die Bau- und Herstellungsbranche sowie
fir GieBereien.

VULCAN

e Hohe Standzeit mit schnellem und freiem e Doppelte, komplette duflere mechanische

Trennen Verstarkung fir ausgezeichnete
¢ Schnitte, ohne das Metall zu verbrennen, Sicherheit und Stabilitat
zu zersplittern oder blau zu farben a B
e Zur Verwendung unter konstantem Druck l'm, GUSSEISEN 5 -'0'
bei schweren Trennarbeiten SPEZIFI- VPE PREIS €
TYP D (mm) Tx B (mm) KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
TRENNSCHEIBEN
400 4,5x32,0 C30R 10 66252925484* 20,40

* Auf Anfrage erhaltlich

A\
| el METALL
Yoo STAHL ‘&

300 3,0x32,0 A30S 10 66252925466 8,20
3,0 x 32,0* A30S 10 66252925475 48,40
3,5x32,0 A30S 10 66252925468 9,90
350 3,5x254 A30S 10 66252925469 11,20
3,5x32,0 A30S 10 66252925470 11,20
3,5 x32,0* A30S 10 66252925476 11,80
400 3,5x254 A30S 10 66252925477 17,10
4,0 x 25,4 A30S 10 66252925472 17,10
4,0x32,0 A30S 10 66252925473 17,10
4,0 x 32,0* A30S 10 66252925478 49,40
4,5x32,0 A30S 10 66252925474 50,40

* Max. Arbeitsgeschwindigkeit 100 m/s
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BF 27 BF 41 BF 42
GEKROPFTE GERADE GEKROPFTE
SCHRUPPSCHEIBEN TRENNSCHEIBEN TRENNSCHEIBEN
Erhaltlich in Durchmessern Erhaltlich in Durchmessern Erhaltlich in Durchmessern
76 - 230 mm fir handgefihrte 40 - 400 mm fur handgefiihrte 76 - 230 mm fur handgefihrte
Maschinen. Maschinen und 250 - 400 mm Maschinen.
flr stationare Maschinen.
Anwendung: Schruppen Anwendung: Trennen Anwendung: Trennen
Schutzbrille, Gehorschutz, Schutzhandschuhe, Staubmasken und bei riskanten Einsatzen Gesichtsschutz;
Lederschiirzen und Sicherheitsschuhe miissen getragen werden.
99
>10°,
Atemschutz Schutzhandschuhe Schutzbrille Gehdrschutz Anweisungen Nur zulassig Nur fir véllig
(IS0 7010) (IS0 7010) (IS0 7010) (150 7010) lesen zum geschlossene
(IS0 7010) Schruppen Maschinen
mit einem geeignet
Winkel von
mehr als 10°
Keine defekten Nur zum Trocken Nicht
Schleifscheiben Trennen (IS0 7010) freihandig
einsetzen (IS0 7010) verwenden
(IS0 7010)
SCHLEIFMITTEL A KORNGROBE 30 HARTEGRAD S BINDUNGSART BF27
A = Aluminiumoxid Grob Mittel Fein Weich Mittel Hart B- K tharzbind
C = Siliziumkarbid 16 30 80 N Q LI
Z = Zirkonkorund 20 bis bis 0 R u - L,'t”; afrz n u”i,, )
NQ = Keramik 2 60 100 P S v mit Flastaserversiariung
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TRENNSCHEIBEN FUR STATIONARE MASCHINEN & TECHNISCHE INFORMATIONEN [l

METALLRING MIT HALTBARKEITSDATUM

V = HALTBARKEITSDATUM (PRODUKTIONSQUARTAL + 3 JAHRE])
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Vo1 V04 Vo7 V10
1. Quartal 2. Quartal 3. Quartal 4. Quartal
BEISPIEL:

V04/2023 bedeutet Herstellung im 2. Quartal 2020
und Empfehlung Einsatz bis 2. Quartal 2023

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die Sicherheitsvorschriften, die vom Maschinenhersteller beigefiigt sind, mussen beachtet werden.
Alle Schutzhauben, Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen miissen wahrend des gesamten
Einsatzes verwendet und dirfen nicht verandert werden. Schleifmittel dirfen nicht in der Nahe
leicht entzindlicher Materialien oder in explosionsgefahrdeten Bereichen verwendet werden.

Der Funkenflug muss von Gesicht und Korper weggerichtet sein,
maoglichst zum Boden. Vorhandene Staubabsaugungen miissen
eingesetzt werden. Die Einsatzhinweise, die vom Schleifmittelhersteller
beigefligt sind, missen beachtet werden, z. B. ..nicht ohne Stitzteller
einsetzen” oder ,nicht fir Nassschleifen”. Das Werkstlick muss

vor dem Schleifen sicher festgespannt sein. Vor dem Einsatz

missen alle Schleifmittel einer Sichtprifung unterzogen werden

und es muss sichergestellt werden, dass die Werkzeuge fir die
vorgesehene Verwendung geeignet sind. Am Schleifmittel diirfen keine
Veranderungen vorgenommen werden.

Bei Verwendung eines handgefiihrten Schleifers die Maschine immer
ausschalten und warten, bis die Spindel zum Stillstand gekommen ist,
bevor die Maschine abgelegt wird. Nassschliff darf nur mit Maschinen
und Schleifmitteln ausgefihrt werden, die auch hierzu geeignet sind.

ARBEITSGESCHWINDIGKEIT

Norton-Produkte sind fiir bestimmte Anwendungen und Arbeitsgeschwindigkeiten entwickelt und geprift worden.
Wahlen Sie ein Werkzeug, das fir das zu bearbeitende Material geeignet ist. Die Eignung ist auf jedem Scheibenetikett
angegeben. Bevor Sie die Trenn- oder Schruppscheibe auf die Maschine montieren, vergewissern Sie sich,

dass die Maschine nicht die maximal zuldssige Umfangsgeschwindigkeit Gberschreitet.

GESCHWINDIGKEITS-UMRECHNUNG NACH EN 12413
DU??%T—IE\L?EEEER ) MAXIMALE ARBEITSGESC_HWINDIGKEIT M/S - U/MIN o
(mm) fur kunstharzgebundene Trenn- und Schruppscheiben fir handgefiihrte und stationare Anwendungen
80 100
50/51 30.600 38.200
63/65 24.300 30.250
76 20.150 25.150
100/102 15.300 19.100
115 13.300 16.650
125 12.250 15.300
150/152 10.200 12.700
180 8.500 10.650
230 6.650 8.350
300/305 5.100 6.400
350/356 4.400 5.500
400/406 3.850 4.800
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SICHERHEITSHINWEISE
SICHERHEITSHINWEISE - GEBOTE

Scheiben immer sorgfaltig behandeln und lagern.
Trennscheiben sollten tibereinander und flach gestapelt
werden, vornehmlich auf einer Stahlplatte. Scheiben mit
vertiefter Mitte sollten aufeinander gestapelt werden oder
in den Originalpackungen aufbewahrt werden.

Scheiben immer vor der Montage auf Augenschein priifen
und auch nach eventuellen Transportschaden suchen.

Immer eine Schutzhaube verwenden und sich versichern,
dass sie korrekt befestigt ist und auch genau passt.

Sie sollte mindestens die halbe Scheibe abdecken,

um den Anwender im Falle eines unwahrscheinlichen
Scheibenbruchs zu schiitzen. NICHTVERSTARKTE
Trennscheiben SOLLTEN NUR AUF FESTSTEHENDEN
MASCHINEN VERWENDET WERDEN UND SOLLTEN
VORSCHRIFTSMARBIG GESICHERT SEIN!

Vor einem Scheibenwechsel immer die Stromversorgung
ausschalten und/oder den Stecker aus der Steckdose ziehen.

Versichern Sie sich immer, dass die Maschinengeschwindig-
keit nicht hoher als die auf der Scheibe angegebene
maximale Arbeitsgeschwindigkeit ist.

Verwenden Sie immer die korrekten Aufspannflansche
und stellen Sie sicher, dass sie unbeschadigt, sauber und
gratfrei sind.

Siehe EN 12413 (Sicherheitsnorm fir Schleifkérper aus
gebundenen Schleifmitteln).

Scheiben nach dem Aufspannen immer eine gewisse Zeit
bei maximaler Arbeitsgeschwindigkeit und mit Schutzhaube
laufen lassen bevor die Scheiben eingesetzt werden.

Immer SCHUTZBRILLE tragen!

Immer Schutzkleidung wie STAUBMASKE,
SCHUTZHANDSCHUHE, GEHORSCHUTZ, SCHUTZANZUG
und SICHERHEITSSCHUHE tragen!

Uberpriifen Sie regelmaBig die Maschinengeschwindigkeiten,
besonders nach Wartung und Reparatur. Maschinen mit
Geschwindigkeits-Kontrollgerdten missen immer besonders
sorgfaltig gewartet werden.

Priifen Sie die Spannung der Treibriemen regelmafig.
Treibriemen missen stramm gehalten werden, um eine
volle Kraftlibertragung zu gewahrleisten.

Stellen Sie immer sicher, dass das Werkstiick wahrend des
Schneidens oder Schleifens fest eingespannt ist.

Legen Sie handgefiihrte Maschinen in ein passendes
Aufnahmegestell, wenn Sie diese nicht benutzen, um eine
Beschadigung der Scheibe zu vermeiden.

Verwenden Sie eine handgefiihrte Maschine immer in einer
angenehmen Kdrperposition, in der das Werkstlick gut
gehalten und die Maschine ausreichend gestitzt wird.

Bei gekropften Schruppscheiben immer mit einem
Arbeitswinkel von mehr als 30 Grad zum Werkstiick schleifen.

Halten Sie den Arbeitsbereich um die Trenn-und
Schruppscheiben Operation immer sauber. Es ist sehr
gefahrlich, wenn ein Anwender mit einer laufenden
Maschine in seiner Hand stolpert oder hinfallt.

M

SAINT-GOBAIN

SICHERHEITSHINWEISE - VERBOTE

Behandeln Sie die Scheiben nicht rau.

Setzen Sie unverstarkte Trennscheiben nicht
auf handgefiihrten Maschinen ein.

Lagern Sie die Scheiben nicht in feuchten Raumen
oder bei extremen Temperaturen.

Keine beschadigten Scheiben einsetzen.

Spannmutter oder Verriegelungsflansch nicht zu fest
anziehen. Hierdurch konnen die Flansche deformiert
werden.

Die Scheibe nie mit Gewalt auf die Maschine/Spindel
montieren.

Verwenden Sie keine Spannflansche, die nicht passen,
beschéadigt, schmutzig oder mit Grat versehen sind.

Verwenden Sie keine Pappflansche mit gekropften Scheiben,
die weniger oder gleich 406 mm (EN 12413) sind.

Verwenden Sie keine Maschine, die nicht in einem guten
mechanischen Zustand ist.

Maschine nie ohne Schutzhaube benutzen.

Scheiben nie ohne gute Beliiftung oder
Staubschutzausristung benutzen.

Keinen seitlichen Druck auf die Trennscheiben ausiiben.
Sie sollten die Scheibe nicht biegen.

Scheibe nie durch Druck auf Umfang oder Frontflache
stoppen. Immer die Maschine ausschalten und die Scheibe
auslaufen lassen.

Achten Sie darauf, dass die Scheibe nicht im Werkstiick
verkantet oder im Schnitt feststeckt.

Uben Sie keinen iberhéhten Druck auf die Scheibe aus,
so dass der Antriebsmotor gebremst wird.

Schleifen Sie nicht mit der Seite der Trennscheibe oder
gekropften Scheiben unter 4 mm Dicke.

Lassen Sie die Handschleifmaschinen nicht mit dem Kabel
auf den Boden fallen. Eine Scheibe kann durch das Gewicht
der Maschinen leicht brechen, wenn sie hart abgelegt wird.
Dies ist ein haufiger Grund fiir Scheibenbruch.

Schleifen Sie mit gekropften Schruppscheiben nie mit einem
Arbeitswinkel unter 30 Grad zum Werkstiick.

Arbeiten Sie nicht mit einer Maschine in einer Position,
wo Sie keine volle Kontrolle tiber die Maschine haben
und Sie selbst nicht gut aufgestellt sind.

www.nortonabrasives.com/de-de
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SC
AU

Einfihrung
SCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER

Einfihrung
Fiberschleifscheiben

NT

Tellerfacherschleifscheiben
Halbflexible Scheiben
Rapid Strip Scheiben
Rapid Blend Scheiben
Rapid Prep Scheiben

Polierscheiben
SCHLEIFSCHEIBEN FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

SpeedLok-Scheiben
Mini-Facherschleifscheiben
SpeedlLok-Schleifvliesscheiben
Rapid Strip SpeedLok-Scheiben
Rapid Blend SpeedLok-Scheiben
Rapid Prep SpeedLok-Scheiben

SpeedlLok-Polierscheiben
SCHEIBEN FUR EXZENTERSCHLEIFMASCHINEN

Norton MeshPower-Scheiben
Self-Grip & Beartex-Scheiben
Gitterleinen-Scheiben
Schleifscheiben, ungelocht
Beartex-FuBbodenschleifscheiben

CIFM

42
49-78
50

53

59

65

66

68

70

78
79-100

80
87
90
91
92
94
96

101-116

102
104
113
114
116

[T
RLAG

FACHERSCHLEIFER & KOMPAKTSCHEIBEN
Facherschleifer

Convolute (gewickelte] Kompaktscheiben
Rapid Strip- Kompaktscheiben

Rapid Blend Unitised [verpresste] Kompaktscheiben

High Strength-Scheiben
SCHLEIFROLLEN

Sparrollen

Papier- & Gewebeschleifrollen
Norton MeshPower-Schleifrollen
Beartex-Rollen

Rotolo Foam-Schleifrollen
SCHLEIFBOGEN & SCHLEIFSCHWAMME

Schleifstreifen

Norton MeshPower-Schleifstreifen
Schleifbdgen und Handpads
Beartex-Schleifbégen und Handpads

Schleifschwamme
SCHLEIFBANDER

Feilenschleifbander

Schleifbander fir Handbandschleifer
Schmalbéander fiir Bandschleifmaschinen
Rapid Prep-Schleifbander
KLEINSCHLEIFWERKZEUGE
Schleifhilsen und Schleifkonen
Schleifréllchen fiir Stabschleifer

Sanding Stars

Technische Informationen

117-150
118
136
142
144
148
151-166
152
156
161
162

164
167-180

168
169
173
177

179
181-208

182
189
192
200
209-222
210
214
218
220
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SCHLEIFMITTEL

STICHWORTVERZEICHNIS NACH PRODUKTEN

SCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER

HALBFLEXIBLE
SCHEIBEN

65

TELLERFACHER-
SCHLEIFSCHEIBEN

- A

FIBERSCHLEIFSCHEIBEN

RAPID PREP-SCHEIBEN POLIERSCHEIBEN

SCHEIBEN FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

SPEEDLOK-SCHEIBEN FUR  MINI-WINKELSCHLEIFER
MINI-WINKELSCHLEIFER MINI-TELLERFACHERSCHLEIFEN

80 87

MINI-WINKELSCHLEIFER ~ MINI-WINKEL-STAB-
SPEEDLOK-POLIERSCHEIBEN ~ SCHLEIFER & SETS

96 99
SCHLEIFSCHEIBEN FUR EXZENTERSCHLEIFMASCHINEN

SPEEDLOK-SCHLEIF-
VLIESSCHEIBEN

90

SELF-GRIP &

MESHPOWER-SCHEIBEN GITTERLEINEN SCHEIBEN
102 BEARTEX-SCHEIBEN 1
104

FACHERSCHLEIFER & KOMPAKTSCHEIBEN

e | A

FACHERSCHLEIFER PNEUMATISCHER STAB-  CONVOLUTE (GEWICKELTE)
118 SCHLEIFER, SCHLEIF- KOMPAKTSCHEIBEN
WERKZEUGE & SETS 136
126

SCHLEIFROLLEN

|6 | &8

SPARROLLEN NORTON MESHPOWER-
152 GEWEBESCHLEIFRDLLEN SCHLEIFROLLEN
156 161

SCHLEIFBOGEN & SCHLEIFSCHWAMME

e

SCHLEIFSTREIFEN NORTON MESHPOWER- ~ SCHLEIFBOGEN
168 SCHLEIFSTREIFEN & HANDPADS
169 173

FEILENSCHLEIFBANDER ~ BANDER FUR SCHMALBANDER
182 HANDBANDSCHLEIFER 192

189

KLEINSCHLEIFWERKZEUGE
SANDING STARS

SCHLEIFBANDER

SCHLEIFHULSEN SCHLEIFROLLCHEN
& SCHLEIFKONEN 214
210

MINI-WINKELSCHLEIFER

RAP\D BLEND-SCHEIBEN

RAPID STRIP SCHEIBEN

MINI-WINKELSCHLEIFER

MINI-WINKELSCHLEIFER ~ MINI-WINKELSCHLEIFER
RAPID STRIP SPEEDLOK- ~ RAPID BLEND SPEEDLOK-  RAPID PREP SPEEDLOK-
SCHLEIFSCHEIBEN SCHLEIFSCHEIBEN SCHLEIFSCHEIBEN

91 92 94

SCHEIBEN, UNGELOCHT

EARTEX
114 FUBBODENSCHEIBEN

116
RAPID STRIP- RAPID BLEND UNITISED HIGH STRENGTH—
KOMPAKTSCHEIBEN (VERPRESST
142 KOMPAKTSCHEIBEN 148

144

BEARTEX-ROLLEN ROTOLO BEARTEX &
162 SCHLEIFROLLEN AUF

SCHAUMSTOFFUNTERLAGE

164
SCHLEIFSCHWAMME

K\

RAPID PREP-
SCHLEIFBANDER

200
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STICHWORTVERZEICHNIS NACH MASCHINENTYPEN

WINKELSCHLEIFER FEILENSCHLEIFER
Fiberschleifscheiben 53 Feilenschleifbander 184
Tellerfacherschleifscheiben 59 Beartex Surface 200
Halbflexible Scheiben 65 Blending-Feilenbander
Abbeizen und Reinigen 66 m
. . e
Feinschleifen 68 HANDBANDSCHLEIFER E3
. : =@z
Finishen und Polieren 78 Bander fiir Handbandschleifer 189 - S
‘j’r EZ
ot —
- oD
MINI-SCHLEIFER R2
SpeedLok-Scheib 80 "
peerrofroenenen e STANDERSCHLEIFMASCHINEN
Mini-Facherschleifscheiben 87 E . -
Schmalbander fiir Metall 192
Reinigen 7 Oberflachenbearbeitung 202
Feinschleifen 92
Oberflachenvorbereitung 94
Polieren 96

SCHLEIFBOCKE
STABSCHLEIFER Facherschleifer mit Flansch

Beartex-Facherscheiben auf Flansch 134

Zubehor fur Stabschleifer 99

- . . Rapid Finish Convolute 136
Facherschleifer mit Schaft 118 (gewickelte] Kompaktscheiben w
Rapid Blend Unitised 144

(verpresste) Scheiben Rapid Strip Kompaktscheiben 142

133

Kleinschleifwerkzeuge 214 High Strength-Scheiben 148

EXZENTERSCHLEIFER

SATINEX MASCHINEN

Einfihrung 103
- - Beartex-Walzen 130 Lo)
Self-Grip-Scheiben 104 flir Satinier-Maschinen O}=
Beartex Self-Grip-Scheiben 110 ‘
Stitzteller 111
SCHWINGSCHLEIFER / SCHLEIFBLOCK PRODUKTE ZUM SCHLEIFEN VON FUBBODEN,
: : WANDEN & DECKEN

Self-Grip-Papierrollen 156

- Gitterleinen zum Schleifen 113
MeshPower-Schleifrollen 161 ‘ von Wznden und Decken
Beartex-Rollen 162 ) Schleifscheiben, ungelocht 114 5‘
Schleifstreifen 168 Beartex-FuBbodenschleifscheiben 116
HANDSCHLIFF SCHUHREPARATUR
Sparrollen 152 i Schleifbander 189
Papierschleifrollen 156 % Schleifkonen 210
Gewebeschleifrollen 160 a
Rotolo Foam-Schleifrollen 164
Schleifbdgen 173 GLASBEARBEITUNG
Norton MeshPower-Schleifstreifen 169 Schleifbander fir 189
Beartex-Bogen und -Handpads 177 Handbandschleifer
Schleifschwamme 179 Gewebeschleifbander 199

1 Fir ein besseres Verstandnis wurde das Haftsystem von “NorGrip” in “Self-Grip” umbenannt.
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SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE e

EINFUHRUNG

Das Norton-Produktangebot von Schleifmitteln

auf Unterlage und BearTex-Produkten umfasst

die komplette Palette von Schleifbandern, -scheiben,
-rollen, -bogen und Facherschleifern fur

alle Anforderungen beim Polieren, Bearbeiten

PRODUKTERKLARUNG

von Schweif3nahten, Instandhaltung und Reparatur.

Diese breite Produktpalette enthalt Produkte, die fiir die
verschiedensten Anwendungen wie Schleifen, Schruppen,
Reinigen, Feinbearbeitung, Polieren und Endbearbeitung
entwickelt worden sind.

UNTERLAGE SCHLEIFMITTEL BESTREUUNG ORDNUNGSNUMMER

UNTERLAGE SCHLEIFMITTEL
A - Leichtes Papier 1 - Aluminiumoxid
F - Fiber 2 - Aluminiumoxid

3 - Aluminiumoxid

4 - Siliziumkarbid

6 - Emery

7 - Flint

8 - Zirkonkorund

9 - SG - Keramisches
Aluminiumoxid

G - Schweres Papier

H - Schweres Papier

K - Gewebeunterlage

Q - Verschiedenes (z. B.
Gitterleinen & Film)

R - Gewebe

S - Kombination

T - Papier, wasserfest

U - Norax

W - Spezial (Kork]

UNTERLAGE-TYPEN

Ob Papier, Gewebe, vulkanisierte Fiber oder Polyester,
die Unterlage muss glatt genug fiir eine gleichmaBige
Bindemittelschicht sein, sie muss stark genug sein, um
die Schleifdriicke auszuhalten und flexibel genug, um den
Konturen zu folgen (wenn erforderlich).

SCHLEIFMITTELTYP

Das ideale Schleifkorn bietet einen maximalen Widerstand
gegen punktuellen Verschleif3, zersplittert bevor es stumpf
wird und liefert einen zufriedenstellenden Materialabtrag
und Oberflachenergebnis.

AKTIVE SCHLEIFSCHICHT

BESTREUUNG

Ungerade Zahl -
Offene Streuung
Gerade Zahl -
Geschlossene
Streuung

ORDNUNGSNUMMER

Unterscheidung von
Produkten innerhalb der
gleichen Produktgruppe

BINDUNGEN

Es werden zwei Hauptarten von Bindungen eingesetzt,
eine basiert auf Hautleim und die gebrauchlichere auf
Kunstharz: Es werden mindestens zwei Lagen Bindungen
aufgetragen.

Die erste - Grundbindung - verklebt das Schleifkorn mit
der Unterlage fir sicheren Halt und Ausrichtung. Nach
dem Trocknen oder Harten wird die zweite Schicht -
Deckbindung - aufgetragen. Die zweite Schicht verbunden
mit der Grundbindung sorgt fir die endgiltige Kornhaftung
und die korrekte Bindungsstarke beim fertigen Produkt.

UNTERLAGE

GRUNDBINDUNG

DECKBINDUNG

SCHLEIFKORN

44 | Schleifmittel auf Unterlage
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SAINT-GOBAIN
STREUUNG DES SCHLEIFKORNS
Wir unterscheiden zwei Arten von Kornstreuung:
e Die offene Streuung, bei der zwischen 30 % und 60 % e Beider dichten Streuung bedeckt das Schleifkorn
der Unterlage bedeckt sind und somit groffe Raume die gesamte Unterlage. Die gro3ere Anzahl von
zwischen den Kérnern offen lassen. Sie wird verwendet in Schneidkanten auf einer bestimmten Flache bringt
Schleifoperationen, wo die Schleifspane sonst die Oberflache schnellere Zerspanung. Geschlossene Streuung wird
zusetzen wiirden, wodurch die Schneidkraft reduziert und dort empfohlen, wo es kein Problem des Zusetzens
die Lebensdauer verkiirzt wiirde. gibt und wo glattere Oberflachen verlangt werden.
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_ OFFENE STREUUNG _ GESCHLOSSENE STREUUNG
(GROBERE KORNZWISCHENRAUME
ALS BEI DER GESCHLOSSENEN])

NO-FIL®-TECHNOLOGIE SPEZIELLE OBERFLACHENBEHANDLUNG

Zur Verbesserung gegen Zusetzen, verfiigen einige Grundierungen bei Karosserien, Entfernen von
offen-gestreute Produkte lber eine besondere Lackierungen auf Holz und einer Vielzahl von
Oberflachenbehandlung mit Zinkstearat nach der Anwendungen, wo konventionelle Schleifprodukte
Deckschicht. Solche Produkte sind ideal zum Schleifen sich schnell zusetzen. Unsere Marke fir Produkte
von Versiegelungen von Mébeln, Schleifen von mit Anti-Zusetzbeschichtung ist No-Fil®.

SCHLEIFKORNARTEN

BINDUNG / EIGENSCHAFTEN /
KORNARTEN ZAHIGKEIT STRUKTUR VERSCHLEIBEIGENSCHAFTEN
SILIZIUMKARBID Sehr hart / Kristallin Scharfkantig, briichig, sehr splittrig /
(SIC) weniger z&h minimaler Verschleil3
ALUMINIUMOXID Hart / zah Kristallin, Keilformig, blockigesKorn,
unregelmafig gleichmaBiger Verschleif3
ZIRKONKORUND Hart / sehr zah Kristallin, Keilférmig, blockiges Korn, Tropfenform /

gleichmaBig minimaler Verschleif3, selbstscharfend

KERAMISCHES Hart / sehr zah Mikrokristallin Scharfkantig, spitzes Korn /minimaler Verschleif3,
ALUMINIUMOXID selbstscharfend
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SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE e

NATURLICHE SCHLEIFMITTEL

Emery ist eine natiirliche Zusammensetzung aus Korund
und Eisenoxid. Die Teilchen haben eine blockartige Form
und neigen dazu, langsam zu schneiden, wodurch eine
Polierwirkung auf das Material, das abgeschliffen wird,
entsteht. Emery wird fur allgemeine Wartung und Polieren

SYNTHETISCHE SCHLEIFMITTEL

e Aluminiumoxid ist widerstandsfahig und gut geeignet
zum Schleifen von Materialien wie Carbonstahle,
legierte Stahle, Hartbronze und Hartholzer. Wann
immer Zahigkeit (Widerstand gegen Splittern) die
Hauptanforderung ist, Gibertrifft Aluminiumoxid alle
anderen Schleifkorner.

e Siliziumkarbid ist das harteste und scharfste Mineral,
das bei Schleifmitteln auf Unterlage verwendet wird.
Seine Harte und Scharfe machen es zum idealen
Schleifmittel fir Nichteisenmetalle (Aluminium,
Messing, Bronze, Magnesium, Titan, etc.), Gummi,
Glas, Kunststoffe, faseriges Holz, Emaille und andere
relativ weiche Materialien. Siliziumkarbid ist allen
anderen Schleifmitteln durch seine Fahigkeit, selbst bei
leichtem Druck schneller zu schneiden, tberlegen.

von Metallen und in sehr feiner Kérnungen fiir hoch-
technisches Polieren eingesetzt, wie die Vorbereitung
metallurgischer Proben, die sehr enge Toleranzen
erfordern. Emery-Produkte haben eine schwarze Farbe.

e Zirkonkorund hat eine einzigartige Selbstscharfungs-
charakteristik, die bei Operationen mit hohen
Zerspanungsanforderungen eine lange Standzeit
garantiert. Es ist zum Schleifen von Metallen und
Holz gut geeignet, weil das kontrollierte Splittern der
Schleifkorner fortlaufend neue scharfe Schneidkanten
produziert.

e Keramisches Aluminiumoxid ist aufgrund seiner
Mikrostruktur ein langlebiges, zahes, dichtes
Schleifmittel. Die extrem kleinen Partikel brechen
wahrend der Schleifoperation aus und bilden dadurch
viele neue Schleifkanten. Weil das Korn scharf bleibt,
besonders wenn es in Operationen mit mittlerem und
hohem Druck eingesetzt wird, bringt es eine hohere
Zerspanungsrate als andere Schleifmittel. Es wird fur
den Einsatz auf Schmiedestahlen, Carbonstahlen, hoch
legierten Nickel- und Kobaltstahlen empfohlen.

-ﬁ"’
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UNTERLAGE-SORTEN

SAINT-GOBAIN

Ob Papier, Gewebe, vulkanisierte Fiberunterlage oder Polyester, die Unterlage muss glatt genug fir eine
gleichmaBige Bindemittelschicht und stark genug sein, um die Schleifdriicke auszuhalten und flexibel genug,
um den Konturen zu folgen (wenn erforderlich). Aus wirtschaftlichen Griinden sollte die glinstigste,

fur die Schleifoperation geeignete Unterlage ausgewahlt werden.

PAPIER

Das Gewicht des Standardpapiers, dass bei Schleifmitteln
auf Unterlage eingesetzt wird, wird durch einen
Buchstaben angegeben der hinter der Korngraofle

auf der Rickseite des Produktes erscheint. Kurz gesagt,
je leichter die Unterlage, umso grofier die Flexibilitat;

je schwerer die Unterlage, umso reiffester das Produkt.

A-GEWICHT (70 g)

Leicht und flexibel, A-Gewicht wird vornehmlich fir den
Fertigschliff von Hand verwendet und sowohl trocken als
auch nass eingesetzt. Die Korngrofle ist 80 und feiner.

C-GEWICHT (120 g)

Starker und weniger flexibel als A-Gewicht.

Diese Unterlage wird fiir Handschleifen trocken oder

nass und zum Gebrauch auf kleinen Handschleifmaschinen
eingesetzt. Mittelfein bis fein schleifen, Kérnung

60 bis 180.

D-GEWICHT (150 g)

Starker und weniger flexibel als C-Papier. Diese Unterlage
wird auch fir Handschleifen gewahlt und fir den Einsatz
auf kleinen Handschleifmaschinen. Grob- bis mittelfein
schleifen, Kornung 36 bis 80.

E-GEWICHT (220 g)

Starker und weniger flexibel als D-Papier. Diese Unterlage
wird vornehmlich fir Rollen, Bander und Scheiben
verwendet, wo grofle Reififestigkeit benotigt wird.

F-GEWICHT (300 g)

Die starkste und am wenigsten flexible Papierunterlage.
Eingesetzt fir Kurbelwellen-Lapprollen, Bander

und Rollen fir die Lederindustrie und ausschlieBlich

bei NorZon-Bandern.

FIBER

Fiberunterlagen werden aus mehreren Lagen

von impragniertem Papier hergestellt, sind sehr hart

und stark, aber flexibel genug fir die entsprechenden
Schleifoperationen. 0,8 mm Fiberunterlage hat die

grofite Festigkeit aller Unterlagen fir Schleifmittel auf
Unterlage. Diese Unterlage wird bei kunstharzgebundenen
Fiberschleifscheiben, die fir Schleifoperationen

mit hoher Beanspruchung entwickelt wurden, verwendet.

KOMBINATION

Die Kombinationsunterlage besteht aus einem lamierten,
leichten Gewebe und steifem E-Papier, und wird dort
eingesetzt, wo Widerstandsfahigkeit gegen Reiflen

und Brechen von Schleifbandern gefordert ist.

Das Haupteinsatzgebiet ist das Schleifen

von Span- und MDF-Platten.

GEWEBE

Gewebeunterlagen sind haltbarer als Papier, sehr
reiflfest und widerstehen auch dauernden Biegungen

und Formveranderungen wahrend des Einsatzes.

Der Aufbau und die Endbehandlung der Gewebeunterlage
sind so entwickelt worden, dass sie hervorragend fir die
speziellen Anwendungen geeignet sind. Die Standard-
Gewebe-Gewichte werden durch einen Buchstaben
angegeben, der direkt hinter der Kérnungsangabe

auf der Riickseite des Endproduktes steht.

J-GEWICHT

Die leichteste und flexibelste Gewebeunterlage, diese
Unterlage wird dann verwendet, wenn Oberflachengiite
und GleichmaBigkeit wichtiger als Materialzerspanung
sind. Die Unterlage ist ideal fir Endschliff, Feinschliff
und dort, wo Flexibilitat gefordert wird, wie bei

der Bearbeitung von Formsticken.

X-GEWICHT

Diese Gewebeunterlage ist stark und relativ steif im
Vergleich zum J-Gewebe. Gleichbleibende Produktivitat,
ausgezeichneter Endschliff und lange Standzeit sind
charakteristisch fir Produkte mit X-Gewebeunterlage.
Produkte mit groberer Kornung und X-Gewebeunterlage
sind ideal fur Materialabtrag und die feineren Kérnungen
eignen sich mehr fir Fertigschliff und Polieren.

Y-GEWICHT

Starker und widerstandsfahiger gegeniiber Langsrissen
als Standardgewebeprodukte, wird Y-Gewebe fir Produkte
in schwierigen Anwendungen, wie Schmalbander fir
Handmaschinen und Breitbdnder zum Schleifen

von Schnittholz und Spanplatten, eingesetzt.

FILM

Polyesterfilm wird als Unterlage fiir Prazisions-Microfinishing-
Produkte von Norton eingesetzt. Filmunterlagen knnen im
Trocken- oder Nassschliff eingesetzt werden und sind sehr
widerstandsfahig gegeniiber chemischen Einflissen und
gleichzeitig reififest und widerstandsfahig.

www.nortonabrasives.com/de-de
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SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE e

PRODUKTERKLARUNG
BEARTEX-SCHLEIFVLIES

Die meisten BearTex-Produkte bestehen aus einem gefordert werden. BearTex-Produkte beginnen dort,
Nylon-Faservlies getréankt mit einem Kunstharz-/ wo andere Schleifmittelprodukte enden und werden
Schleifkorngemisch. Daraus entsteht ein offen oft in Kombinationen mit Schleifmitteln im finalen
strukturiertes, dreidimensionales Material, das extrem Prozessschritt eingesetzt. Ob Polieren, Reinigen oder
formbar und langlebig ist. Viele dieser Produkte sind Finishen, hierfir sind BearTex-Produkte ein Muss.

fir Einsatze entwickelt worden, bei denen nur leichter
Materialabtrag und hervorragende Oberflachen
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PRODUKTERKLARUNG SCHLEIFVLIES

RapidFinish
Kompaktscheiben
(gewickelt] S/C
(Siliziumkarbid)

FEIN
MARKETING

MARKETING INTERNE
CAP CODE FAMILIE / MATERIALTYP SCHLEIFKORN | FEINHEITSGRAD

SPEZIFIKATIONEN ---

Bear-Tex Flat Stock / Schleifvlies 0 - Kein Korn 0 - Kein Korn Fortlaufende
Unitized / Unified Nummer

Rapid Blend-Unified - Verpresste u 1- A/O weiB 1 - Extra grob fur interne
Kompaktscheibe Unterscheidung

Rapid Strip Rapid Strip R 2 - A/O braun 2 - Grob

Rapid Prep- SCM zur Oberflachen- S 4-5/C 3 Mittel

Oberflachenbearbeitung bearbeitung / Polieren

Rapid Finish-Convolute Convolute - Gz_ewmkelte c 5 - Granat 4 - Fein
Kompaktscheiben

Floor maintenance /

FuBbodenbearbeitung JF 7 - Diamant 5 - Sehr fein

FuBbodenscheiben

9 - Keramik 6 - Ultra fein
7 - Superfein
8 - Mikrofein

FUR NASS- ODER TROCKENSCHLIFF, BEARTEX-PRODUKTE HABEN DIE FOLGENDEN VORTEILE:

* Ein bestimmbares gleichbleibendes ¢ Erhohte Produktivitat durch ® Hohere Sicherheit als
und einheitliches Finish Zeiteinsparung konventionelle Schleifmittel
e Einen kihlen Schliff und dadurch * Automatisierte Produktion * Passt sich der Oberflachenstruktur an

ein Minimum an Verfarbung und

¢ Anwendungsfreundlich
Schmieren auf der Oberflache

Diese Eigenschaften machen BearTex-Produkte zu einer exzellenten Alternative zu Drahtbirsten, Pliestscheiben, fettfreien Pasten
und Stahlwolle. Endanwender erlernen schnell die Technik mit BearTex-Produkten, um eine hochwertige Oberflache zu erzeugen.

BEARTEX-PRODUKTE KONNEN AUF EINER VIELZAHL VON WERKSTOFFEN EINGESETZT WERDEN

e Aluminium * Messing e Kupfer * Nickel

¢ Chrom e Edelstahl * Zink ¢ Titan

¢ Tantal e Keramik * Glas * Kunststoff

* Fiberglas e Holz ® Sperrholz

ANWENDUNGSBEREICHE

¢ Entgraten e Reinigen * Hochglanz ¢ Entgraten von

¢ Beischleifen / Finishen e Polieren e Satinieren Kunststoffen

* Entfasern von Sperrholz * Mattieren von Laminat e Entfetten e Entfasern von Holz
* Dekoratives Finish e Schruppen / Reinigen
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Einfihrung
Fiberschleifscheiben
Tellerfacherschleifscheiben
Halbflexible Scheiben

3
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53
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65

KELSCHLEIFER

Rapid Strip Scheiben
Rapid Blend Scheiben
Rapid Prep Scheiben
Polierscheiben
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SCHLEIFSCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER

Norton hat eine umfassende Produktpalette an leistungsstarken Fiber- und Tellerfacherschleifscheiben aus
Norton SG keramisches Aluminiumoxid, Zirkonkorund, Siliziumkarbid und Aluminiumoxid. Fir alle Anwendungen
von starker bis mittlerer Abtragsleistung tiber Endbearbeitung und leichtes Beischleifen bis hin zu Polieren,

die Tellerfacher- und Fiberschleifscheiben sind in unterschiedlichen Formen, Kornmaterialien, Beschichtungen
und Unterlagen erhaltlich, um viele Anwendungsanforderungen zu erfillen.

In unserer Produktpalette werden Sie sicher die perfekte Schleifscheibe auf Unterlage fir jedes Preis-Leistungs-
Verhaltnis finden. Zusatzlich konnen Sie lhre Wahl mit der grofien Auswahl an Zubehor komplettieren.

Wir haben Anwendungsempfehlungen und Tabellen fir Sie vorbereitet, um Sie bei der Wahl des richtigen Produkts
fir Ihre Anforderungen zu unterstiitzen. Und vergessen Sie nicht unsere in dieser leistungsstarken Palette
hervorgehobenen neuen Innovationen. Wir haben au3erdem Profi-Tipps mit niitzlichen Hinweisen zur Verwendung
des Produkts eingeflgt.

WARUM TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN?

Tellerfacherschleifscheiben sind vielseitige Schleifwerkzeuge, die fir Anwendungen, wie zum Beispiel Materialabtrag
und Beischleifen, verwendet werden kdnnen.

TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN VS. TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN VS.
SCHRUPPSCHEIBEN FIBERSCHLEIFSCHEIBEN

* Schnellerer Materialabtrag * 20 x hohere Standzeit, geringere Schleifmittelkosten
* Glattere Oberfliche, keine Riefen ¢ Weniger Scheibenwechsel, geringere Lohnkosten

* GleichmaBigere Oberflache

¢ Kein Stutzteller erforderlich

e Einfachere Lagerung, kein Wellen

e Weniger Zusetzen

* Setzen Sie Tellerfacherschleifscheiben immer eine
Kornung grober als Fiberschleifscheibe ein, aufler
in Kérnung 40

* Kihlerer Schnitt, geringeres Verglasen
* Geringes Gewicht, leichter kontrollierbar

* Weniger Vibrationen, geringere Ermidung
des Anwenders

* Reduzierte Larmbelastung
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SCHLEIFVLIESSCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER

Schleifvliesscheiben fur Winkelschleifer bestehen aus drei Komponenten: starken Synthetikfasergewebe mit
hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien Bindungsmittel. Rapid Strip-Scheiben haben
eine offene Gewebestruktur, die aggressive Schneidvorgénge unter Beibehaltung der kiihlen, nicht zusetzenden
Oberflache ermdglicht. Dank ihrer modularen Struktur mit unterschiedlichem Gewebeaufbau - von offen bis
dichter - eignen sie sich zum Entgraten und Finishen. Jedes Produkt ermdglicht ausgezeichnete Schneidvorgange
mit gleichzeitiger Verbesserung der Oberflachengdite.

WARUM GEKROPFTE SCHLEIFVLIESSCHEIBEN?

SCHLEIFVLIESSCHEIBEN VS. FIBERSCHLEIFSCHEIBEN,
DRAHTBURSTEN UND GEKROPFTE SCHLEIFSCHEIBEN

e Entgraten, Beischleifen und Finishen mit nur einem * Die ideale Losung, wenn Zusetzen ein Problem darstellt,
Produkt zur Reduzierung der Arbeitsschritte z. B. auf Fiberglas, Klebstoffen und weichen Metallen
* Sorgen fir eine kontrollierte, dauerhafte Oberflachengiite ® Zum Entfernen von Beschichtungen und Farbe von harten
e Verhindern Aushshlungen und Riefen Materialien wie Beton, Zement und Stein
* Sorgen fiir einen kiihleren Schliff, um das Risiko * Weniger Vibrationen und leiser, fiir hohen
von Deformierung oder Verfarbung zu minimieren Anwenderkomfort

e Bieten eine Alternative zu Drahtblrsten

www.nortonabrasives.com/de-de Schleifmittel auf Unterlage / 51
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SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE e

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN FUR
SCHLEIFVLIESSCHEIBEN AUF WINKELSCHLEIFERN

ANWENDUNG

Beseitigung von Zunder und groben
Schweifispuren

Beseitigung von Beschichtungen,
Epoxid / Klebstoff, Farbe

Beseitigung von Rost, Oxidation, Korrosion
und Rickstanden

Beseitigung von Trennlinien und -ndhten
auf Fiberglasteilen

Beseitigung von Farbe /
Graffiti von Beton / Stein

PREMIUM

HOCHSTE
PRODUKTIVITAT,
GERINGSTE
GESAMTKOSTEN

Blaze Rapid Strip
Keramik extra grob

STANDARD

HERVORRAGENDE

MISCHUNG AUS

LEISTUNG & PREIS

BASIS

KONSISTENTE

LEISTUNG.

WETTBEWERBSFAHIGER

PREIS

Rapid Strip
S/C extra grob

Beseitigung von Schweif3spuren ) Rapid Prep
und Schweifspritzern A/O grob
- B Vortex Rapid Blend Rapid Prep
Entgraten und Reinigen von Edelstahl 5A medium AJO grob
- o Rapid Prep
Beseitigung von Kratzern und Trennlinien - A/O grob
Oberflachenvorbereitung ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
vor der Beschichtung / Lackierung A/0 mittel A/O mittel
g - g B Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Leichte Reinigungsarbeiten A/O mittel A/O mittel
. . - ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Reinigung und Vorbereitung von Schweifinahten A/O fein A/O fein
Beseitigung von Flecken nach dem Schweiflen B Vortex Rapid Prep Rapid Prep
von Edelstahl A/O fein A/O fein
Beischleifen und Endbearbeitung ) Vortex Rapid Prep Rapid Blend
von samtlichen Metallteilen A/O sehr fein NEX 2SF
. . ) Vortex Rapid Prep Rapid Blend
Erzeugung von dekorativem Finish auf Edelstahl A/O sehr fein NEX 2SF
" 7 ) Vortex Rapid Prep Rapid Blend
Endbearbeitung und Polieren A/O sehr fein NEX 2SF
Endbearbeitung / Polieren von Produkten, .
bei denen eine hohe Anpassungsfahigkeit - - R,a\]%'g legl?d

gefordert ist
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FIBERSCHLEIFSCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER

Fir das schnelle Bearbeiten von Schweif3ndhten bietet Norton eine komplette
Palette von Hochleistungs-Fiberschleifscheiben Norton SG mit keramischem
Aluminiumoxid, Zirkonkorund und Aluminiumoxid.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Hf"‘
Sehr empfehlenswert g—f [ Ef:i
Empfehlenswert V4 '5. L,HW” =
NEU! NORTON
NORTON QUANTUM BLAZE X NORZON METAL
MATERIAL RAZORSTAR® F996 F970X F827 F100
I I moraron. (i pprrr W trrr+ N B
Edelstahl, INOX v a4 v
Titan, Inconel & Superlegierungen v &4 4
Carbon- Bau- und Schmiedestahl v v &4 v v
Gusseisen v v v v v
Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) v v v
Hartes Holz v v
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NEU

NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

UNVERGLEICHLICHE
SCHLEIFLEISTUNG

NORTON RAZORSTAR® FIBERSCHEIBEN
MIT NEUESTEM
HOCHLEISTUNGS-KERAMIKKORN

(N A

ouTube
a Q Norton RazorStar®
SCHARFER ALS JE ZUVOR
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VERBESSERTE SCHNITTLEIS

KUHLERER SCHLIFF
Fiberscheiben

NEU! NORTON RAZORSTAR®F990S /iNnovarion

® Das innovative und extrem schnittfreudige ® Das scharfkantige Korn und die oberste

Keramikkorn mit robuster Mikrostruktur ermaglicht

einen schnelleren Schnitt und hoheren Materialabtrag.

Neben der neuen Korngeometrie sorgt die patentierte
Technologie fir einen bis dato unvergleichbar hohen
Anteil an aufrecht auf die Unterlage positioniertem
Keramikkorn. Diese einzigartige Kombination

Materialschicht reduzieren die Warmeentwicklung
erheblich, was zu einer geringeren thermischen
Schadigung des Werkstiicks fihrt.

* Die einzigartige, patentierte Korngeometrie
gewahrleistet, dass beim Brechen des Korns wahrend
des Schleifens stets neue, scharfe Schneidkanten

ST S WSEEersr i SEili freigelegt werden. Das Ergebnis: eine gleichmaBige

Schneidleistung und beispiellose Standzeit.

7 METALL STAHL
by ©

) PREIS €
DxB(mm) KORNUNG MAX.U/MIN VPE Stiick ART NR. UVP /100
115 x 22 36+ 13.300 25 66254434179 464,40
125 x 22 36+ 12.200 25 66254434181 536,60
150 x 22 36+ 10.200 25 63642598628 774,60
180 x 22 36+ 8.500 25 66254434506 1052,60

NORTON RAZORSTAR®STUTZTELLER

e Die gewolbten Lamellen halten den e
Stitzteller und das Schleifmittel .
kiihler, ohne den Flexibilitatsgrad
des Tellers zu reduzieren

Fir anspruchsvolle Schleifarbeiten
Entspricht ISO 15636
e Kornung 36+ und feiner

. PREIS € @
DxB(mm) GEWINDE HARTE MAX.U/MIN VPEStick  ARTNR. UVP /100 i
15 M14 Hart 13.300 5 66254442905 17,60 -
125 M14 Hart 12.200 5 66254442902 18,20 R e
180 M14 Hart 8.500 5 66254442907 32,50 e
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Oberflachengiite

NORTON QUANTUM ro9s MFF++4

e |deal zum Schleifen auf Edelstahl e Besonders geeignet fiir schwierige / grobe
und hitzebestandigen Stahlarten Anwendungen
e AufBlergewodhnlich hohe Abtragsleistung e Erzeugt eine ausgezeichnete Oberflachengiite
und Standzeit

it e b7 © e

) VPE PREIS €

D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100

115 x 22 36 25 66623327494 186,00

50 25 66623327496 185,00

60 25 66623327497 184,00

80 25 66623327499 178,00

120 25 66623327500 178,00

125 x 22 36 25 66623327501 225,00

50 25 66623327502 222,00

60 25 66623327503 221,00

80 25 66623327504 213,00

120 25 66623327505 213,00

150 x 22 36 25 66623381328 356,00

180 x 22 36 25 66623327506 449,00

50 25 66623327507 445,00

60 25 66623327508 441,00

80 25 66623327509 428,00

120 25 66623327510 428,00

Das Schleifen auf Edelstahl erzeugt besonders viel Warme; verwenden Sie immer eine Norton
Proff= Quantum-Scheibe mit einer Supersize-Beschichtung, eine der Scheibe zugefiigte Schleifhilfe, um die
’7' Warmeerzeugung zu verringern und den Schnitt sowie die Oberflachengite zu verbessern. Normalerweise
p wird eine grobkdrnige Scheibe flir das Schleifen von MIG-Schweifinahten verwendet
und eine feinere Scheibe fir das Schleifen von WIG-Schweifinahten.
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MIT DER NACHSTEN
GENERATION-VON*
FIBERSCHLEIFSCHEIBEN
DEN WEG EBNEN

BLAZE X steeLrorox MFF++4+

FUR CARBONSTAHL

* Keramisches mikrokristallines Schleifkorn, ® Speziell fir den Einsatz auf Carbonstahl entwickelt,
selbstscharfend durch kontrollierten Kornbruch und auf der Rickseite jeder Scheibe angegeben,
Freilegung neuer scharfer Kanten, fiir eine bessere zur einfachen Identifizierung der Scheibe

Schnittrate und langere Lebensdauer der Scheibe

¢ Starkere Fiberunterlage sorgt fiir eine bessere
Oberflachenbearbeitung mit hoher Reif}festigkeit auch | g c
bei schwierigen Anwendungen o

i VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
115x 22 36 25 78072718984 251,00
50 25 78072718985 207,00
60 25 78072718986 205,00
80 25 78072718987 197,00
125x 22 36 25 78072718988 300,00
50 25 78072718989 237,00
60 25 78072718990 236,00
80 25 78072718991 227,00
180 x 22 36 25 78072718992 604,00
50 25 78072718993 478,00
60 25 78072718994 475,00
80 25 78072718995 454,00
// P{”ﬁ. Die Verwendung einer Scheibe mit Supersize-Beschichtung ist bei Carbonstahl nicht erforderlich,
”p da weniger Warme erzeugt wird als bei Edelstahl. BlazeX F970X ist die beste Wahl fiir Carbonstahl.
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NORZON rs27

e Hohe Abtragsleistung fiir Grobschliff e Norzon-Schleifmittel mit
und das Entgraten von Stahl und Edelstahl Selbstscharfungscharakteristik
e Hohe und gleichmaBige Schnittrate bei e Ausgezeichnetes
mittlerem Druck Preis-Leistungs-Verhaltnis :\’/\I‘%TXALL STAHL 5 /5@ "
i o4
VPE PREIS € <
D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100 g%
115 x 22 24 25 69957360048 133,00 L E
36 25 63642539615 109,00 ﬂ -
50 25 69957360053 101,00 5 LDL
60 25 63642539616 99,00 Go=t
80 25 63642539617 90,00
120 25 63642533055 90,00
125 x 22 2% 25 63642539619 157,00
36 25 63642536483 123,00
50 25 63642539620 115,00
60 25 69957360057 109,00
80 25 63642539622 101,00
120 25 63642533056 101,00
180 x 22 24 25 63642533062 313,00
36 25 63642533063 253,00
50 25 63642533064 231,00
60 25 63642533065 211,00
80 25 63642533066 203,00
120 25 63642533068 203,00
. Aufgrund der im Vergleich zu Edelstahl reduzierten Warmeerzeugung ist es nicht nétig, fir Karbonstahl eine
P{W/I' Scheibe mit Supersize-Beschichtung zu verwenden. Schmiedestahl ist viel weicher, sodass die Schleifscheibe
/ ”p langer halt. Norzon-Fiberschleifscheiben sind die bessere Wahl fir Karbonstahl.
F100 METALL
e Vielseitige Fiberschleifscheibe e Widerstandsfahiges und vielseitig
fur die Bearbeitung von Stahl und einsetzbares Aluminiumoxid
Metalllegierungen e Grofle Auswahl an Kérnungen
e Erhohte Abtragsleistung fiir Grobschliff und Durchmessern
und Entgratung ‘a . ° gliﬁzl\—lliflETALLE 5 “
i VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
115 x 22 16 25 66623385735 96,00
24 25 66623385738 94,00
36 25 66623385741 90,00
40 25 66623385745 86,00
50 25 66623385747 82,00
60 25 66623385748 78,00
80 25 66623385750 74,00
100 25 66623385751 74,00
120 25 66623385757 74,00
125 x 22 16 25 66623385761 101,00
24 25 66623385764 99,00
36 25 66623385768 98,00
40 25 66623385770 97,00
125 x 22 50 25 66623385773 90,00
60 25 66623385775 84,00
80 25 66623385776 78,00
100 25 66623385778 78,00
120 25 66623385779 78,00 p

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung
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FIBERSCHLEIFSCHEIBEN-STUTZTELLER FUR WINKELSCHLEIFER NI

) VPE PREIS €

D x B (mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /100

180 x 22 16 25 66623385755 204,00

24 25 66623385758 197,00

36 25 66623385760 194,00

40 25 66623385752 192,00

| 50 25 66623385793 184,00

[ 2 60 25 66623385749 176,00
—

g o 80 25 66623385746 170,00
Lt

LE 100 25 66623385744 170,00

us 120 25 66623385739 170,00
T L
O>D
N

NYLON STUTZTELLER MIT FIBERGLASVERSTARKUNG

e Die gebogenen Lamellen halten e Fir schwierigere / grobere
den Stitzteller und das Schleifmittel Schleifanwendungen
kiihler, ohne den Flexibilitatsgrad e Entspricht ISO 15636
des Tellers zu reduzieren

e Kornungen 36+ und feiner

) VPE PREIS €
D (mm) GEWINDE HARTE MAX U/min Stiick ART.NR. UVP /St.
115 M14 Hart 13.300 5 66623376727 13,30
125 M14 Hart 12.200 5 66623376821 16,10
180 M14 Hart 8.500 5 66623376822 29,10
5/8" Hart 8.500 5 66623377069 29,10
NYLON STUTZTELLER
e Universell einsetzbar e Kornungen 60+ und feiner
e Entspricht ISO 15636
i} VPE PREIS €
D (mm) GEWINDE HARTE MAX U/min Stiick ART.NR. UVP /St.
115 M14 Hart 13.300 5 69957382828 7,90
M14 Mittel 13.300 5 69957382825 7,90
125 M14 Hart 12.200 5 69957382829 8,60
M14 Mittel 12.200 5 69957382826 8,60
180 M14 Hart 8.500 5 69957382830 16,40
5/8" Mittel 8.500 5 63642588345 16,40
M14 Mittel 8.500 5 69957382827 16,40

FIBERSCHLEIFSCHEIBEN-STUTZTELLER
HARTE EMPFEHLUNGEN

-

Eq_’_""“_"‘“

HART geeignet fir schwierige / grobe GERINGE FLEXIBILITAT geeignet MITTLERE FLEXIBILITAT geeignet
Schleifanwendungen und wenn eine sehr  fiir grobe Anwendungen und eine fur mittlere / feine Anwendungen, wie
hohe Abtragsleistung notig ist, wie zum hohere Abtragsleistung, wie zum zum Beispiel Kantenabrundung oder
Beispiel beim Anfasen. Beispiel beim Anfasen, fiir Schweiinahte  Planschleifen.

oder Entgratungsarbeiten.
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TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER

Norton-Tellerfacherschleifscheiben wurden fiir leichten Materialabtrag,
Anfasen der Kanten, Entgraten, Beischleifen und Endbearbeitung entwickelt,
wobei die Bearbeitungszeit reduziert und die Gesamtschleifmittelkosten gesenkt werden.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

p—— p— - sy, o, SN P

Av #m- - énr -
o' @ o @
A& A .

Sehr empfehlenswert

Empfehlenswert v
NORTON X-TREME
QUANTUM PRO X-TREME  EASYTRIM  VULCAN STARLINE  NORTON
MATERIAL R996 R928 R860 R842 R842 ALU
e e e
Edelstahl, INOX und Duplex V4 v v
Inconel, Titan und Superlegierungen v e4 v v v
Karbon, Bau- und Schmiedestahl Va4 a4 a4 a4 V4 v
Gusseisen v v v 44 v
Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) 44 v
Hartes und weiches Holz 44

SCHEIBENFORMEN
TYP 29 KONISCH =™ TYP 27 FLACH e

e Sowobhl fir konturierte Oberflachen als e Fir die Verwendung auf ebenen
auch fiir Kantenbearbeitung Oberflachen

¢ Abgewinkelte Lamellen ermdglichen e Die beste Wahl fiir Beischleifen
eine groflere Kontaktflache beim und Finishen

Materialabtrag von ebenen Oberflachen

e Die beste Wahl fiir einen schnellen
Materialabtrag
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NORTON

SAINT-GOBAI

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

Die Norton ALU-Ficherschleifscheib@n'Vers :
eine speziell entwickelte Mesh-Technologie, die hochste
Schleifleistung auf Aluminium und Nichteisenmetallen bietet.

NORTON ALU-MESH FACHERSCHEIBE

* Die Mesh-Struktur ermoglicht ® Optimale Abtragsleistung bei Aluminium-
einen schnelleren Materialabtrag Legierungen
ohne Zusetzen und reduziert die * Entfernt ebenfalls alte Farbe, Korrosion
Warmeentwicklung wahrend des und Rostflecken auf Holz

Einsatzes. Das sorgt fur eine bessere
Werkstickqualitat und minimalen
Materialverlust.

) b K
i VPE PREIS €
AUF FIBERGLASUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
115 x 22 40 10 78072764486* 7,70
1$ 60 10 78072764488* 7,70
80 10 78072764491* 7,70
120 10 78072764492* 7,70
125 x 22 40 10 78072764493 10,00
1$ 60 10 78072764494 10,00
80 10 78072764495 10,00
120 10 78072764496 10,00

* Auf Anfrage erhaltlich
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NORTON .

SAINT-GOBAIN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

FUR X-TREME
SCHLEIFLEISTUNG

X-TREME PRO rosr #F#+++

® X-Treme Pro R928R Hochleistungs- * Die zusatzliche Supersize-Beschichtung der Scheibe
Facherschleifscheiben in Pink, bestehend aus sorgt fir einen kihleren Schnitt und erzeugt
einem Poly-Baumwollgewebe und keramischem wahrend des Einsatz weniger Warme fir eine
Schleifkorn, sorgen durch die hohe Dichte fir eine bessere Werkstiickqualitat von Anfang bis Ende
bessere Schnittrate und verbesserte Standzeit im o Y-Treme Pro R928R istideal fiir schnelle

Vergleich zu marktiblichen Produkten mit Premium-

: ‘ Schleifanwendungen auf Edelstahl und harteren
Zirkonkorund und keramischem Korn

Metallen bei mittlerem Druck

t4l METALL STAHL D
‘a INOX & @

i VPE PREIS €
AUF FIBERGLASUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
115 x 22 40 10 78072723630 6,60
‘$ 60 10 78072723632 6,60
80 10 78072723633 6,60
120 10 78072723634 6,60
125 x 22 40 10 78072723652 7,10
tﬁ 60 10 78072723653 7,10
80 10 78072723654 7,10
NEUE 120 10 78072723655 7,10
FARBE
“GLEICHE 180 x 22 40 10 78072723810 14,60
QUALITAT UND
LEISTUNG ‘$ 80 10 78072723812 14,60

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung

Fir einen hohen und schnellen Perfekt fir schnelles Anfasen der Supersize-Beschichtung flr einen
Materialabtrag, hohe Standzeit Kanten und Entgraten kiihleren Schnitt sorgt fiir eine bessere

Werkstlickqualitat und ohne Aufbrennen
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TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER I

X-TREME rsso M#F#F++4+

e 100 % Norzon Schleifkorn fir einen e |deal fir Anwendung bei mittlerem bis hohem
schnelleren Schnitt von Anfang an Druck auf Carbonstahl und harten Materialien

e Starke Polyesterunterlage fir exzellente
Standzeit und hoheren Materialabtrag mit

einer Scheibe |o 4 m‘EOTXALL STAHL 5 /{
i VPE PREIS €

AUF FIBERGLASUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
115 x 22 40 10 78072726071 6,00

/ﬁ 60 10 78072726074 6,00

80 10 78072726075 6,00

120 10 78072726043 6,00

125 x 22 40 10 78072726076 6,20

lﬁ 60 10 78072726077 6,20

80 10 78072726078 6,20

120 10 78072726045 6,20

180 x 22 40 10 78072726080 11,80

lﬁ 60 10 78072726081 11,80

125 x 22 40 10 78072726053 6,20

ﬂl 60 10 78072726068 6,20

/PMﬁ- Die Verwendung einer Scheibe mit Supersize-Beschichtung ist bei Carbonstahl nicht erforderlich, da weniger
77'pp Warme erzeugt wird als bei Edelstahl. X-Treme R860 ist die beste Wahl fir Carbonstahl.

NORTON QUANTUM re9s MFEF++4

e |deal fur einen kiihlen Schliff auf Edelstahl e Besonders geeignet fir
e Extrem aggressives Keramikkorn Hochdruckanwendungen auf
fir eine merklich schnellere Schnittrate Hochleistungswinkelschleifern

e Starke Polyesterunterlage fiir anspruchsvolle
Kantenbearbeitung

‘4l METALL STAHL s
‘o INOX 5 [f

) VPE PREIS €
AUF FIBERGLASUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
115x 22 40 10 66254461027 6,60

lﬁ 60 10 66254461029 6,60

80 10 66254461031 6,60

125 x 22 40 10 66254445878 7,10

1$ 60 10 66254445879 7,10

80 10 66254461033 7,10

Profi- Tellerfacherschleifscheiben mit Polyesterunterlage
r' liefern die beste Leistung bei Einsatz auf

Ip Hochleistungsmaschinen.

62 / Schleifmittel auf Unterlage www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

NORTON

SAINT-GOBAIN

DIE ULTIMATIVE

€

FACHERSCHEIBE

MIT LANGER
LEBENSDAUER

> YouTube

Norton EasyTrim
Facher-
schleifscheiben

NORTON EASYTRIM res

e Der trimmbare Stitzteller verlangert die
Lebensdauer des Produkts, so dass weniger Scheiben
benotigt werden

e Der Stiitzteller ist fiir eine einfachere
Produktidentifikation und -auswahl nach ihrer
jeweiligen Kornung farbcodiert

e Scharfes Zirkonkorund, tragt das Material bei
allen Anwendungen schnell ab

e Erstellen Sie flexible Laschen, indem Sie das
Polster zuschneiden, um einen einfachen Zugang
zu T-Verbindungen, Ecken und Rundungen zu
ermoglichen.

t4l METALL STAHL
‘a INOX 5 @

TRIMMBARE NYLONUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG S\{Efk KONISCH -
125 x 22 40 10 78072705358
60 10 78072705359
80 10 78072705360
120 10 78072705361

=

SCHRUPPEN

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung

VEREDELN

BEISCHLEIFEN

6,80
6,80
6,80
6,80

PREIS € UVP /St.
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TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER I

VULCAN rss2

e Vielseitiges Produkt fur Grobschliff und e Hohe und gleichmaRige Schnittrate bei
Entgraten auf Stahl und Edelstahl mittlerem und geringem Druck

e Selbstscharfendes Zirkonkorund-Schleifkorn e Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis

W 3l METALL STAHL :
i) ‘0 INOX 5 ‘lf
=3
= ) VPE PREIS €
=4 AUF FIBERGLASUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
==
m5 115 x 22 40 10 63642502311 5,30
o= $ 60 10 63642502312 5,30
NI
80 10 63642502313 5,30
120 10 63642502314 5,30
125 x 22 40 10 63642502315 5,50
lﬁ 60 10 63642502317 5,50
80 10 63642502318 5,50
120 10 63642502326 5,50
150 x 22 40 10 63642502327 6,10
lﬁ 60 10 63642502328 6,10
80 10 63642502329 6,10
180 x 22 40 10 63642502341 11,00

P{”ﬂ'. /ﬁ 60 10 63642502343 11,00
80 10 63642502345 11,00
Tipp

Aufgrund der im Vergleich zu Edelstahl 11522 40 10 63642502331 2,50
reduzierten Warmeerzeugung ist ﬂ 60 10 63642502332 550
es nicht nétig, fir Karbonstahl eine '
Supersize-Scheibe zu verwenden. 125 x 22 40 10 63642502335 5.80
Schmiedestahl ist viel weicher, sodass die
Schleifscheibe langer halt. Vulcan Norzon- ﬂl 60 10 63642502336 5,80
Fiberschleifscheiben sind die bessere Wahl 30 10 43642502337 5.80
flr Karbonstahl.

120 10 63642502340* 5,80

* Auf Anfrage erhéltlich

STARLINE

e Vielseitige Tellerfacherschleifscheibe fir die e Hartes und vielseitiges Zirkonkorund
Bearbeitung von Stahl, Metalllegierungen oder 4

‘ M- ] Breite Auswahl an Kornungen und
weichen Materialien wie Holz

Durchmessern
e (Gute Abtragsleistung bei Grobschliff und o Bestes Preis-Leistungs-Verhiltnis
Entgraten
SCHNURLOS .8 "2 £iSEN-
KGMPATBEL LB ‘0 & NE-METALLE 5& Hoz - @
) VPE PREIS €
X mm tlc . . t.
AUF FIBERGLASUNTERLAGE D x B (mm) KORNUNG Stiick ARTNR UVP /S
115 x 22 40 10 66254492267 4,40
lﬁ 60 10 66254492268 4,40
80 10 66254492270 4,40
120 10 66254492269 4,40
125 x 22 40 10 66254492271 4,60
lﬁ 60 10 66254492272 4,60
80 10 66254492273 4,60
120 10 66254492274 4,60

/me['. Setzen Sie Tellerfacherschleifscheiben immer eine Kornung grober als
77'p Fiberschleifscheiben fir eine vergleichbare Oberflachenglte ein.
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CP FLEX

¢ Halbflexible schwarze Silizumkarbidscheiben
fur die Verwendung auf Marmor, Granit, Beton,
Fiberglas und Gusseisen

HALBFLEXIBLE SCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER

Halbflexible Scheiben bestehen aus einer schweren Fiberunterlage

mit mehreren Schichten in Kunstharz eingebundenen Schleifkérnern.

Sie werden normalerweise fur die Reinigung von Steinen, Schiffs- und
Bootsrimpfen, fir die Beseitigung von Rost auf groflen Oberflachen und
Beschichtungen und fur die Beseitigung von Klebstoff oder Kitt verwendet.

e |deal fir die Verwendung in der Bauindustrie
fur aggressive Schleif-, Nivellierung- und
Reinigungsarbeiten flir Oberflachenperfektion

7
o . 5 F=

. VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /St.
125 x 22 16 25 66261083476 6,00
ﬂl 2 25 7660719292 6,00
36 25 7660719293 6,00
60 25 7660719294 6,00
80 25 7660719295 6,00
180 x 22 16 25 66261083479 7,40
ﬂl 2 25 7660719296 7,40
36 25 7660719297 7,40
60 25 7660719298 7,40
80 25 7660719299 7,40

NYLON STUTZTELLER

e Universell einsetzbar e Entspricht ISO 15636
. VPE PREIS € O :.
D (mm) GEWINDE  HARTE MAX U/min Stiick ART.NR. UVP /St. =
o
125 M14 Hart 12.200 5 69957382829 8,60 v
180 M14 Hart 8.500 5 69957382830 16,40

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung
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RAPID STRIP-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER - GEKROPFT

Schleifvliesscheiben fiir Winkelschleifer bestehen aus drei Komponenten: starken
Synthetikfasergewebe mit hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien
Bindungsmittel. Rapid Strip-Scheiben haben eine offene Gewebestruktur, die aggressive
Schneidvorgange unter Beibehaltung der kihlen, nicht zusetzenden Oberflache ermaglicht.

Die dicken, starken Synthetikfasern und extra groben Siliziumkarbidkdrner erleichtern die
Beseitigung von Rost, Schweifspritzern, Zunder und anderen Oberflachenverunreinigungen.
Verwenden Sie es vor und nach dem Schweif3en zur Vorbereitung und Reinigung der Oberflache.
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NORTON

SAINT-GOBAIN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

ENTFERNT UNDREINIGE = [ > Youlube
FAST ALLES... SCHNEELL.. Qi

BLAZE RAPID STRIP &##++4

DPC TYP 27 & TYP 29 KONISCH

e Die beste Wahl fir die Beseitigung von Oberflachenrost ¢ Hinterldsst eine komplett gereinigte Oberflache, die eine

und Rickstanden, Korrosion, leichten Schweil3spritzern, ausgezeichnete Haftung fiir anschlieBende Prozesse wie
Schmutz, Walzzunder und dhnlichen Oberflachenverun- zum Beispiel Beschichten, Lackieren und Loten garantiert
el einefen o AuBerst vielseitig: steif genug fiir eine aggressive

e Dank des Norton SG Korn halt Blaze bis zu zweimal Verwendung, weich genug zur Vermeidung von Riefen
langer als andere Keramikscheiben und Nachbearbeitung. Bei starkem Druck kann die

Scheibe fiir den Materialabtrag (Abziehen und Reinigen)
eingesetzt werden, mit leichtem Druck zum Finishen
und entspricht der Anwendung von Surface Conditioning

Scheiben
DxB SPEZIFI- VPE MAX PREIS €
(mm) KATION Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
115 x 22 R9101 10 12.000 66623303783 16,60
125 x 22 R9101 10 11.000 66623303916 18,70
178 x 22 R9101 10 8.000 66623303920 38,30
125 x 22 R9101 10 12.000 66261118630 19,20
DPC TYP 27
e Eine Mehrzweckscheibe fir die Entfernung von o Effektive Reinigung garantiert eine ausgezeichnete
Beschichtungen auf einer Vielzahl an Materialien Haftung bei anschlieenden Prozessen wie zum Beispiel

* Nylonfasern, flexible Kunstharztechnologie und extra Beschichten, Lackieren und Léten

grobes Schleifkorn sorgen fiir einen aggressiven Schnitt e Kein Zusetzen auf Haftbeschichtungen, Klebstoffen oder
und eine lange Standzeit weichen Metallen, kein Rei3en oder Ablosen wie bei einer
Fiberschleifscheibe

DxB SPEZIFI-  VPE MAX PREIS €
(mm) KATION  Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
STRIPPA 115 x 22 NEU R4108 10 12.000 66254423036 8,60
R4108 Weich 125 x 22 NEU R4108 10 12.000 66254423035 9,90
RAPIDSTRIP  115%22 R4101 10 12.000 66261009649 13,70
R4101 Hart 125 x 22 R4101 10 12.000 66261030655 15,20

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

RAPID BLEND-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER - GEKROPFT

Schleifvliesscheiben fir Winkelschleifer bestehen aus drei Komponenten: starken
Synthetikfasergewebe mit hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien
Bindungsmittel. Rapid Blend-Scheiben haben eine modulare Struktur mit unterschiedlicher
Gewebestruktur - von offen bis dichter - zum Entgraten und Finishen. Kann zusammen mit
Fiber- und Tellerféacherschleifscheiben fir das Beischleifen und Finishen in einem oder zwei
aufeinanderfolgenden Arbeitsschritten verwendet werden.

BLAZE RAPID BLEND ###++

DPC TYP 27 (OFFEN]

e Blaze-Keramikkorn fir eine verbesserte Schnittleistung e Vielseitiges Schleivliesprodukt mit einem aggressiven
und Standzeit, mit der Mdoglichkeit bestimmte Schnitt bei kleinen Beischleifanwendungen
Arbeitsschritte auszulassen e Schneidet schneller als Rapid Blend-Standardprodukte,

mit minimalen Auswirkungen auf die Oberflachengite

DxTxB SPEZIFI- VPE  MAX PREIS €

FORM (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick  U/min ART.NR. UVP /St.
NEU 115x6x22 U9101 EXTRA GROB 10 12.000 69957314481 19,60

125x 6 x 22 U9101 EXTRA GROB 10 12.000 77696067121 21,80
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®
SAINT-GOBAIN

VORTEX RAPID BLEND

Norton Vortex

DPC TYP 27 & TYP 29 KONISCH Rapid Blend

e Fir die Beseitigung von leichten Schweif3wiilsten und e Doppelt so hohe Standzeit wie herkommliche unified
Schweifispritzern, starkes Entgraten und Endbearbeitung (verpresste) Kompaktscheiben, mit minimalem

e 2-in-1: kann wie eine Tellerfacherschleifscheibe in Kérnung 80 Scheibenverschleif (Abldsung) "
eingesetzt werden und erzeugt eine Oberflachengtte ahnlich e Kann alternativ oder zusammen mit, Fiber- und e
wie eine Rapid Blend (NEX 2SF) Schleifscheibe Tellerfacherschleifscheiben fiir eine verbesserte = 5

o Das Hochleistungskorn sorgt fiir einen aggressiven, Werkstiickqualitdt verwendet werden. Grofile Auswahl S
schnellen Materialabtrag, reduzierte Taktzeiten und an Grofen und Spezifikationen fiir verschiedene E =
erhshte Werkstiickqualitat Anwendungen. Durchmesser langer einsetzbar durch =

kleinere Tragerplatte 5'—;{
%)

DxTxB SPEZIFI- VPE  MAX PREIS €
FORM (mm) KATION FEINHEITSGRAD  Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
115x12x22  U2305 VORTEX 5AM 10 12.000 66254429268 35,20

125x12x22  U2305 VORTEX 5AM 10 12.000 66254496323 35,20

115x12x22  U2305 VORTEX 3AM 10 7.500 66623392701 35,20

ﬁ 125x12x22  U2305 VORTEX 3AM 10 7.500 66623392718 38,00
125 x 6 x 22 U2305 VORTEX 5AM 10 12.000 77696067103 27,30

NEU  115x12x22  U2206 VORTEX5AC 10 12.000 66254439690 27,20

NEU  125x12x22  U2206 VORTEX5AC 10 12.000 66254439691 32,70
125x12x22  U2305 VORTEX 5AM 10 12.000 63642531710 36,10

$ U2305 VORTEX 3AM 10 7.500 63642531717 27,50

BEARTEX HIGH STRENGTH SCHEIBEN tvp 27

e Anpassungsfahiges und flexibles Hochleistungsmaterial o Perfekt fiir schwer erreichbare Stellen
flir Konturen und Sonderformen

DxTxB SPEZIFI- VPE  MAX PREIS €
FORM (mm) KATION  FEINHEITSGRAD Stick  U/min ARTAR. UVP /St.
15x12x22  F2303  HSMA 10 12,000 66261020549 8,40
125x12x22  gpgg3  MIGHSTRENGTH 40 45 500 78072702394 9,90
HSMA
ﬂ' 15x10x22  F2209 HSCRSA NEU 10  12.000 66254431673 8,10
125x10x22  F2209 HSCRSA NEU 10  12.000 66254431674 8,90
178x10x22  F2209 HSCRSA NEU 10 7500 66254431675 11,20

HSMA = High Strength Schleifscheibe, mittel, Alox

RAPID BLEND

NEX DPC TYP 27 & TYP 29 KONISCH

e Eine modulare Struktur mit unterschiedlicher e Schnelles Finish durch eine breite Palette von Produkten
Gewebestruktur - von offen zum Entgraten bis dicht fur eine Vielzahl von Finish-Anforderungen
zum Finishen .

Durchmesser langer einsetzbar durch kleinere
e Feines Siliziumkarbid und flexible Dichte der modularen Tragerplatte

Struktur fir gleichmé&Bige Beischleif- / Endbearbeitung
> YouTube
e Schneidet freier und bietet einen kiihlerern Schliff Norton Rapid
als Wettbewerbsprodukte Blend

DxTxB SPEZIFI- VPE  MAX PREIS €
FORM (mm) KATION  FEINHEITSGRAD  Stick  U/min ART.NR. UVP /St.
115x12x22 U401  NEX2SF 10 12.000 66261020546 24,00

U4401  NEX3SF 10 12,000 66254461726 29,30

U2401  NEX2AF 10 12.000 66241020547 24,10

ﬁ U2301  NEX2AM 10 12.000 66261020548 24,00
125x12x22 U440T  NEX2SF 10 12,000 66254496320 29,90

U4401  NEX3SF 10 12,000 77696067125 33,00

125x6x22  U4kOT  NEX2SF 10 12.000 77696067118 23,70

125x12x22 U4k0T  NEX2SF 10 12.000 63642531722 33,50

lﬁ U4401  NEX3SF 10 12.000 63642531723 35,60
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RAPID PREP-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER

Schleifvliesscheiben fir Winkelschleifer bestehen aus drei Komponenten: starken
Synthetikfasergewebe mit hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien
Bindungsmittel. Rapid Prep-Scheiben haben eine offene Gewebestruktur, die dank eines
Beschichtungssystems, das Schmieren reduziert und Zusetzen verhindert, besonders fiir
Oberflachenvorbereitung und Reinigung geeignet ist. Jede Schleifscheibe verbindet die
Schnittgeschwindigkeit eines groben Korns mit der Oberflachengite eines feinen und
garantiert so die geringsten Gesamtkosten fir Verbrauchswerkzeuge pro Werkstick.

Die dicke Kornschicht des gesamten Produkts verlangert die Scheibenstandzeit.

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

VORTEX RAPID PREP A&&is O, Norton Vortex
SCM SELF-GRIP MIT HERAUSNEHMBAREM 22 mm MITTELLOCH Rapid Prep

e Die Vortex-Korntechnologie verbindet die e Clean Bond™-Technologie - schmierfrei,
Schnittgeschwindigkeit eines groben Korns mit kein Zusetzen von Aluminium oder weichen
der Oberflachengiite eines feinen Korns Metallen
e Strapazierfahiges Produkt zum Beischleifen, e Erzielt eine gratfreie, lackierbare Oberflache in
Finishen, Reinigen und leichten Entgraten weniger Schritten und ohne den Grundwerkstoff
e Konstanteste Schneid- und Oberflachen- zu beschadigen
bearbeitungsprodukte auf dem Markt fzgggg
SPEZIFI- VPE MAX PREIS €
D (mm) KATION FEINHEITSGRAD  Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
115 52103 Extra grob 25 12.000 66623378971 5,20
52203 Grob 25 12.000 66623378974 5,20
52303 Mittel 25 12.000 66623378977 5,20
52403 Fein 25 12.000 66623333607 5,20
52503 Sehr fein 25 12.000 66623378980 5,20
125 52103 Extra grob 25 12.000 66623378972 5,60
52203 Grob 25 12.000 66623378975 5,60
52303 Mittel 25 12.000 66623378978 5,60
52403 Fein 25 12.000 66623333609* 5,60
52503 Sehr fein 25 12.000 66623378981 5,60
178 52103 Extra grob 25 8.500 66623378973 10,70
52203 Grob 25 8.500 66623378976 11,90
52303 Mittel 25 8.500 66623378979 11,90
$2403 Fein 25 8.500 66623334955* 11,90
52503 Sehr fein 25 8.500 66623334969* 11,90
* Auf Anfrage erhaltlich Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung

ZUR ERZIELUNG EINES LINEAREN FINISHS FINDEN SIE WEITERE INFOS AUF SEITE 124 IN UNSEREM

SORTIMENT AN SATINEX QC M14-FACHERSCHLEIFERN
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VORTEX RAPID PREP

SCM FACHERSCHEIBEN

e Produkte fir die Oberflachenbearbeitung (SCM] ¢ Dreidimensionale Vliesschleifschichten mit

in verschiedenen Feinheitsgraden fir schnelles leistungsstarkem Vortex-Korn und mit Clean
Beischleifen und Finishen Bond™-Technologie
Lu
e Hohere Standzeit und Haltbarkeit mit einem e |deal fur Reinigung, leichtes Entgraten und i) 2
schmierfreiem Schliff und Finish mit nur einer Bearbeitung von TIG Schwei3ndhten auf = =
Schleifscheibe Edelstahl S W
L=
o=
SPEZIFI- VPE MAX PREIS € ]
BEISCHLEIFEN UND FINISHEN D x B (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stick  U/min ART.NR. UVP /St. S '—DL
115 x 22 NEUS2103 Extra Grob 5 12.200 66261149751* 10,10 W=
52203 Grob 5 12.200 66261130726 10,10
52303 Mittel 5 12.200 66261130773 10,10
52403 Fein 5 12.200 66261130776 12,40
52503 Sehr fein 5 12.200 66261130777 12,40
125 x 22 NEUS2103 Extra Grob 5 12.200 66261149752* 11,60
52203 Grob 5 12.200 66261130779 11,60
52303 Mittel 5 12.200 66261130780 11,60
52403 Fein 5 12.200 66261130781 14,30
52503 Sehr fein 5 12.200 66261130782 14,30

* Auf Anfrage erhaltlich
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

NORTON

SAINT-GOBAIN

Rapic
NEUE

KOMBINATIONSSCHEIBE
FUR ANWENDUNGEN MIT

> YouTube
\| Rapid

DEM WINKELSCHLEIFER

NEU! NORTON RAPID PREP 2INT

Eine vielseitige Facherschleifscheibe, die aus
ineinandergreifenden Lamellen aus Schleifmittel
auf Unterlage und Vlies zur Oberflachenbehandlung
besteht

Diese vielseitigen Scheiben schleifen, glatten und
veredeln in einem Arbeitsgang, wodurch der Bedarf
an mehreren Schleifschritten reduziert wird - eine
schnelle, vielseitige und kostenglinstige Losung zur
Erzielung hervorragender Oberflachenresultate

Einfache Handhabung mit weichem Dampfungseffekt,
ideal fur die Bearbeitung komplizierter Konturen und
Rohrformen ohne Gefahr des Ausfugens oder der
Beschadigung des Werkstiicks

Vielseitig einsetzbar - Schleifen,
Schweifinahtentfernung, Entgraten, Verblenden,
Finishen und Veredeln

SPEZIFI- FEINHEITS- MAX VPE PREIS €
D(mm)  KATION GRAD U/min  Stiick ART.NR. UVP /St
115 $2200 Grob 13.200 5 66254451101 16,50
$2300 Mittel 13.200 5 66254451103 16,50
$2500 Sehr fein 13.200 5 66254451104 16,50
125 $2200 Grob 12.200 5 66254451105 18,00
$2300 Mittel 12.200 9 66254451106 18,00
$2500 Sehr fein 12.200 9 66254451107 18,00
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RAPID PREP

SCM (AO) SELF-GRIP MIT HERAUSNEHMBAREM 22 mm MITTELLOCH

e Erzielt eine gratfreie, lackierbare Oberflache e Verwendbar mit Self-Grip-Stitztellern
in wenigen Schritten und ohne den mit Zentrierstift
Grundwerkstoff zu beschadigen "
e Mehrzweckprodukt zum Beischleifen, d 2
Finishen, Reinigen und leichten Entgraten ﬁ = =
S
SPEZIFI- MAX VPE PREIS € == E
D (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ART.NR. UVP /St. ﬂ )
T
115 52108 Extra grob 12.000 25 66623378983 4,10 8 ?(
52208 Grob 12.000 25 66623378984 4,10
52308 Mittel 12.000 25 66623378987 4,10
52408 Fein 12.000 25 66623378990 4,10
52508 Sehr fein 12.000 25 66623379028 4,10
125 52108 Extra grob 12.000 25 66623378982 5,30
52208 Grob 12.000 25 66623378985 5,30
52308 Mittel 12.000 25 66623378988 5,30
S2408 Fein 12.000 25 66623378991 5,30
52508 Sehr fein 12.000 25 66623379029 5,30

SCHEIBEN FUR DIE OBERFLACHENBEARBEITUNG

Fiberunterlage

e Die Fiberunterlage gewahrleistet eine langere Haltbarkeit und hohere Standzeit
bei anspruchsvollen Anwendungen einschlief3lich Kantenbearbeitung

SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
D (mm) KATION FEINHEITSGRAD TYP U/min  Stiick ART.NR. UVP /St.
115 S2211 Grob FB* DSB 12.000 20 63642557510* 8,50
125 S2211 Grob FB* DSB 12.000 20 63642557721* 9,50
150 S2211 Grob FB* DSB 9.600 10 63642557727 15,50
FB* = Faserunterlage mit 22 mm Bohrung (fir eine steifere Scheibe mit héherer Leistung) * Auf Anfrage erhaltlich
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RAPID PREP-SCHLEIFSCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER .

VORTEX RAPID PREP

SCM FIBERUNTERLAGE 22 mm MITTELBOHRUNG

e Fir langere Haltbarkeit bei
scharfkantigen Arbeiten

SPEZIFI- MAX VPE PREIS €

1 % D xH(mm) KATION FEINHEITSGRAD TYP U/min  Stiick ART.NR. UVP /St.
E ; 100 x 16 52103 Extra grob Vortex-Faser 15.000 10 78072700356 7,40
E E S$2203 Grob Vortex-Faser 15.000 10 78072700358 7,40
5 é Extra grob 52303 Mittel Vortex-Faser 15.000 10 78072700359 7,40
é 2: 115x 22 S2103 Extra grob Vortex-Faser 12.000 10 78072700363 9,50
S$2203 Grob Vortex-Faser 12.000 10 78072700364 9,50

Grob S2303 Mittel Vortex-Faser 12.000 10 78072700365* 9,50

127 x 22 S2103 Extra grob Vortex-Faser 12.000 10 78072700368 10,20

52203 Grob Vortex-Faser 12.000 10 78072700369 10,20

52303 Mittel Vortex-Faser 12.000 10 78072700371* 10,20

Mittel 180x22  S2103  Extragrob Vortex-Faser 8500 10 78072700376* 20,00

52203 Grob Vortex-Faser  8.500 10 78072700378 20,00

52303 Mittel Vortex-Faser  8.500 10 78072700381 20,00

* Auf Anfrage erhaltlich

NEU!RAPID PREP XHD KERAMIK SCHEIBEN

SCM SELF-GRIP MIT HERAUSNEHMBAREM 22 mm MITTELLOCH

e Schweres SCM-Material als hybride Losung e Kann genauso aggressiv schleifen wie eine
aus Vlies- und Gewebe fiir die Schweinaht-/ herkommliche Facher- oder Fiberscheibe
Oberflachenbearbeitung mit Kornung 60, bietet aber eine bessere
e Bearbeitung von Schweifinahten und Anpassungsfahigkeit und ein lackierfahiges
Trennstellen und Verblenden/Finishen der Finish
Oberflache in einem Arbeitsgang
SPEZIFI-  FEINHEITS- MAX VPE PREIS €
D xH (mm) KATION  GRAD TYP U/min Stiick ART.NR. UVP /St.
115 x 22 S9244 Grob XHD 12.000 10 78072754572 19,50
S9344 Mittel XHD 12.000 10 78072754589 19,50
127 x 22 S9244 Grob XHD 12.000 10 78072754573 23,10
S9344 Mittel XHD 12.000 10 78072754590 23,10
180 x 22 S9244 Grob XHD 8.500 10 78072754587 41,60
S9344 Mittel XHD 8.500 10 78072754591 41,60
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RAPID PREP XHD KERAMIK

SCM FIBERUNTERLAGE 22 mm MITTELBOHRUNG

e Fir langere Haltbarkeit bei Anwendungen auf scharfkantigen Werkstiicken

SPEZIFI- MAX  VPE PREIS €
D xH(mm) KATION FEINHEITSGRAD TYP U/min Stiick ART.NR. UVP /St. i
—
115x 22 S9244 Grob XHD Faser-Riickseite 12.000 10  78072700366* 14,30 E 2
=l
'_
S9344 Mittel XHD Faser-Riickseite 12.000 10  78072700367* 14,30 S %
L=
127 x 22 S9244 Grob XHD Faser-Rickseite 12.000 10  78072700374* 17,80 o2
)
S9344 Mittel XHD Faser-Riickseite 12.000 10 78072700375 17,80 S LDL
180 x 22 S9244 Grob XHD Faser-Riickseite 8.500 10  78072700382* 36,70 W=
XHD Grob XHD Mittel
S9344 Mittel XHD Faser-Riickseite 8.500 10  78072700383* 36,70
FB* = Fiberverstarkte Ruckseite mit 22 mm Bohrung [fir eine stabilere, leistungsstarkere Scheibe) * Auf Anfrage erhaltlich

STUTZTELLER (SELF-GRIP) MIT ZENTRIERSTIFT

e Die einfache Positionierung der Schleifscheibe auf dem Zentrierstift
reduziert Vibrationen

i MAX  VPE PREIS €
D (mm) HARTE ~ BEFESTIGUNG  U/min  Stiick ARTNR. UVP /St.
115 Mittel M14 12000 1 77696076935 22,50
125 Mittel M14 12000 1 77696076941 23,70
178 Mittel M14 8500 1 63642575296 47,60

STUTZTELLER (seLr-crip)

i MAX  VPE PREIS €
D (mm) HARTE ~ BEFESTIGUNG  U/min  Stiick ARTNR. UVP /St.
115 Mittel M14 12000 1 69957382846 29,70
Mittel 5/8" 12000 1 63642595937 27,20
125 Mittel M14 12000 1 69957382841 31,80
Mittel 5/8" 12000 1 63642595938 31,80
150 Mittel M14 9.600 1 69957382843 33,10
Mittel 5/8" 9.600 1 63642595939 33,10
178 Mittel M14 8500 1 69957382844 53,90
Mittel 5/8" 8500 1 63642595940 66,70

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung
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NEU! 4-SCHRITT-SET
FUR WINKELSCHLEIFER

VOM TRENNEN BIS ZUR SCHWEISSNAHTENTFERNUNG

Eine Auswahl an Norton-Schleifscheiben fir Winkelschleifer in - Al
den gangigsten Kérnungen fir das Trennen, Reinigen, Anfasen und . =—rhd
Entfernen von Schweif3ndhten bei Anwendungen auf Carbonstahl.

VPE PREIS €
SET INHALT ART.-NR. Stiick SET ART.-NR. UVP /St.
Norton Quantum3-Trennscheibe NQ 60 ZZ 125 x 1,3 x 22,23 mm T41 66253371351 25
Blaze Rapid Strip Scheibe 125 x 22 mm R9101 AOXC 66623303916 10
NorZon Fiberscheibe 125 x 22 mm P36 63642536483 25
69957366032 409,90
Vulcan Zirkon-Facherschleifscheibe 125 x 22 mm P60 63642502317 10
Nylon (fiber) verstarkter Stutzteller fir Fiberscheiben 125 mm M14 66623376821 1
Norton Profi-Werkzeugtasche: Polybag 600D 38 x 23 x 28 cm 78072710141 1

SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG UND -NACHBEARBEITUNG _’//5,,56.
IN 4 SCHRITTEN (CARBONSTAHL) CHECK

SCHRITT 1
TRENNEN

Norton Quantum3
Trennscheiben sind

anwenderfreundlich,bieten
eine hervorragende Kontrolle
und liefern konstante
Ergebnisse. Keine Staub-
und Geruchsentwicklung fur
ein besonders angenehmes
Trennen. Norton Quantum3
ist eine sehr komfortable
Scheibe mit besonders
langer Lebensdauer.

SCHRITT 3
ANFASEN

Norton Norzon F827
Fiberscheiben P36 in
Kombination mit einem
harten gerippten Stiitzteller
sind die beste Wahl. Sie
tragen Material schnell ab
und die flache Kontaktflache
erleichtert die Kontrolle

und hilft, den erforderlichen
Winkel zu erzeugen.

SCHRITT 4 .
SCHWEISSNAHTE

ENTFERNEN

Norton Vulcan R842 in
Kérnung P60 nach dem
Schweiflen verwenden, um
die Schweifinaht schnell
zu entfernen und eine
lackierfahige Oberflache zu
erzeugen.
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NEU! 3-SCHRITT-SET
FUR WINKELSCHLEIFER

VON DER SCHWEISSNAHTENTFERNUNG BIS ZUR
GLANZENDEN OBERFLACHE

Ein Sortiment von Norton-Schleifscheiben fiir Winkelschleifer
in den gangigsten Kornungen zum Abtragen von Material,
zum Verblenden und Verfeinern sowie zum Finishen von

Edelstahlanwendungen.

VPE PREIS €
SET INHALT ART.-NR. Stiick SET ART.-NR. UVP /St.
Quantum Facherschleifscheiben 125 x 22 mm P60 66254445879 10
Rapid Prep-Scheiben 125 x 22 mm Grob 66623378975 25
Rapid Blend-Scheiben 125 x 12 x 22 mm Fein 66254496320 10 69957366033 495,40
Mittelharter Vlies-Stitzteller 125 mm M14 69957382841 1
Norton Profi-Werkzeugtasche: Polybag 600D 38 x 23 x 28 cm 78072710141 1

SCHWEISSNAHTENTFERNUNG BIS ZUM PROFESSIONELLEN FINISH
IN 3SCHITTEN (EDELSTAHL) L//c%(

SCHRITT 3
FINISHEN

Rapid Blend NEX-2SF sorgt fiir eine
hervorragende Endbearbeitung und erzeugt
eine extrem feine und glanzende Oberfléache.
Fir optimale Ergebnisse in einem Winkel
von 10-15° anwenden und langsam (ber

das Werkstlick bewegen. Der nur durch das
Gewicht des Winkelschleifers entstehende
Anpressdruck ist dabei ausreichend. Wenn
Flexibilitat und Komfort weniger wichtig sind,
aber eine langere Lebensdauer zahlt, ist die
Scheibe mit der Spezifikation NEX-3SF eine
hervorragende Losung. Um beste Ergebnisse
zu erzielen und Blauschliff zu vermeiden mit
6.000 bis 7.000 U/min anwenden.
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SCHLEIFMITTEL

POLIERSCHEIBEN
FUR WINKELSCHLEIFER

Die endgliltige Beseitigung von Kratzern und das Polieren auf Hochglanz sind haufig die letzten
Schritte im Fertigungsprozess. Mit Norton BearTex- und Rapid-Polierscheiben ist das sehr einfach.
Egal ob Sie auf Aluminium oder Edelstahl arbeiten, Norton hat die passende Losung fir Sie.

BEARTEX-FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

e BearTex-Vliesscheiben mit offener Mesh-Struktur e Passt sich an Konturen und Formen an

e Zwei Typen verfligbar, nur BearTex oder kombiniert e

Fiir den Einsatz auf verschiedenen Metallen

DxB SPEZIFI-  FEINHEITS- VPE MAX PREIS €
(mm) KATION  GRAD TYP Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
F2504 Sehr fein A XFLD 10 4.900 66254481898 26,60
(nur BearTex)
115 x 22
Sehr fein A XIFD
F2504 mit P120 (Kombiniert] 10 4.900 66623311000 28,20
Optimale Leistung beim Einsatz mit geringem Druck auf Elektrowerkzeugen mit regulierbarer Geschwindigkeit.
e Typ 27 Filzpolierscheibe e Glatt, riefenfrei
e Einsatz mit oder ohne Polierpaste e Fir einen professionellen Spiegelglanz
DxB SPEZIFI-  FEINHEITS- VPE MAX PREIS €
(mm) KATION  GRAD TYP Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
115 x 22 F0005 Filz XFLD (Plain) 10 8.500 66254481899 32,50
125 x 22 F0005 Filz XFLD (Plain) 10 7.700 63642573692 35,30
Optimale Leistung beim Einsatz mit geringem Druck auf Elektrowerkzeugen mit regulierbarer Geschwindigkeit.
BxLxH . ) VPE PREIS €
FARBE ~ (mm) OBERFLACHENGUTE =~ ANWENDUNG Stiick ARTNR.  UVP/St.
. Reinigung von sehr schmutzigem Material
% Braun  55x160x38 Vorpolieren (Alu und nichteisenhaltige Materialien) ! 7660739107 23.90
‘. Griin 55x 160 x 38 Glanz Aluminium und Edelstahl 1 7660739108 20,10
Weiss 55 x 160 x 38 Super-Hochglanz Polieren von Edelstahl, Alu und nichteisenhaltigen Materialien 1 7660739109 20,40
Blau 55 x 160 x 38 Hochglanz Alle Metalle und harte Kunststoffarten 1 7660739112 23,50

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung / B = Breite, L = Lénge, H = Hohe
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FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

SpeedLok-Scheiben 80
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SCHLEIFMITTEL

SPEEDLOK-SCHEIBEN
FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

Das werkzeuglose Befestigungssystem ermdglicht einen schnellen Scheibenwechsel zur Maximierung

der Produktivitat und Minimierung der Stillstandzeiten. Ideal fir Schleifen, Beischleifen und Finishen mit
leichtem bis mittlerem Druck in kleinen oder schwer zuganglichen Bereichen, einschlief3lich Werkzeug- und
Formenbau, Automobil-, Luft- und Raumfahrtindustrie und Anlagen- und Druckbehalterbau. Der SpeedLok-
Verschluss ermdglicht einen schnellen und einfachen Wechsel. Die Scheibe sitzt sicher auf dem Stitzteller,
kein Verrutschen oder Entriegeln aufgrund von Wéarme. Das Zweiknopfbefestigungssystem (SL3 und SL2)
gewahrleistet, dass die Scheibe ordnungsgemaf zentriert und vibrationsfrei ist. Diese Scheiben optimieren die
Abtragsleistung, Oberfldchenbearbeitung, thermische Belastung des Werkstiicks und den Werkzeugverschleif3.
Speedlok-Scheiben erzielen ihre beste Leistung bei einer empfohlenen Geschwindigkeit von 15-35 m/s.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

)
Sehr empfehlenswert /o fil
Empfehlenswert v/ ’::;?!'I_
'-';""{'1’ LR
NEUNORTON BLAZE RED HEAT NORZON NORZON + METAL
MATERIAL RAZORSTAR® R980P R983 R860 R801 ARY/ARX19

I 1 oo | W5+ 4+ NIRRT
v v v v

Edelstahl, INOX

Titan, Inconel & Superlegierungen v 4 V4 v
Carbon, Bau- und Schmiedestahl Va4 a4 Ve Va4 vV v
Gusseisen v v v 4 24 v
Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) V4 v v
Hartes Holz v v v v v v
Materialabtrag v
Verbundwerkstoffe v
Stein, Beton v
v

Glas, Kunststoff
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TS BEFESTIGUNG TR BEFESTIGUNG TIPP Verhindern Sie das Ausfugen TIPP Wihlen Sie einen harten Stiitzteller
(Typ 2 -SL2) (Typ 3 - SL3) von Konturen indem Sie einen flr aggressivere Anwendungen.
Schnellwechselsystem mit Schnellwechselsystem mit Halter mit einem kleineren
Metall-Verbindern Kunststoff-Verbindern Durchmesser als den der Scheibe

verwenden, das heifit einen 38 mm

Halter fir 50 mm Scheiben.
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NEU!

NORTON RAZOR

SAINT-GOBAIN

UNSCHLAGBARE
SCHLEIFLEISTUNG

NORTON RAZORSTAR® SPEEDLOK-SCHEIBEN
MIT SPEZIELL GEFORMTEN
KERAMIKKORN

@ HOHERE ABTRAGSRA
@ LANGERE STANDZEI

KUHLERER SCHLIFF

SCHARFER ALS JE ZUVOR

g
W=
=
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NEU! NORTON RAZORSTAR® /iNNovarion;

e Das extrem scharfe Korn ermoglicht eine bessere e Die schwere Polyesterunterlage unterstitzt eine

Werkzeugkontrolle und eine auBergewohnlich hohe
Schleifleistung

e Das scharfkantige Korn wird erganzt durch eine
spezielle Zusatz-Beschichtung, die wie ein Kiihlmittel
wirkt und die Warmeentwicklung erheblich reduziert.
Dadurch wird die thermische Schadigung des

hervorragende Materialentfernung und bleibt
gleichzeitig flexibel genug, um sich bei Verwendung
eines kleineren Stiitztellers an Ecken und Konturen
anzupassen

Bei Verwendung mit geringerem Druck erzeugen
RazorStar®-Schnellwechselscheiben eine

Oberflachengtite, die mit einer 60er-Kornung
vergleichbar ist

Werkstlicks verhindert

e Das RazorStar®-Korn liefert auBergewdhnliche
Leistungen bei Speziallegierungen, die beispielsweise
in der Luft- und Raumfahrtindustrie verwendet

i e h:__dlll' g, werden 7
AL TR MAX VPE
} kS R D (mm) KORNUNG U/min Stiick
R e 50 36+ 5.700 - 13.400 50 66254459347 1,70
< 75 36+ 3.800 - 8.900 50 66254459349 3,30

GUMMI-STUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER 6 mm SCHAFT

MAX VPE PREIS €
D (mm) DICHTE U/min Stiick ART.NR. UVP /St.
38 Mittel 25.100 5 63642556629 31,30 q
50 Hart 19.000 5 63642586931 31,90 ’
75 Hart 12.800 5 66254401460 21,70
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SAINT-GOBAIN

BLAZE rosor M+ ++4+

e Die beste Wahl fiir die Bearbeitung und das Finishen e Garantiert den kiihlsten Schnitt und deutlich
von Werkstiicken aus Edelstahl, Inconel, Chrom-Kobalt, schnellere Schnittraten
Titan und extrem harten Materialien o Fir langste Haltbarkeit, hochste Standzeit und
e Die aggressive Scheibe entfernt schnell Kantenstabilitat bei schwierigen / groben Anwendungen L
samtliche Mangel und Edelstahl w 2
=
1 nad @ METALL STAHL 7: Ex
E INOX 'l /{ S
MAX VPE E =z
D (mm) KORNUNG U/min Stick  RINEIEZES TS BEFESTIGUNG =]
T
25 36 11.500 - 26.800 100 66261094895 66,00 - - 8 <D(
60 11.500 - 26.800 100 66261038811 59,00 - -
38 36 7.600 - 17.600 50 63642597033 127,00 69957390693 126,00
50 7.600 - 17.600 50 63642597034 112,00 69957390694 112,00
60 7.600 - 17.600 50 63642597037 112,00 69957390695 98,00
’ P[Dﬂ- 80 7.600 - 17.600 50 63642597038 105,00 69957390696 98,00
’7p 50 36 5.700 - 13.400 50 63642597039 186,00 69957390698 189,00
Das Schleifen auf Edelstahl 50  5.700-13.400 50 63642597045 164,00 69957390699 162,00
erzeugt besonders viel Warme;
verwenden Sie immer eine 60 5.700 - 13.400 50 63642597050 155,00 69957390700 161,00
Norton Blaze-Scheibe mit einer
Supersize-Beschichtung, um die 80 5.700 - 13.400 50 63642597052 143,00 69957390701 156,00
Warmeerzeugung zu verringern 120 5.700-13.400 50 66261136868 139,00 66261136986 144,00
und die Schnittqualitat zu
verbessern. Normalerweise 75 36 3.800 - 8.900 50 63642597053 300,00 69957390702 300,00
wird eine grobkdrnige Scheibe 50 3.800 - 8.900 50 63642597057 270,00 69957390703 277,00
fiir das Schleifen von MIG-
Schweifindhten verwendet 60 3.800 - 8.900 50 63642597060 262,00 69957390704 264,00
und eine feinere Scheibe
fir das Schleifen von WIG- 80 3.800 - 8.900 50 63642597062 239,00 69957390705 239,00
Schweifinghten. 120 3.800-8900 50 66261136980 22200 - -

Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /100
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SPEEDLOK-SCHEIBEN FUR MINI-WINKELSCHLEIFER NN

BLAZE rosoriger MFF++4

¢ Die beste Wahl fiir sehr schwierige / grobe Anwendungen
e Starkste Fiberunterlage fir eine groflere Abtragsleistung,

hohere Standzeit und Kantenstabilitat Eﬂlﬂm
INOX o C

d§ D (mm) KORNUNG MAX U/min VPE Stiick
%% 50 36 5.700 - 13.400 25 66261058704 158,00
E% 50 5.700 - 13.400 25 66261058705 146,00
f L 60 5.700 - 13.400 25 66261058706 139,00
8 2: 75 36 3.800 - 8.900 25 66261058708 297,00
50 3.800 - 8.900 25 66261058709 272,00
60 3.800 - 8.900 25 66261058711 254,00

PREIS € UVP /100

RED HEAT ross M#F#F++4

e Hochleistung-Keramikscheiben, nicht laminiert e Neue verbesserte Kornrezeptur und verbesserte
fur eine zusatzliche Flexibilitat bei der Bearbeitung Unterlage fir eine ausgezeichnete Schnittrate
von Krimmungen und Konturen und hohere Standzeit

e Verwendbar fir Anwendungen mit mittlerem Druck

Emm METALL STAHL
INOX
) MAX VPE
D (mm) KORNUNG U/min Stiick TR BEFESTIGUNG <=2

50 36 5.700 - 13.400 50 66261151081 142,00
60 5.700 - 13.400 50 66261151083 124,00
80 5.700 - 13.400 50 66261148410 122,00
120 5.700 - 13.400 50 66261151084 114,00
75 36 3.800 - 8.900 50 66261151085 268,00

PREIS € UVP /100

SCHNELLWECHSELSCHEIBEN SIND BESONDERS GUT
GEEIGNET FUR

Schwer zugangliche Bereiche Krimmungen und Ecken Kleine Oberflachen
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NORZON rsssp

e Die bessere Wahl fiir die Verwendung auf harten e Agressiverer Schnitt und hohere Standzeit als
Stahlarten, Karbonstahl, SchweiBndhten und Holz Zirkonkorund-Schleifscheiben vom Wettbewerb

e Vielseitiges, selbstscharfendes Zirkonkorund-Schleifkorn e Verbesserte Kornbeschichtung
fur eine hohe Abtragsleistung bei Grobschliff und

Lu
Entgraten von Stahl und Edelstahl —1
SCHNURLOS ) oz
ye \linnd B EISEN- & NE-METALLE 3 =
KOMPATIBEL & £ o o5 40 Ed
MAX VPE N A E E
D (mm) KORNUNG U/min Stiick TR BEFESTIGUNG <=2 TS BEFESTIGUNG &> I %
.
50 36 5.700 - 13.400 50 63642560882 151,00 63642549747 170,00 E LDL
50 5.700 - 13.400 50 69957389455 144,00 69957360306 151,00 W<t
60 5.700 - 13.400 50 63642556396 142,00 63642549748 142,00
50 80 5.700 - 13.400 50 63642560884 139,00 63642549749 133,00
120 5.700 - 13.400 50 63642560885 133,00 66261115917 126,00
75 36 3.800 - 8.900 50 63642560886 195,00 63642549605 186,00
50 3.800 - 8.900 50 69957389465 181,00 69957360307 181,00
80 3.800 - 8.900 50 63642560888 161,00 69957360313 165,00
120 3.800 - 8.900 50 66261137003 146,00 - -
PREIS € UVP /100
NORZON+ reo1  heakakeak s
e Beianspruchsvollen Schleifanwendungen sorgt die ¢ Dank des hochwertigen, selbstscharfenden Zirkonkorund-
Supersize-Schleifhilfe fir einen kihlen Schliff auf Schleifkorns bleibt die Scheibe langer scharf - fiir eine
Edelstahl, Titan und anderen exotischen Legierungen, langere Nutzungsdauer und reduzierte
wobei die Werkstlickqualitat und das Finish verbessert wird Prozesskosten
e Schwere Y-Polyester-Unterlage sorgt fur eine e Hohe Abtragsleistung bei Verwendung auf Edelstahl
ausgezeichnete Haltbarkeit und Kornhaftung
(WSl METALL STAHL % /{’
- B INOX of
) MAX VPE 5
D (mm) KORNUNG U/min Stiick TR BEFESTIGUNG —~
50 36 5.700 - 13.400 50 63642556405 170,00
60 5.700 - 13.400 50 63642556407 158,00
80 5.700 - 13.400 50 63642587207 151,00
120 5.700 - 13.400 50 63642587208 142,00
75 36 3.800 - 8.900 50 63642587245 251,00
60 3.800 - 8.900 50 63642556411 198,00
120 3.800 - 8.900 50 63642587248 181,00

PREIS € UVP /100
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METAL arv19

e Fir schwer zu schleifende Materialien, e Gute Schnittrate und verbesserte Standzeit bei
die eine preiswerte Alternative erfordern mittelmaBig anspruchsvollen Anwendungen
e Aggressiver Schnitt und hohere Standzeit als andere ¢ Resistent gegeniliber Kantenverschlei3 und Zerfasern
n Aluminiumoxid-Schleifscheiben
=@
T [nad: QM EISEN- & NE-METALLE
= ; _Em HOLZ & * .
S0 MAX VPE = ~
L= D (mm) KORNUNG U/min Bl TR BEFESTIGUNG C=> | TS BEFESTIGUNG &
Ll
E E 38 60 7.600 - 17.600 50 - - 63642586596 112,00
8 ?[ 80 7.600 - 17.600 50 - - 63642586607 112,00
120 7.600 - 17.600 50 - - 63642586608 105,00
180 7.600 - 17.600 50 - - 63642586609 105,00
50 36 5.700 - 13.400 50 63642586683 127,00 63642586651 158,00
60 5.700 - 13.400 50 69957389332 112,00 63642586656 142,00
80 5.700 - 13.400 50 63642586687 109,00 63642586660 133,00

- 120 5.700 - 13.400 50 63642586689 105,00 63642586671 122,00
/ Profi-
I'Ip 180 5.700 - 13.400 50 63642586691 105,00 63642586675 122,00

320 5.700-13.400 50 63642586695 105,00 63642586681 122,00
Unsere vielseitigste
SpeedLok-Scheibe. 75 3 5.700-13.400 50 63642586723 188,00 - -
Herkémmliche , 60 3.800-8.900 50 63642586731 170,00 63642586699 161,00
Aluminiumoxid-Schleif-
scheiben sind eine gute 80  3.800-8900 50 63642586733 161,00 63642586705 155,00
ﬁ?:i,’;gﬁfz‘wg'cf&acﬂ?g o 120 3800-8900 50 63642586735 156,00 63642586708 156,00
180 3.800-8900 50 63642586738 156,00 - .
320 3.800-8900 50 . - 63642586718 204,00

Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /100

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

SPEZIFIKATION KORN / KORNUNG 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Blaze R980P Keramik mit Supersize . . . . . . . .

Xtreme R884P Zirkonkorund . . . . . .

Zirkonkorund mit

Xtreme + R Supersize . . ° ° . . .

Xtreme R422 Siliziumkarhbid . . . . . . . .

BDX ARY19 Aluminiumoxid . . . . . . . . . . . .

o Verfligbar

MINDESTBESTELLMENGE

ABMESSUNG (mm) MINDESTBESTELLMENGE ABMESSUNG (mm) MINDESTBESTELLMENGE

25 500 Stiick 250 Stiick
38 500 Stiick 250 Stiick
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MINI-TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN
FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

Ideal fir Schweifinahtbearbeitungen in kleinen und schwer zuganglichen Bereichen sowie fiir allgemeinen
Materialabtrag, Entgraten, Grat, Beischleifen und Finishen. Mini-Tellerfacherschleifscheiben haben eine hohe
Standzeit und minimieren Stillstandzeiten durch eine gesteigerte Produktivitat.

Der SpeedLok-Verschluss ermdglicht einen schnellen und einfachen Wechsel, indem er die Scheibe sicher
gegen den Stiitzteller verschlieft, sodass kein Verrutschen oder Entriegeln aufgrund von Warme maglich ist.
Das SL3-Knopfbefestigungssystem gewahrleistet, dass die Scheibe ordnungsgemaf zentriert und vibrationsfrei
ist. Die beste Leistung wird bei einer empfohlenen Geschwindigkeit von 30-40 m/s erzielt. Dies optimiert die
Abtragsleistung, die Oberflachenglite, die thermische Belastung des Werkstiicks und den Werkzeugverschleif3.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert
Empfehlenswert v

BLAZE NORZON METAL

TETET——— T

Edelstahl, INOX und Duplex

Inconel, Titan und Superlegierungen // /
Carbonstahl, Bau- und Schmiedestahl v a4 v
Gusseisen v 4 v
Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) v v
Hartes und weiches Holz a4 v
PRODUKTVERGLEICHSTABELLE
5
T
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Oberflachengiite
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MINI-TELLERFACHERSCHLEIFSCHEIBEN FUR MINI-WINKELSCHLEIFER N

BLAZE rosor fFF++4+

e Fir Edelstahl und Superlegierungen e Supersize-Beschichtung fiir einen kiihleren Schliff und
o Héhere Standzeit im Vergleich zu anderen reduzierte Warmeerzeugung wahrend des Einsatzes fir
Tellerfacherschleifscheiben bei Verwendung auf eine bessere Werkstiickqualitat ohne Brandflecke
Edelstahl, Titan und Superlegierungen
L
o 2 e Extrem aggressives Keramikkorn fiir eine merklich Eﬂﬂm METALL STAHL 4 /{
= schnellere Schnittrate INOX o
= o2
S VPE 5 .
L E D (mm) KORNUNG MAX U/min Stiick TR BEFESTIGUNG <=~ STUTZTELLER
I
E E 50 40 11.500 - 15.000 10 66261120104 379,00
8 2: 60 11.500 - 15.000 10 66261120109 374,00 63642556629
80 11.500 - 15.000 10 66261120110 368,00
75 40 7.500 - 10.000 10 66261120112 650,00
60 7.500 - 10.000 10 66261120116 628,00 63642556629
80 7.500 - 10.000 10 66261120117 617,00
PREIS € UVP /100
Das Schleifen auf Edelstahl erzeugt besonders viel Warme; verwenden Sie immer eine Norton Blaze-Mini-
Pm/i_ Tellerfacherschleifscheibe mit einer Supersize-Beschichtung (Kihthilfe), um die Warmeerzeugung zu verringern und den
- Schnitt sowie die Oberflachengite zu verbessern. Normalerweise wird eine grobkérnige Scheibe fiir das Schleifen von MIG-
mp SchweiBnéhten verwendet und eine feinere Scheibe fiir das Schleifen von WIG-Schweifindhten.

NORZON rszs

e |deal fiir Carbonstahl und Schweifindahte e Verhindert Zusetzen auf Aluminium und anderen

e Starkes Zirkonkorund fiir eine hohe Abtragsleistung weichen Materialien

bei Grobschliff und Entgraten von Stahl
und Edelstahl

e Aggressive Schnittrate und eine hohere Standzeit i EISEN- & NE-METALLE ,
auf Karbonstahl und Schweifinahten E INOX ﬁ “ Zf

D (mm) KORNUNG MAX U/min S\{E(I:Ek
50 40 11.500 - 15.000 10 66261180892 304,00

60 11.500 - 15.000 10 66261180893 304,00 63642556629

80 11.500 - 15.000 10 66261180894 304,00
75 40 7.500 - 10.000 10 63642527476 479,00

60 7.502 - 10.000 10 66261180904 479,00 63642556629

80 7.503 - 10.000 10 63642527482 479,00

PREIS € UVP /100
FLEXI-FACHERSCHLEIFSCHEIBE

Auch erhaltlich als Mini-Flexi Facherschleifteller mit einer guten Anpassung an Konturen
und Ecken. Die flexible Gewebeauflage und Scheibenkonstruktion eignet sich sehr gut fur
eine verbesserte Oberfldchengite und einen hoheren Anwenderkomfort.

50 40 11.500 - 15.000 10 66261180889 962,00
60 11.500 - 15.000 10 66261180890 962,00 63642556629
80 11.500 - 15.000 10 66261180891 962,00

PREIS € UVP /100
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SAINT-GOBAIN
METAL rass
e Eine gute Wahl fir Aluminium, Karbonstahl e Fur eine hohere Standzeit und eine schnellere Schnittrate
und schwierig zu schleifende Materialien, bei mittelmaBig anspruchsvollen Anwendungen

die eine preiswerte Alternative erfordern

Aggressiver Schliff und eine hohere Standzeit
als Aluminiumoxidscheiben vom Wettbewerb
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VPE
D (mm) KORNUNG ~ MAX U/min Stiick
50 40 11.500 - 15.000 10 78072756610 268,30
60 11.500 - 15.000 10 78072756612 268,30 63642556629
80 11.500 - 15.000 10 78072756613 268,30
75 40 7.500 - 10.000 10 78072756616 438,60
60 7.500 - 10.000 10 78072756617 438,60 63642556629
80 7.500 - 10.000 10 78072756618 438,60
Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /100
AUF ANFRAGE ERHALTLICH
SPEZIFIKATION KORN / KORNUNG 36 40 50 60 80 120
Blaze R980P Keramik mit Supersize . . . . .
Norzon R828 Zirkonkorund . . . .
Metal R766 Aluminiumoxid . . . . .

e Verflgbar
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

SPEEDLOK-SCHLEIFVLIESSCHEIBEN
FUR MINI-WINKELSCHLEIFER + g

Nortons SpeedLok-Schnellwechsel-Vliesscheiben sind eine Kombination aus einem starken
Synthetikfasergewebe und hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien
Bindungsmittel. Die offene Struktur des Vliesmaterials ermdglicht aggressive Schneidvorgange
und ein verbesserte Oberflachenglte ohne Zusetzen.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert
Empfehlenswert V4

VORTEX RAPID RAPID

RAPID RAPID BLAZE RAPID BLEND VORTEX PREP XHD
STRIP STRIP RAPIDBLEND BLEND NEX RAPID PREP RAPID PREP CERAMIC
A T A A A T
Zunder VL4 v v 4
Materialabtrag a4 v v 44
Starkes Ent- v v v/ g4
graten
Leichtes Ent- Ve v v ve'4 v v ve'4
graten
Leichtes Fin- v/ V4 v v
ishen
Beischleifen V4 v v V4 v v
und Finishen
Finishen a4 v v
<€ >
AM AGGRESSIVSTEN ) AM WENIGSTEN A“GGRESSIV
AM WENIGSTEN ANPASSUNGSFAHIG AM ANPASSUNGSFAHIGSTEN
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RAPID STRIP SPEEDLOK-
SCHLEIFSCHEIBEN
FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

Offene Gewebestruktur fiir einen aggressiven Schliff ohne Zusetzen.

Die dicken, starken Synthetikfasern und extra groben Siliziumkarbidkorner
erleichtern die Beseitigung von Rost, Schweif3spritzern und Zunder.
Verwenden Sie es vor und nach dem Schweif3en zur Vorbereitung und
Reinigung der Oberflache.

BLAZE RAPID STRIP &##++4

e |deal fur die Entfernung von Beschichtungen e Reinigt Oberflachen griindlich fir eine ausgezeichnete
auf unterschiedlichen Oberflachen Haftung bei Beschichtung, Lackierung und Loten
e Mit keramischem Aluminiumkorn, die Schleifscheibe e Halt einem aggressiven Gebrauch stand und verhindert
halt 2 x langer im Vergleich zum Wettbewerbsprodukt gleichzeitig Ausfugen
Euumm
D SPEZIFI- FEINHEITS- MAX VPE 2
50 R9101 X Grob SG 20.000 25 66623303912 750,00 - -
75 R9101 X Grob SG 15.000 25 66261096557 959,00 - -
100 R9101 X Grob SG 8.000 5 - - 66623303921 1 243,00

Einsatz mit Stitzteller mit TR+ Befestigung PREIS € UVP /100

RAPID STRIP

e Fir allgemeine Anwendung und die Beseitigung e Extra grobes Schleifkorn flir eine aggressive Leistung
von Beschichtungen e Kein Zusetzen, auch nicht auf Haftbeschichtungen,
¢ Reinigt Oberflachen grindlich fir eine ausgezeichnete Klebstoffen und weichen Metallen
Haftung bei Beschichtung, Lackierung und Loten _Eﬂ]lﬂm
D SPEZIFI- FEINHEITS- MAX VPE =N S
(mm) KATION GRAD ShEES e 'R RAPID STRIP S<—— TR STRIPPA <—~
50 R4101 X Grob S 20.000 10 63642588173 450,00 - -
R4104 X Grob S 20.000 10 - - 63642556605 478,00
75 R4101 X Grob S 15.000 10 63642588175 612,00 - -
R4104 X Grob S 15.000 10 - - 63642556624 717,00
PREIS € UVP /100
&
Einsatz mit Stiitzteller mit TR+ Befestigung TR+ RAPID STRIP &2
100 R4101 X Grob SG 8.000 5 63642585751 911,60

Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /100
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

RAPID BLEND SPEEDLOK-
SCHLEIFSCHEIBEN
FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

Vom Materialabtrag bis zum schmierfreien Finish mit nur einer Scheibe!

Mit ihrem einzigartig kompakten Design sind Rapid Blend-Scheiben ideal

zum schnellen Entgraten, Kantenbrechen, Beischleifen, Reinigen und Polieren.
Kann nacheinander mit Fiber- und Tellerfacherschleifscheiben zur Beseitigung
von Oberflachenfehlern, zur Konditionierung von Schleiflinien und zum
allgemeinen leichten Abtrag eingesetzt werden. Die Scheibe kann von oben,
unten und mit der Seite eingesetzt werden.

NEU BLAZE RAPID BLEND #&###+#

SCHNELLWECHSELSCHEIBE SPEEDLOK (OFFEN)

e Fir die Entfernung von Oberflachenrost und -riickstanden, o AuBerst vielseitig; hard genug, um aggressivem Einsatz
Korrosion, leichten Schweif3spritzern, Schmutz, Walzzunder standzuhalten, weich genug, um Ausfugen und Nacharbeiten
und anderen ahnlichen Oberflachenverunreinigungen zu vermeiden. Bei Anwendungen mit hoherem Druck werden

e Blaze bietet dank des Norton SG Korns eine bis zu zweimal Beschichtungen abgetragen oder entfernt; mit geringerem

Druck wird wie bei einer Scheibe fiir Feinbearbeitung

langere Lebensdauer als herkommliche Keramikscheiben ' ' )
gearbeitet. Ideal zum Entgraten und Beischleifen

e Hinterldsst eine griindlich gereinigte Oberflache, die eine
hervorragende Haftung fiir nachfolgende Prozesse wie das
Beschichten, Lackieren und Loten gewahrleistet

Euums

SPEZIFI- FEINHEITS- MAX U/ VPE PREIS €
D xT(mm) KATION GRAD min Stiick ART.NR. UVP /St.
50 x 6 ug9101 EXTRA GROB 22.000 25 66623313923 357,30
75x 6 u9101 EXTRA GROB 15.000 25 66623313930 572,50
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VORTEX RAPID BLEND orren

e Die sehr offene Netzstruktur, durchtrankt mit der e Die spezielle Kunstharzbindung verhindert ein Ablésen
patentierten Korntechnologie und dem verbesserten bei Verwendung auf scharfen Kanten, wodurch sie sich
Kunstharzsystem verhindert Zusetzen, sogar auf Aluminium besonders gut fir das Entgraten eignen, kein Schmieren
e Eine bis zu 8 x hohere Standzeit als andere
Oberfléachenbearbeitungsscheiben bedeutet weniger = S
Scheibenwechsel fir weniger Stillstandzeiten = <
und gesteigerte Produktivitat _%ﬂl]m = =
L
SPEZIFI- FEINHEITS- . V'F_’E o ﬂ -
DxT(mm) KATION GRAD MAX U/min Stiick TR BEFESTIGUNG —~ 5 LDL
25x6 uU2311 Mittel 35.100 100 66254497806 675,00 n <
38x6 U231 Mittel 30.100 80 66254497807 702,00
50x 6 U231 Mittel 22.000 25 66254497067 792,00
75x 6 U231 Mittel 18.000 25 66254497068 931,00

PREIS € UVP /100

VORTEX RAPID BLEND picnr

e Die sehr dichte Korn- und Bindungsstruktur sorgt e Der spezielle Hartungsprozess stellt sicher,
fur einen schnellen Materialabtrag, kiirzere Taktzeiten dass die Schleifscheibe nicht wahrend harter
und eine ausgezeichnete Werkstiickqualitat Entgratungsarbeiten zerbricht
e Das dicke Nylongewebe halt das Korn lber die gesamte e Die Scheiben behalten ihre Form fiir die Verwendung
Scheibenstandzeit und ermaoglicht eine gleichbleibende auf samtlichen Oberflachen, Formen und Konturen
Leistung -gﬂmm
SPEZIFI- FEINHEITS- . VPE oW
Dx T (mm) KATION GRAD MAX U/min Stiick TR BEFESTIGUNG <—~
50 x 6 U2305 3AM 22.000 60 66254428237 740,00
U2305 5AM 22.000 60 66254413660 779,00
U2305 7AM 22.000 60 66254433510 854,00
NEU U2206 Vortex 5AC 22.000 10 66254439680* 535,80
NEU U2206 Vortex 8AC 22.000 10 66254439678* 705,30
75 % 3 U2305 5AM 18.000 40 66261093556 1007,00
U2305 7AM 18.000 40 66261090909 1110,00
75 x b U2305 3AM 18.000 40 66254428238 983,00
U2305 5AM 18.000 40 66254413661 1110,00
uU2305 7AM 18.000 40 66254406395 1250,00
NEU U2206 Vortex 5AC 18.000 10 66254439676* 753,20
NEU U2206 Vortex 8AC 18.000 10 66254439641* 1060,90

PREIS € UVP /100

RAPID BLEND nex

e Starkes Gewebe, Schleifmittel und schmierfreie Bindung ¢ Besonders gut geeignet fiir leichtes Entgraten von

sorgen fur einen aggressiven Schnitt und eine hohe Graten und Gewinden, das Beischleifen von Legierungen,
Oberflachenglte ohne Zusetzen zum Polieren und Finishen. Gute Formhaltigkeit

e Vielseitig, komfortabel und anwenderfreundlich ohne e Hochglanzoberflache auf Edelstahl mit verbesserter 2SF
das Risiko die Werkstiickgeometrie zu verandern und 3SF Ausstattung

Emmm

SPEZIFI- FEINHEITS- VPE N

D (mm) KATION GRAD MAX U/min Stiick TR BEFESTIGUNG \—>

50 U2301 2 A Mittel 22.000 10 63642585684 744,00
U2301 6 A Mittel 22.000 10 63642585725 744,00
U4401 2 S Fein 22.000 10 63642585677 744,00
U4401 3S Fein 22.000 10 66254473613 744,00
U2401 4 A Fein 22.000 10 63642585679 744,00

75 U2301 2 A Mittel 18.000 10 63642585697 1110,00
U2301 6 A Mittel 18.000 10 63642585726 1110,00
U4401 2 S Fein 15.000 10 63642585691 1110,00
U4401 3 S Fein 15.000 10 66254473614 1110,00
U2401 4 A Fein 15.000 10 63642585695 1110,00

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite PREIS € UVP /100
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RAPID PREP SPEEDLOK-SCHEIBE
FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

Schleifvliesscheiben fir Winkelschleifer bestehen aus drei Komponenten: starkes
Synthetikfasergewebe mit hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien
Bindungsmittel. Rapid Prep-Scheiben haben eine offene Gewebestruktur, die dank eines
Beschichtungssystems, das Verwischen reduziert und Zusetzen verhindert, besonders

fur Oberflachenvorbereitung und Reinigung geeignet ist. Jede Schleifscheibe verbindet

die Schnittgeschwindigkeit eines groben Korns mit der Oberfldchenglte eines feinen

und garantiert so die geringsten Gesamtkosten fir Verbrauchswerkzeuge pro Werkstiick.
Die dicke Kornschicht des gesamten Produkts verlangert die Scheibenstandzeit.

VORTEX RAPID PREP scm

e Fir Reinigung und Aufbereitung, erzielt eine hohere
Abtragsleistung und hohere Standzeit

e Das speziell entwickelte Vortex Aluminiumoxid-
Schleifkorn und die Beschichtungsmethode
kombinieren maximale Schnittgeschwindigkeit
mit dem gleichbleibenden Finish feinerer Kornungen.

Die Prozesszeiten werden um 50 % und mehr reduziert
durch die Verringerung von mehreren Arbeitsschritten
mit verschiedenen Kornungen zu einem Arbeitsschritt

Bis zu 4 x langere Lebensdauer als
Wettbewerbsprodukte, der Materialabtrag wird tber

die gesamte Lebensdauer der Scheibe aufrecht erhalten,
was die Notwendigkeit von Nacharbeiten und die
Gesamtkosten flir Verbrauchsmaterial reduziert

Das Clean Bond™-Kunstharzsystem stellt sicher,
dass die Oberflachen schmierfrei bleiben, sogar
auf stark nickelhaltigen Legierungen, Aluminium,
weichen Metallen, verhindert Zusetzen

Euum

SPEZIFI- VPE .
D (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick TR BEFESTIGUNG <—~
50 S2103 Extra grob 50 66623378336 224,00
S$2203 Grob 50 66623378340 224,00
S2303 Mittel 50 66623378342 224,00
S2403 Fein 50 66623378345 224,00
52503 Sehr fein 50 66623378347 224,00
75 S2103 Extra grob 25 66623378337 366,00
S$2203 Grob 25 66623378341 366,00
52303 Mittel 25 66623378343 366,00
S2403 Fein 25 66623378346 366,00
S2503 Sehr fein 25 66623378348 366,00
Andere Abmessungen und Harten auf Anfrage erhaltlich PREIS € UVP /100
VORTEX RAPID PREP scm £t
e Kompakte Ausfihrung fir schwer zugangliche Stellen!
SPEZIFI- VPE 5
D (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick TR BEFESTIGUNG <=~
25 S2108 ACRS 50 78072750699* 129,00
$2208 AMED 50 78072750700 129,00
52308 AVF 50 78072750701 129,00

* Auf Anfrage erhaltlich
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e Eine vielseitige Facherschleifscheibe, die aus ¢ Einfache Handhabung mit weichem Dampfungseffekt,
ineinandergreifenden Lamellen aus Schleifmittel auf ideal flr die Bearbeitung komplizierter Konturen und
Unterlage und Vlies zur Oberflachenbehandlung besteht Rohrformen ohne Gefahr des Ausfugens oder Beschadigens
e Schleifen, glatten und finishen in einem Arbeitsgang, ¢ Vielseitig einsetzbar - Schleifen, Schweifinahtentfernung,
wodurch der Bedarf an mehreren Schleifschritten reduziert Entgraten, Verblenden, Finishen und Verfeinern 0 g
wird. Eine schnelle, vielseitige und kostenglinstige Losung <
zur Erzielung hervorragender Oberflachenresulte Eax
S
Eﬂmm LE
Ll
)
SPEZIFI- FEINHEITS- VPE o Tl
D (mm) KATION GRAD MAX U/min Stick TR BEFESTIGUNG ——~ 8 ?(
50 52200 Grob 21.000 5 66254451130 907,30
52300 Mittel 21.000 5 66254451134 907,30
75 52200 Grob 14.500 5 66254451135 1049,50
52300 Mittel 14.500 5 66254451136 1049,50

RAPID PREP a0scum

e Fir Mehrzweckreinigung und Aufbereitung, erzielt eine e Gute Konturenanpassung durch die flexible Unterlage
hohe Abtragsleistung und hohe Standzeit ¢ Das Clean Bond™-Kunstharzsystem stellt sicher, dass
e Starkere Kornauflage verlangert Standzeit die Oberflachen schmierfrei bleiben, sogar auf stark

nickelhaltigen Legierungen, Aluminium, weichen
Metallen, verhindert Zusetzen
Eumm

SPEZIFI- VPE 5
D (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick TR BEFESTIGUNG <——~

50 52128 Extra grob 50 66623378355* 172,00
52228 Grob 50 66623378359 172,00
52328 Mittel 50 66623378363 172,00
52428 Fein 50 66623378366 172,00
52528 Sehr fein 50 66623378372 172,00
75 52128 Extra grob 25 66623378356 298,00
52228 Grob 25 66623378360 298,00
52328 Mittel 25 66623378364 298,00
S2428 Fein 25 66623378382 298,00
52528 Sehr fein 25 66623378373 298,00

* Auf Anfrage erhaltlich
Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /100

NEU RAPID PREP XHD KERAMIK scm

e Hochleistungs-SCM-Material als Gewebe- und Vlies- e Schleift so aggressiv wie eine konventionelle beschichtete
Kombination fir die Bearbeitung von Schweifinahten und Facher- und Fiberscheibe mit Kérnung 60, bietet aber
das Verblenden von Oberflachen eine bessere Anpassungsfahigkeit und ein

lackierfahiges Finish

Eﬁﬂlﬂﬁ@a

SPEZIFI-  FEINHEITS- ) oW

D (mm) KATION GRAD VPE Stiick TR BEFESTIGUNG <—~
50 S9244 Grob 20 78072754592 610,50
S9344 Mittel 20 78072754584 598,70

75 S9244 Grob 20 78072754593 927,10
S9344 Mittel 20 78072754585 906,30
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Die endgiiltige Beseitigung von Kratzern und das Polieren auf Hochglanz sind haufig die letzten
Schritte im Fertigungsprozess. Mit Norton BearTex-Polierscheiben und Rapid Polish-Scheiben
ist das Polieren sehr einfach. Egal ob Sie auf Aluminium oder auf Edelstahl arbeiten,

in komplizierten oder schwer zuganglichen Bereichen, Norton hat die passende Ldsung fur Sie.

HIGH STRENGTH poLierscHEIBE

e Hart, aber trotzdem anpassungsfahig, verhindert
Zerreiflen auf Graten und scharfen Kanten

e Folgt leicht Konturen und schwierigen Profilen

e Premium-Aluminiumoxid-Schleifkorn fir aggressives
Beischleifen und schmierfreies Reinigen

o Ideal fiir die Beseitigung von Rost/Oxid oder Beschichtungen,
Innen- und AuB3enpolieren von Rohren, Reinigung von Gussteilen,
Hervorhebungen (Antikfinish], Beseitigung von Verunreinigungen
und Bearbeitungsspuren, Dichtungsentfernung, Reinigung und
Beischleifen von Oberflachenmangeln, Vorbereitung vor dem
Loten, Beseitigung von Fllstoffen, Reinigung von Winkeln und

ungewohnlichen Formen
E(mm

e Verliert weder Form noch (6st sich ab

D (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick TR BEFESTIGUNG —~
50 F2303 Mittel A 50 63642585924 524,00
F2506 Sehr fein A 50 08834163987 524,00
NEU F2209 Grob A 20 66254442044 381,90
75 F2303 Mittel A 50 08834164065 750,00
F2506 Sehr fein A 50 63642585932 750,00
NEU F2209 Grob A 20 66254442045 478,50

RAPID POLISH

e Fir letzten Prozessschritt und die Erzielung einer
Hochglanzoberflache

PREIS € UVP /100

e Verwendbar auf allen Metallen, einschlieBlich Edelstahl
und Aluminium

e Entfernt leichte Kratzer
e Verleiht einen hochwertigen Spiegelglanz

Euumm
D (mm) FEINHEITSGRAD Stiick TR BEFESTIGUNG <=~
50 Mittel A 50 63642587165 341,00
75 Mittel A 50 63642587167 554,00

PREIS € UVP /100
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TR BEFESTIGUNG &> TS BEFESTIGUNG <> TR+ BEFESTIGUNG <&

Norton-Schnellwechselpads sind Premium-

Stiitzpads, die fur die Verwendung mit Speedlok-

Scheiben entwickelt wurden. Mit verschiedenen .
Befestigungsarten und Starken haben wir die \,./l
passende Losung fir Ihre Schnellwechselscheibe.

Prozess
Schleif- und Finishing-Anwendungen fiir
schwer zugangliche Bereiche

Material Anwendung Maschine
Alle Materialien Mini-Winkelschleifer & Trennschleifer

GUMMISTUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

6 mm SPINDEL

D (mm) HARTE MAX U/min Ul R BEFESTIGUNG <22 | TS BEFESTIGUNG <=
25 Mittel 38.100 1 63642556628 14,40 7660718963 14,40
38 Mittel 25.100 1 63642556629 31,30 7660707032 15,50
50 Mittel 19.000 1 7660717817 18,60 63642501157 18,60

Hart 30.000 1 63642586931 31,90 63642586926 18,60
75 Mittel 12.800 1 63642556631 21,70 7660707384 21,70
Hart 12.800 1 66254401460 21,70 63642586932 21,70

PREIS € UVP /St.

KUNSTSTOFFSTUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER

TR+ BEFESTIGUNG (TR+ - SL4)

e Kunststoffstitzteller mit 6 mm Spindel fir 100 mm SpeedLok TR+ Scheiben

VPE
D (mm) HARTE MAX U/min Stiick TR+ BEFESTIGUNG <—>

100 Hart 15.000 1 63642586196 13,40

Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /St.

/'mel'_ Die mittlere Dichte ist gut geeignet fir mittlere / feine Anwendungen,
- wie zum Beispiel Kantenabrunden oder Planschleifen.
77p Die hohe Dichte eignet sich gut fiir grobe Anwendungen und eine héhere Abtragsleistung
wie zum Beispiel Anfasen, Schweiinahtbearbeitung oder Entgratungsarbeiten.
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SPEEDLOK-POLIERSCHEIBEN FUR MINI-WINKELSCHLEIFER N

STUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER 7 8eresTioUNG (TvP 3-5L3)

o Stitzteller mit M14-Gewinde

D (mm) HARTE MAX U/min VPE Stiick TR BEFESTIGUNG &/%_)

75 Mittel 11.200 1 63642587305 39,40 SCHNURLOS o
KOMPATIBEL &§

BLAUES NYLON
D (mm) HARTE MAX U/min VPE Stiick TR BEFESTIGUNG 2>
75 Hart 11200 1 63642557133 39,40

Abmessungen: D = Durchmesser PREIS € UVP /St.

ADAPTER FUR WINKELSCHLEIFER

-

e Passt den Standard-Schnellwechsel- e Geeignet fir die Verwendung ( :

Stutzteller fur die Verwendung auf mit Gummistitztellern

Winkelschleifern an e Innengewinde M14, AuBiengewinde

1/4 - 20 UNC
PREIS € R i
TYP MATERIAL MAX U/min VPE Stiick ART.NR. UVP /St. SCHNURLOS (f
M14 Adapter Metall 12.000 1 63642587997 13,00 KOMPATIBEL &8

Um einen Standardgummistitzteller auf einem Winkelschleifer zu verwenden,
schrauben Sie den 6 mm Schaft ab und setzen Sie den M14 - 1/4"-Adapter ein

VERWENDUNG EINES MINI-SCHEIBEN-
ADAPTERS AUF EINEM WINKELSCHLEIFER

Entfernen Sie den Metallschaft von dem Stiitzteller So kénnen Sie auf Ihrem 3/8-24 oder 5/8-11 Winkelschleifer

fiir SpeedLok-Scheiben und schrauben Sie den Adapter
auf. Dann konnen Sie den Stitzteller direkt auf dem
Winkelschleifer verwenden.

Stitzteller mit TR oder TS Verschluss einsetzen.
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MINI-WINKEL-STABSCHLEIFER
SETS

Norton bietet Mini-Werkzeuge zum Schruppen und Schleifen an, um in engen,
schwer zuganglichen Anwendungen das Arbeiten zu erleichtern. Verwendung mit > YouTube
Norton SpeedLok-Scheiben zur Oberflachenvorbereitung und Fehlerbeseitigung
an Kurven, Konturen und engen Stellen. Q. §°rt°" .
neumatic

Die Grinder

MINI-WINKEL-STABSCHLEIFER

50 mm (2") MAX U/MIN 22.000 (0,45 PS)

e Ausgelegt fir die Verwendung mit Schnellwechsel-Stitzteller
und SpeedLok und Mini-Tellerfacherschleifscheiben

e Nur verwendbar mit 38 mm und 50 mm Schnellwechsel-
Schleifscheiben und auf Schaft montierten Schleifwerkzeugen.
Das Zubehor muss eine hohere Nenndrehzahl haben als
die auf dem Werkzeug angegebene Drehzahl

LUFTVERBRAUCH PREIS €
AUSBLASRICHTUNG DROSSELTYP PS (L/MIN) SPANNZANGE ~ WERKZEUGGEWICHT ART.NR. UVP /St.
Hinten Flach 0,45 85 6 mm 0,74 kg 66261177765 260,00

Luftwerkzeuge miissen wahrend der gesamten Werkzeugstandzeit regelmaflig geschmiert werden.
Luftmotor und -lager verwenden Druckluft fir den Antrieb des Werkzeugs. Da der Luftmotor aufgrund
von Feuchtigkeit in der Druckluft anfangt zu rosten, muss dieser taglich geschmiert werden.

Wir empfehlen die Verwendung einer Inline-Bedlungsvorrichtung.
Fillen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine 1-2 Tropfen Ol in den Lufteinlass der Maschine ein.

Dies ist ein Werkzeug OHNE SCHUTZHAUBE und darf NIEMALS mit Trennscheiben oder anderen
gebundenen Schleifscheiben verwendet werden. Verwenden Sie KEIN Produkt mit einer geringeren
MAX U/MIN Drehzahl als die auf dem Werkzeug angegebene U/MIN.
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MINI-WINKEL-STABSCHLEIFER SETS

NORTON MINI-STABSCHLEIFER
MIT AUFSATZ FUR RECHTE WINKEL
STARTER-SET

KOMPATIBEL MIT 50 mm (2") SCHEIBEN

) po,

=&
g MAX U/MIN 22.000 (0,45 PS)
e -
E E e Ein Sortiment von 45 SpeedLok-Schleifscheiben ]
mZE mit den gangigsten Kornungen zum Abziehen, Entgraten
f E und fir Oberflachenbearbeitung und dem Norton-Mini-
(S Stabschleifer mit Aufsatz fiir rechte Winkel
n <<
VPE SET PREIS €
SET INHALT ARTIKELNUMMER Stiick ARTIKELNR. UVP /St.
50 mm (2”) NORTON MINI-WINKEL-STABSCHLEIFER: MAX U/MIN 22.000 (0,45 PS) 66261177765 1
NORTON WERKZEUGTASCHE: POLYESTER 600D, ABMESSUNG: 56 x 31 x 45 cm - 1
BLAZE RAPID STRIP 50 mm X Grob SG 66623303912 10
69957300298 492,00
BLAZE F980 Fiberscheibe 50 mm Kérnung 36 66261058704 25
VORTEX RAPID PREP SCM 50 mm Mittel 66623378342 10
GUMMISTUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER é mm Spindel 50 mm Hart 63642586931 1

NORTON MINI-STABSCHLEIFER
MIT AUFSATZ FUR RECHTE WINKEL
UND SPEEDLOK-SCHEIBEN
PROFI-SET

KOMPATIBEL MIT 50 mm (2") SCHEIBEN
MAX U/MIN 22.000 (0,45 PS)

e Einvollstandiges Angebot aus unseren SpeedLok-Scheiben-
Produktsortiment komplett mit Mini-Winkelschleifer

e Enthalt Muster der gangigsten SpeedLok-Schleifscheiben
fur alle Anwendungsbereiche vom Reinigen, Entgraten,
Beischleifen bis hin zur Oberflachenvorbereitung

VPE SET PREIS €

SET INHALT ARTIKELNUMMER Stiick ARTIKELNR. ~ UVP /St
50 mm (2") NORTON MINI-WINKEL-STABSCHLEIFER: MAX U/MIN 22.000 (0,45 PS) 66261177765 1
NORTON WERKZEUGTASCHE: POLYESTER 600D, ABMESSUNG: 56 x 31 x 45 cm - 1
BLAZE RAPID STRIP 50 mm X Grob SG 66623303912 5
BLAZE F980 Fiberscheibe 50 mm Kérnung 36 66261058704 5
BLAZE R980P 50 mm Kornung 50 63642597045 5
BLAZE R980P 50 mm Kérnung 80 63642597052 5

69957300300 511,00
Blaze SpeedLok Mini-Facherscheibe 50 mm Kérnung 40 SL3 66261120104 5
VORTEX RAPID PREP SCM 50 mm Mittel 66623378342 5
VORTEX RAPID PREP SCM 50 mm Sehr fein 66623378347 5
RAPID BLEND NEX 50 mm 2 S Fein 63642585677 5
GUMMISTUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER 6 mm Spindel 38 mm Mittel 63642556629 1
GUMMISTUTZTELLER FUR MINI-WINKELSCHLEIFER 6 mm Spindel 50 mm Hart 63642586931 1
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Self-Grip & Beartex-Scheiben
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NORTON MESHPOWER SCHLEIFSCHEIBEN

Norton MeshPower ist durch seine offene Netzstruktur eine Alternative zu den herkommlich
gelochten Scheiben. Diese einzigartige Struktur ermdglicht eine optimale Staubabsaugung
bei jeder Anwendung.

¢ Die Mesh-Rickseite ermdglicht eine hervorragende Staubabsaugung fir ein sauberes Arbeitsumfeld

und kiirzere Reinigungszeiten
Die No-Fil®-Technologie verhindert das Zusetzen und erhéht die Standzeit

Fir nasse oder trockene Anwendungen
Self-Grip-Unterlage fir einen schnellen und einfachen Scheibenwechsel | 2 YouTuhe
Kann auf vielen Materialien eingesetzt werden, auf flachen und konturierten Oberflachen,

flr den manuellen und maschinellen Gebrauch Q Norton
o Kein definiertes Lochbild fur eine schnelle und einfache Ausrichtung mit dem Stiitzteller MeshPower
¢ Einfache Produkterkennung durch Farbcodierung der Kérnungen

LEISTUNGSSTARKES STAUBABSAUGSYSTEM
SCHAFFT EIN SAUBERES ARBEITSUMFELD

Die Anforderung nach einer sauberen Arbeitsumgebung, einer besseren Oberflachenqua-
litdt und reduzierten Verbrauchsmaterialkosten bedeutet, dass sich die Schleiflosungen
weiterentwickelt haben, vom papierunterlegten Schleifmittel zu einer Gitterkonstruktion.

Norton MeshPower bietet die Ldsung fur diese Anforderungen, indem es Staubabsaugung
in vielen Anwendungen anbietet. Durch die offene Netzstruktur der Unterlage erfolgt eine
optimale Staubabsaugung und wird eine nahezu staubfreie Schleifumgebung geschaffen.

Besser fur Ihre Gesundheit, besser fiir lhre Anwendung und besser fir die Umwelt!

Abgesaugter Staub Abgesaugter Staub

Luftsammelkammer ¢
MESH-POW

IIIIIIIIIIIIIIII\

A0 N N A Mt At M At At A A A

Staubabsaugungskanale Schleifstaub

N
Sav T . VORTEIL VON KERAMIKKORN
( &JJ%JL

=)

A=Y )
Al ‘.I.ﬁ\l‘l'ﬁii Unser Premium-Keramikkorn bietet ultimativen Materialabtrag, hochste Produktivitat,

langste Standzeit und feinstes Finish.

102 / Schleifmittel auf Unterlage www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

®
SAINT-GOBAIN

MESHPOWER-SCHLEIFSCHEIBEN «eramik-schLeirkorn  AFFF+4

) VPE PREIS €

D (mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /100
150 60 50 78072712627 179,00
80 50 69957325723 164,00

120 50 69957325730 155,00

180 50 69957325731 155,00

240 50 69957325732 155,00

320 50 69957325733 155,00

400 50 69957325736 155,00

203 60 50 78072712626 346,00
80 50 69957326072 332,00

120 50 69957326073 293,00

180 50 69957326075 293,00

240 50 69957326076 293,00

320 50 69957326077 293,00

MESHPOWER-SCHLEIFSCHEIBEN acumniumoxio-scrLeirkory A7

) VPE PREIS €
D (mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /100
150 80 50 69957326274 149,00
120 50 69957326275 139,00
180 50 69957326276 139,00
240 50 69957326277 139,00
320 50 69957326278 139,00
400 50 69957326279 139,00
225 80 25 78072703555 366,00
120 25 78072703556 335,00
180 25 78072703557 335,00
240 25 78072703558 335,00
SCHUTZAUFLAGE
VPE PREIS €
D (mm) TYP / FEINHEITSGRAD Stiick ARTNR. UVP /St.
150 Multi-Air 5 69957328425 10,20
14-1 Loch 5 69957328430 10,20

Abmessungen: D = Durchmesser
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SELF-GRIP- & BEARTEX-SCHEIBEN

Self-Grip-Schleifscheiben haben eine Klettunterlage, die einen schnellen und einfachen
Scheibenwechsel ermdglicht, wobei die Leistung durch die minimierten Stillstandzeiten
gesteigert wird. Hergestellt mit Premium-Schleifkérnern fiir ausgezeichnete Schneidvorgange,
die eine gleichmaBige und hochwertige Oberflachenglte garantieren. Je nach Korngréf3e sind
Norton Self-Grip-Schleifscheiben besonders gut fir das Vorbereiten von grundierten und
lackierten Oberflachen, das Entfernen von Grundierung, Lack und Farbe, das Schleifen

von Kunststoff und Fiberglas, leichtes Beischleifen und Entgraten von Schweif3ndhten

und das Schleifen von unbehandeltem Holz geeignet.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert

Empfehlenswert v
Geeignet O
NORTON ~ NORTON BLUE FIRE NORTON NORTON
BLAZE A995 PRO PLUS NORZON PRO PRO FILM
MATERIAL ANWENDUNG Multi-Air A975 H835F A275 H231 Q275 H425*
N A A AR R
Metall Grobschliff v v v
Endbearbeitung v 4 4
Hartes Holz Grobschliff v e4 @) v v
Endbearbeitung v v v v e4 v v
Materialabtrag Grobschliff v v v v v
Endbearbeitung v V4 v v v v v
Fuller Aluminium/Metall v v v v v
Polyester v v v
Lack / Farbe / Grobschliff 4 v v v
Grundierung Endbearbeitung v V4 v v @) v
Verbundwerkstoffe/  Epoxid v Va4 v
Beschichtungen Acryl S S v
Glasfaserteller v 44 v
Endbearbeitung v v v 4
Gips Grobschliff v @)
Endbearbeitung g4 @)
Stein & Glas Grobschliff @) v
Endbearbeitung @) V4

*Nur auf Anfrage verflighar
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NORTON

SAINT-GOBAIN

IHR WEG ZU MEHR PRODUKTIVITAT
DIE BLAZEA995 MULTIAIR

BLAZE A995 muLti-ar  AINNovaTIO

e Das innovative Premium-Schleifkorn aus e Das einzigartige Norton Multi-Air®-
keramischem Aluminiumoxid steigert die Leistung Absauglochsystem sorgt flir gleichmaBiges Schleifen
mit extrem scharfen Kanten und entfernt Gber 30 % wahrend des gesamten Schleifprozesses und eine
mehr Material mit deutlich weniger Staub maximale Staubabsaugung und eine saubere und

e Eine vollig neue, exklusive Unterlagenkonstruktion gestindere Arbeitsumgebung.
bietet eine auBergewdhnlich hohe Reif}festigkeit, die ¢ Die Norton No-Fil®-Beschichtung auf Wasserbasis
weit Uber der, marktiblicher, flexibler Papierscheiben verhindert Zusetzen und sorgt fur ein hervorragendes
liegt. Finish ohne Nacharbeit und endlosen Verbrauch von

Scheiben durch haufige Scheibenwechsel.

) VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
150 40 50 78072756399 177,50

60 50 78072756400 134,20

80 50 78072756402 122,80

120 50 78072756403 113,50

150 50 78072756404 113,50

180 50 78072756405 113,50

220 50 78072756406 113,50

320 50 78072756407 113,50

400 50 78072756408 113,50

NORTON MULTI-AIR BACK-UP PADS

i VPE PREIS €
D (mm) HARTE Stiick ART.NR. UVP /100

Hart 1 07660719198 90,10

o Mittel 1 63642585872 80,80
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SELF-GRIP- & BEARTEX-SCHEIBEN e

NORTON PRO PLUS nors MFEF++4

e Norton SG-Keramikkorn vermischt mit einem e No-Fil®-Beschichtung reduziert Zusetzen wahrend
warmebehandeltem Hochleistungs-Aluminiumoxid- des Einsatzes und verlangert die Scheibenstandzeit
Sc.hle'lfko.rn'ﬂjr eine hbh?re und schnellere Schnittrate e Auch mit Soft-Touch Schaumstoffunterlage erhaltlich
mit einheitlichem Oberflachenmuster
_1 % ¢ Das fiberverstarkte Latexpapier ist flexibel
= < und doch reiffest
[ METALLE & HARTHOLZ °
= i
L2
>
< ) VPE KARTON PREIS €
5 S D x B (mm) KORNUNG Stiick Stiick ART.NR. UVP /100
n <<
80 100 400 63642523303 94,00
120 100 400 63642524766 94,00
150 100 400 63642557521 94,00
180 100 400 63642591994 94,00
240 100 400 63642591990 94,00
80 100 400 66254477881 94,00
120 100 400 66254477879 94,00
150 100 400 66254477882 94,00
180 100 400 66254477883 94,00
150 220 100 400 66254477884 94,00
240 100 400 66254477885 94,00
280 100 400 66254477886 94,00
15 Loch 320 100 400 66254477887 94,00
400 100 400 66254477888 86,00
500 100 400 66254476601 86,00
600 100 400 63642532659 86,00
800 100 400 66254479091 86,00

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung

Fur das erweiterte Sortiment an A975 Multi-Air Self-Grip und Multi-Air Soft-Touch Schleifscheiben siehe Norton-Katalog
fur die Karosserie- und Lackbearbeitung

BLUE FIRE NorzonHsss MFF++4

* Selbstscharfendes Norzon Zirkonkorund-Schleifkorn * Die beste Wahl fiir Grobschliff und Feinschliff
fur verbesserte Abtragsleistung und Standzeit auf harten Materialien
* Verhindert vorzeitiges Zusetzen dank der offenen * Hochfeste Papierunterlage mit ausgezeichneter
Kornverteilung ReiBfestigkeit und Reduzierung von Roll- und Kantenspanen
2
) VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
150 40 50 69957390933 102,00
60 50 69957390940 102,00
' 80 50 69957391248 102,00
120 100 69957391249 102,00
150 40 50 66254444904 102,00
@ 60 50 66254444905 102,00
80 50 66254444908 102,00
15 Loch 120 100 66254444909 102,00

Fir das erweiterte Sortiment an H385 Multi-Air Self-Grip-Schleifscheiben siehe Norton-Katalog fiir die Karosserie- und Lackbearbeitung
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®
SAINT-GOBAIN

NORTON PRO a2z

* Warembehandeltes Hochleistungs-Aluminiumoxid- * No-Fil®-Beschichtung verhindert vorzeitiges Zusetzen
Schleifkorn fir eine schnellere Schnittrate und ein fir eine hohere Scheibenstandzeit
gleichtl).leibenc.iles Schleifmuster flir eine konstant hohe * Das fiberverstarkte Latexpapier ist flexibel und doch reif3fest
Oberflachengiite
* Universell auf verschiedenen Oberflachen einsetzbar d§
'I\\‘/IEE_TALLE I/I EiAARRE%—E/éS%/\[/:SCHHOLZ gg
=
) VPE KARTON PREIS € e
D x B (mm) KORNUNG Stick Stick ART.NR. UVP /100 T
80 50 100 63642585133 54,00 8 2(
120 50 100 63642585145 53,00
150 50 100 63642585148 53,00
7% 180 50 100 63642585150 53,00
220 50 100 63642585153 53,00
’ 240 50 100 63642585156 53,00
320 50 100 63642569699 53,00
400 50 100 63642585169 53,00
500 50 100 69957391303 53,00
800 50 100 63642585172 53,00
80 100 100 63642585184 79,00
100 100 100 63642585186 79,00
120 100 100 63642569701 79,00
150 100 100 63642569702 79,00
180 100 100 63642585190 79,00
150 220 100 100 63642585194 79,00
‘ 240 100 100 63642585197 79,00
280 100 100 63642585199 79,00
320 100 100 63642569704 79,00
400 100 100 63642585214 71,00
500 100 100 63642585217 71,00
600 100 100 63642585220 71,00
800 100 100 63642585223 71,00
80 100 400 66254405540 79,00
100 100 400 66254405542 79,00
120 100 400 66254405528 79,00
150 100 400 66254405530 79,00
180 100 400 66254405546 79,00
150 220 100 400 66254405548 79,00
240 100 400 66254405549 79,00
@ 280 100 400 66254405550 79,00
15 Loch 320 100 400 66254405539 79,00
360 100 400 66254405551 71,00
400 100 400 66254405552 71,00
500 100 400 66254405553 71,00
600 100 400 66254405554 71,00
800 100 400 66254405555 71,00 p

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung
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SELF-GRIP- & BEARTEX-SCHEIBEN e

H231

* Hochleistungs-Aluminiumoxid-Schleifkorn fiir Grobschliff, ~ ® Feinere Kérnungen sind ideal zum Polieren von Metall,

Zwischenschliff und Finishen von Massivholz auf Boden Kunststoff und Leder, Glatten von Fillern und Schleifen
und Mabeln von Grundierungen in der Karosseriebearbeitung
101 * Halboffene / offene Beschichtung (je nach Korngrofe) * Die antistatischen Eigenschaften der Schleifscheibe sorgen
m 2 reduziert Zusetzen auf der Schleifscheibe fir eine hohere fur eine ausgezeichnete Oberflachenqualitat
"ZE Standzeit
& NE-METALLE \ HOLZ
Lo et ¥ &
]
Tl . VPE KARTON PREIS €
8 3: D x B (mm) KORNUNG Stiick Stiick ART.NR. UVP /100

36 100 50 66261176734 109,00

60 100 100 63642516174 90,00

129 80 100 100 63642516175 71,00
@ 120 100 100 63642516176 67,00
8 Loch 180 100 100 63642537389 67,00
240 100 100 69957360184 67,00

320 100 100 63642537390 67,00

36 100 50 63642551458 129,00

40 100 100 63642531875 125,00

50 100 100 69957360119 112,00

60 100 100 63642519158 99,00

80 100 100 63642546787 85,00

100 100 100 63642531872 82,00

120 100 100 63642531871 82,00

150 100 100 69957360170 82,00

180 100 100 63642536755 82,00

240 100 100 63642546797 82,00
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®
SAINT-GOBAIN

NORTON PRO FILM a275

* Hitzebehandeltes Aluminiumoxid fiir einen schnellen * No-Fil®-Beschichtung auf dem Schleifmittel verhindert
Materialabtrag und eine ausgezeichnete Leistung auf Staubansammlungen wahrend des Schleifens fiir eine
Farbe, Lack und Fillern deutlich hohere Scheibenstandzeit
* Die flexible Folienunterlage ist reififest und garantiert * Self-Grip-System fir einen schnellen und einfachen
ein einheitliches Schleifmuster, wodurch die Nacharbeit Scheibenwechsel, wodurch die Bearbeitungszeit verkiirzt wird = &
reduziert wird = <
FARBE/LACK s =
fRCioiosegl HART- & WEICHHOLZ Te
=)
) VPE KARTON PREIS € Tl
D x B (mm) KORNUNG Stiick Stiick ART.NR. UVP /100 8 2(
80 100 400 77696085879 97,00
120 100 400 77696088028 97,00
150 100 400 77696088145 97,00
180 100 400 77696088146 97,00
220 100 400 77696088147 97,00
150 240 100 400 77696088149 97,00
320 100 400 77696088150 97,00
400 100 400 77696088151 97,00
15 Loch 500 100 400 77696088152 97,00
600 100 400 77696088153 97,00
800 100 400 77696088154 97,00
1000 100 400 77696088155 97,00
1200 100 400 77696088156 97,00
1500 100 400 77696088388 97,00
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SELF-GRIP- & BEARTEX-SCHEIBEN e

BEARTEX

* Dreidimensionale Schleifscheibe die der zu bearbeitenden ~ ® Schonende Wirkung, die Grat leicht entfernt ohne
Oberflache entspricht und eine gleichmafige das Werkstlick zu beeintrachtigen

Oberflachengiite garantiert ® Auf Self-Grip und flacher Unterlage

® Nichtzusetzend und ideal fir die Endbearbeitung von

1 L(B' festen Oberflachenmaterialien
= 3 Jcizioie
E = FEINHEITS- SPEZIFI- VPE PREIS €
E % D x B (mm) GRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
G F2560 Sehr fein A 10 69957383151 3,60
@ F4802 Ultrafein S 10 69957383158 5,10
7 Loch F2801 Mikrofein A 10 69957383162* 5,40
F2560 Sehr fein A 10 63642574240 2,20
> F4660 Ultrafein S 10 63642581769 2,00
F2560 Sehr fein A 10 63642557497 3,60
F4807 Ultrafein S 10 63642557498 3,60

BEARTEX

150 BEARTEX SELF-GRIP-SCHEIBEN, UNGELOCHT

F2316 Mittel A 20 66261121312 7.30
Heavy duty

* Auf Anfrage erhaltlich

SELF-GRIP-STUTZTELLER
LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

ANWENDUNG HARTE

Zum Schleifen bei hohen Beanspruchungen, bestens geeignet zur HART
Egalisierung von Oberflachen Blaues Gummi

Fir Grob-, Zwischen- und Endschliff. Zum Einsatz auf Fillern, Grundierung, Lack, MITTEL
Klarlack, Holz, Gips, Verbundstoffen und Metall Schwarzes Gummi

WEICH

Fir den Endschliff zur Erzielung bester Oberfldchengiite Orangener Schaum/Gummi

MASCHINE BEFESTIGUNGSTYP
Elektrischer Win chleifer M14

Elektrische und pneumatische Schleifer (US-Werkzeuge) 5/8"
Festo Schwingschleifer M8

Andere Schwingschleifer 5/16"

Verpackt im Displaykarton inklusive: Sicherheitsempfehlungen, Produktinformation, Montageanleitung,
vielseitiges Befestigungssystem (FESTO M8 und Standard 5/16”) inklusive Schraubenschlissel
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SAINT-GOBAIN
) VPE PREIS €
D x B (mm) GEWINDE HARTE Stiick ART.NR. UVP /St.
76*
5/16” Mittel 6 63642567810* 40,90
Self-Grip Standard
Ungelocht "
e
125 = :(
Ex
. >
5/16" Mittel 3 69957350739 81,40 =
o=
)
8 Loch Tl
0D
N <<
*Der 76 mm Stitzteller
ist ein universelles M14 Mittel 3 69957350744 55,60
Befestigungssystem
fur Self-Grip und Ungelocht
selbstklebende
Schleifscheiben. 150
Er garantiert maximale
Flexibilitat und optimale 5/16" & M8 Mittel 1 66623338436 74,30
Oberflachenergebnisse.
Das Self-Grip DUO hat ein Ungelocht
innovatives Design der
Haftstrukturen in Form 150
von Flachkopfpilzen, die )
. . e M14 Mittel 3 63642567812 55,60
eine sehr gleichmaBige
Oberflthengutel . Ungelocht
ermoglichen, gleichzeitig
ist es moglich, sowohl 150 5/16” & M8 Hart 1 66623338451 76,20
selbstklebende als auch
Self-Grip-Schleifscheiben Mittel 1 66623338450 76,20
auf diesem einzigartigen
System zu verwenden. 15 Loch Weich 1 66623338452 76,20

* Auf Anfrage erhaltlich

SCHAUMSTOFF-INTERFACE ser-crip >

VPE PREIS €

D (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
10 69957394589 13,00

10 07660719360 16,90

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung

Speziell darauf ausgelegt, mit einem sehr feinkornigen
Schleifmittel optimale Ergebnisse zu erzielen, passt sich
Nortons Interface leicht an Konturen an. Die Interfaces wurden

speziell fur die Endbearbeitung entwickelt, um das Risiko, das
Werkstlick zu zerkratzen, zu minimieren. Verwenden Sie das
Interface zwischen dem Norton Self-Grip-Stitzteller und der
Self-Grip-Schleifscheibe.
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SELF-GRIP- & BEARTEX-SCHEIBEN

| OCHBILDER Fir AUF ANFRAGE ERHALTLICHE SCHLEIFSCHEIBEN

Andere Abmessungen und Lochungen auf Anfrage erhaltlich

115 mm 125 mm 125 mm 150 mm
L
i
= <<
=
—
Ll
i
o =z
- 2115 mm ohne Lécher 2125 mm ohne Locher 2125 mm mit 8 Lochern 10 mm 2150 mm mit 6 Lochern 10 mm
5 % auf dem Lochkreis 90 mm auf dem Lochkreis 880 mm
wn << + 1 Mittelloch 210 mm + 1 Mittelloch 17 mm
2150 mm 2150 mm 2203 mm 9225 mm

2150 mm 8 Lécher 10 mm 2150 mm mit 180 Lochern 9203 mm 8 Lécher 12 mm 9225 mm 10 Lécher 12 mm
auf dem Lochkreis 120 mm + 1 Mittelloch 218 mm auf dem Lochkreis 105 mm
+1 Mittelloch 17 mm

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

FUR SELF-GRIP-SCHLEIFSCHEIBEN
PRODUKT / KORNUNG 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500

n H835F . . . . .
* Nur auf Anfrage verflighar
MINDESTBESTELLMENGE
DURCHMESSER (mm) MINDESTBESTELLMENGE

4000 Stick N'orton.biet'et eine Vielz'ah.l an Schl'eifS(.:heiben,
einschliefilich der Multi-Air-Familie mit Norton

2.500 Stiick Cyclonic, die neueste Schleifscheibengeneration

2.000 Stiick fir alle Anwendungen von Schleifen bis Polieren.

1.000 Stiick Weitere Informationen finden Sie im Norton-Katalog

200 Stiick fiir die Karosserie- und Lackbearbeitung oder wenden

25 Stiick Sie sich an unsere lokalen Vertriebsmitarbeiter.

112 / Schleifmittel auf Unterlage www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

GITTERLEINEN-SCHEIBEN

ZUM SCHLEIFEN VON WANDEN UND DECKEN

Norton bietet eine Komplettlosung an Gitterleinen-Scheiben, die fur die gangigsten Anwendungen
geeignet sind, einschlieBlich das Schleifen von Decken und Holzbdden.

Sehr empfehlenswert

Empfehlenswert v

MATERIAL ANWENDUNG Q43N Q421
Schleifen von Wanden Oberflachenvorbereitung

und Decken 44 4
Holz Oberflachenvorbereitung v v
FuBbodenbearbeit

Hibogenbearbeltung Zwischen den Beschichtungen v v

Q43N

® Scharfes Siliziumkarbidkorn fiir einen aggressiven
und schnellen Schnitt

* Offene Mesh-Struktur fir weniger Zusetzen
und eine hohere Standzeit

® I|deal fur die Vorbereitung von Decken und Wanden

* Die offene Self-Grip Unterlage kann auf Maschinen
mit Staubabsaugung verwendet werden, um die

Stauberzeugung beim Schleifen von Gips zu verringern

Q421

® Siliziumkarbidkorn fiir einen aggressiven
und schnellen Schnitt

* Offene Mesh-Struktur reduziert Zusetzen
* Entwickelt fur die FuBbodenbearbeitung

® Verwendbar fiir nasse oder trockene Anwendungen

FARBE/LACK FARBE/LACK

GIPSS FULLER 17 (4 > crsaruiier . = 4 @ PR
KOR- VPE PREIS € KOR- VPE PREIS €
D (mm) NUNG Stick ART.NR. UVP /St. D (mm) NUNG Stick ART.NR. UVP /St.
60 25 66623332303 3,70 60 10 66261120519 12,10
80 25 66623332310 3,70 80 10 63642536521 10,90
2 100 25 66623332311 3,70 406 100 10 66261120517 10,00
. 120 25 66623332313 3,70 . 120 10 66261120516 9,00
150 25 66623332318 3,60 150 10 63642536524 9,00
220 25 66623332322 3,60 180 10 63642515105 9,00
220 10 63642552254 9,00

Abmessungen: D = Durchmesser
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

SCHLEIFSCHEIBEN, UNGELOCHT
FUR DIE FUBBODENBEARBEITUNG

Norton bietet eine Reihe von ungelochten Schleifscheiben an, die fiir die gangigsten
Anwendungen geeignet sind.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert

Empfehlenswert V4
MATERIAL / ANWENDUNG H425 H231
7 S S S
Holz Oberflachenvorbereitung v 44
(FuBbodenbearbeitung) Grobschliff v
stein Feinschliff vV

*Auf Anfrage erhaltlich

H425

e Scharfes Siliziumkarbidkorn fir eine aggressive e Das starke E-Papier ist ideal fur die Verwendung
und hohe Schnittrate auf Steinflachen
e Nur fir trockene Anwendungen
(] e

i VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
150 x 12 36 50 63642546553 109,00
40 100 69957360199 105,00
50 100 63642546525 99,00
60 100 63642546527 94,00
80 100 63642546529 86,00
100 100 69957360218 85,00
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SAINT-GOBAIN
e Hochleistungs-Aluminiumoxid mit antistatischen ¢ Halboffene / offene Bestreuung (je nach KorngréBe)
Eigenschaften fur eine hohere Standzeit und eine verhindert Zusetzen
ausgezeichnete Oberflachengiite « Ideal fiir Grobschliff, Zwischenschliff und Feinschliff

von Massivholzboden

EISEN- FARBE/LACK
° & NE-METALLE &” HART- & WEICHHOLZ ° g

) VPE PREIS €
D x B (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /100
350 x 40 40 10 63642540076 545,00
50 10 63642540078 541,00
60 10 63642540079 505,00
80 10 63642540080 417,00

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung

Zur Beseitigung von Streifen aufgrund von Kantenbearbeitungen sollten Sie die Kanten mit einem
Schwingschleifer schleifen. Fiir bessere Ergebnisse und zur Vermeidung von Halos verwenden
Sie dieselbe Kornung auf dem Schwingschleifer wie Sie zuvor auf dem Kantenschneider
verwendet haben. Das extrem scharfe keramische Aluminiumkorn beseitigt Spuren des
Kantenschneiders leicht und erzeugt eine kratzerfreie Oberflache. Fiir mehr Informationen

zu dieser Produktpalette siehe Abschnitt Self-Grip-Schleifscheiben.

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

PRODUKT / KORNUNG 24 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000

L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
Lochbilder fiir Schleifscheiben auf Anfrage, weitere Abmessungen und Lochbilder auf Anfrage erhaltlich * Verfligbar
2 115 mm mit 22,23 mm, geschlitzt
2 125 mm mit 22,23 mm, geschlitzt
AUF ANFRAGE VERFUGBAR
MINDESTBESTELLMENGE DOPPELSEITIGE SCHLEIFSCHEIBEN

DURCHMESSER (mm] MINDESTBESTELLMENGE Eine komplette Reihe an vollstandig Siliziumkarbid
Bis 125 mm 2.000 Stiick

beschichteten Schleifscheiben mit Schleifmittel auf
beiden Seiten fiir die doppelte Standzeit, schnellen
126 bis 200 mm 1.000 Stiick Wechsel, keine PSA-Verunreinigung, erhohte

Reif3festigkeit auf Anfrage erhaltlich.

AL o 420 i 200 Stiick Wenden Sie sich an Ihren lokalen Vertriebsmitarbeiter.

Uber 421 mm 25 Stiick
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BEARTEX FUBBODENSCHEIBEN
FUR FUBBODENSCHLEIFMASCHINEN

BearTex bietet eine grofle Palette von Fulbodenschleifscheiben vom Abschleifen bis hin
zum Spiegelglanz. Fur Scheuer- und Reinigungsarbeiten bietet BearTex zwei Scheiben an,
um Oberflachenschmutz zu entfernen bevor neu beschichtet oder gewachst wird.

BEARTEX FUBBODENSCHEIBEN

SPEZIFI- VPE PREIS €

D (mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick ART.NR. UVP /St.
406 JF175 White Super Gloss (weif3) 5 63642585892 9,90
JF176 Red Buffer (rot) 5 63642585890 12,50

JE177 Beige 5 63642585873 11,00

JF178 Black Super Strip (schwarz) 5 63642585841 13,80

JF180 Green Super Scrub (griin) 5 63642585877 11,70

JE181 Blue Super Clean (blau) 5 63642585868* 11,00

Alle Standard-FufBlbodenscheiben werden mit einem herausnehmbaren 89 mm Mittelstiick geliefert.

DUNNE FUBBODENSCHEIBEN 8 mm DICK

406 JU014 Schwarz 10 63642585895 9,40
JF068 Griin 10 63642585899 9,70
JF040 Beige 10 63642585903 8,40
JF175 Weif3 10 63642585904 7,90

Abmessungen: D = Durchmesser

PRODUKTAUSWAHL * Auf Anfrage erhaltlich

Black Super Strip (schwarz) Eine dicke, aggressive und widerstandsfahige Scheibe, verwendbar fiir nasse Anwendungen

Green Super Scrub (grin) Hochleistungsscheibe fiir Nassschliff, zum Beseitigen von zahesten Verschmutzungen oder VerschleiBmarkierungen

Blue Super Clean (blau) Fur allgemeine Schrupparbeiten oder grobe Spriihreinigung

Zum Blankmachen und Polieren, empfehlenswert fir leicht belastete Flachen

Allgemeine Anwendungen flr hochglanzendes Finish beim Trocken- und Spriihpolieren. Ebenso
verwendbar fir leichte Reinigungsarbeiten

Red Buffer (rot)

White Super Gloss (weif3) Eine Polierscheibe ohne Schleifmittel, trocken einsetzbar oder mit einem Spriihnebel, um Hochglanz zu erhalten

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

MATERIALIEN / ANWENDUNGEN  SEHR EMPFEHLENSWERT EMPFEHLENSWERT GEEIGNET

Holz - FuBbodenbearbeitung JF178 ‘ JF181 JF177
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Rapid Strip- Kompaktscheiben 142 High Strength-Scheiben
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

FACHERSCHLEIFER MIT SCHAFT

Entwickelt fur ein gleichbleibendes Finish mit einer einheitlichen Abtragsrate
verschleilen Facherschleifer gleichmaBig ohne Rickstande und geben neues Schleifkorn
frei, wodurch ihr Aufbau auch ideal zum Schleifen von Konturen und unebenen Flachen
ist. Die Facherschleifer haben einen 3 mm oder 6 mm starken durchgehenden Schaft

fur eine bessere Balance, Reduzierung der Rattermarken und sind weniger ermiidend
fir den Anwender. Sie erlauben zudem einen schnelleren Werkzeugwechsel auf
pneumatischen Schleifern.

Bei Facherschleifern mit Schaft wird fiir das beste Ergebnis eine Arbeitsgeschwindigkeit
von 15 - 20 m/s empfohlen.

Optimierung von Abtragsleistung, Oberflachenglte sowie Reduzierung von
Warmeentwicklung und Werkzeugverschleif3.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert /'
Empfehlenswert 4

NORTON NORZON METAL
MATERIAL QUANTUM R822 R207Plus
I -+
Edelstahl, INOX und Duplex v v
Inconel, Titan und Superlegierungen vV v
Karbonstahl, Bau- und Schmiedestahl Va4 Va4 VE'4
Gusseisen v v 4
Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) v
Hartes und weiches Holz 4 v
Verbundwerkstoffe v
Stein, Beton v
Glas, Kunststoff v

* Auf Anfrage erhaltlich
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NORTON X-TREME PRO rozsr MF#F++4

HIGH PERFORMANCE

e Die beste Wahl fiir den Einsatz auf Edelstahl, Inconel, e Die zusatzliche Supersize-Beschichtung minimiert die
Chrom-Kobalt, Titan und extrem harten Materialien Warmeerzeugung auf dem Werkstick fur einen kihleren

 Der aggressive Schnitt entfernt Mangel schnell und effektiv Schnitt und eine hohere Standzeit

e Keramisches Aluminiumoxid flir hochste Haltbarkeit,
langste Standzeit bei anspruchsvollen Anwendungen

und auf Edelstahl
METALL STAHL 3
f INOX 4 '[{

) VPE EMPFOHLENE PREIS €
DxBxS (mm) KORNUNG Stiick ARTNR. DREHZAHL (U/MIN) UVP /St.
30x15x6 40 10 66261154243 9.500 - 15.900 3,10
60 10 66261154300 3,00
80 10 66261154301 3,00
4L0x20x 6 40 10 66261154302 7.100 - 12.000 3,80
60 10 66261154305 3,90
80 10 66261154306 3,90
60x30x6 40 10 66261154315 4.800 - 7.900 7,40
60 10 66261154316 7,50
NEUE .
FARBE 80 10 66261154318 7,50
GLEICHE
QUALITAT UND 120 10 66261154320 7,50
LEISTUNG
80x50x 6 40 10 66261154340 3.600 - 6.000 15,90
60 10 66261154341 16,20

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, S = Schaftdurchmesser

. Das Schleifen auf Edelstahl erzeugt besonders viel Warme;
/ P{”ﬂ' die Verwendung eines pinken Norton-Facherschleifers verbessert den Schnitt,
77p die Oberflachengtite und reduziert die Warmeerzeugung sowie Schleifbrand.
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FACHERSCHLEIFER MIT SCHAFT e

NORZON nrs22

e Selbstscharfendes Zirkonkorund fur Einsatz auf e Aggressive Schleifwirkung bedeutet schnelleres
Edelstahl und strapazierfahigen Legierungen Finish pro Teil, maximaler Durchsatz
e |deal firs Schleifen, Scharfen, Beischleifen, e Erzielt eine gute gleichmaBige Oberflachenqualitat
Kantenbrechen und Beseitigen von Schwei3ndhten dank des Widerstands gegen Zusetzen
o & und der regelmafigen Schnittrate
=y
= METALL STAHL * /{ HART-
wmZ INOX o & WEICHHOLZ S
oD
Tl
0D . VPE EMPFOHLENE PREIS €
n< DxBxS (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. DREHZAHL (U/MIN) UVP /St.
30x20x6 40 10 66261033325 9.500 -15.900 2,00
60 10 66261139984 2,00
80 10 66261139986 2,00
40x20x6 40 10 69957300004 7.100 - 12.000 2,30
60 10 69957300006 2,20
80 10 69957300007 2,20
60x30x6 40 10 63642539952 4.800 - 7.900 5,70
60 10 63642536547 5,70
80 10 63642539953 4,70
80x30x6 40 10 63642539954 3.600 - 6.000 10,20
60 10 63642539955 9,90
80 10 63642536548 9,90

Friher X-Treme R822

Die Reduzierung des Betriebsdrucks und der Umfangsgeschwindigkeit der Facherschleifer fihrt zu einer

// Profi- Verringerung der Warmeerzeugung auf dem Werksttick und dem Werkzeug, wodurch Verbrennungen verhindert werden und

77'p die Oberflachengtite verbessert wird.

METAL r2o7pws

e Gute Schnittrate, sogar bei geringem Druck, bei der ¢ Neue Generation von Aluminiumoxid-Schleifkorn sorgt
Verwendung fiir die Endbearbeitung flr einen aggressiven Schnitt und bietet trotzdem eine
e Ein Mehrzweckprodukt, das eine hohe Oberfléachengiite hohe Standzeit
auf Stahl und Edelstahl erzielt e Passt sich dank der flexiblen Baumwollunterlage dem
Werkstiick an

S e X

B VPE EMPFOHLENE PREIS €

DxBxS(mm) KORNUNG Stiick ART.NR. DREHZAHL (U/MIN) UVP /St.

20x10x6 40 10 77696007699 14.300 - 23.900 2,50

60 10 66261193703 2,50

80 10 66623329045 2,50

120 10 66261137904 2,50

25x20x6 40 10 66261100608 11.500 - 19.000 1,90

60 10 66261106190 1,80

80 10 77696086608 2,00

120 10 66261137918 2,50

30x10x6 40 10 66261138103 9.500 - 15.900 2,70

60 10 63642545207 2,70

80 10 63642537371 2,70

*+25 % Leistungssteigerung 120 10 63642552728 270
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) VPE EMPFOHLENE PREIS €
DxB xS (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. DREHZAHL (U/MIN) UVP /st.
6 mm SCHAFT
30x15x6 40 10 66261056890 9.500 - 15.900 3,00
60 10 63642513148 3,00
80 10 63642561466 3,00 L
G il
120 10 63642551593 3,00 3
30x30x6 40 10 66261138108 9.500 - 15.900 3,30 =L
60 10 66254410858 3,30 u =
80 10 66261063210 3,30 55
N
40x15x6 40 10 63642539937 7.100 - 12.000 3,20
60 10 63642533099 3,20
80 10 63642533098 3,20
120 10 63642533094 3,20
40x20x6 40 10 63642539938 7.100 - 12.000 3,40
60 10 63642546771 3,40
80 10 63642546768 3,40
120 10 63642546760 3,40
50x20x 6 40 10 63642546774 5.700 - 9.500 3,80
60 10 63642531870 3,80
80 10 63642533097 3,80
120 10 63642546759 3,80
50x30x6 40 10 63642539943 5.700 - 9.500 4,60
60 10 63642534251 4,60
80 10 63642561879 4,60
120 10 63642531863 4,60
60x15x6 40 10 63642546773 4.800 - 7.900 3,70
60 10 69957360901 3,70
80 10 63642546767 3,70
120 10 63642546758 3,70
60x20x6 40 10 63642536738 4.800 - 7.900 4,50
60 10 63642531869 4,50
80 10 63642531866 4,50
120 10 63642531862 4,50
60x30x6 40 10 63642536737 7.100 - 12.000 6,00
60 10 63642531868 6,00
80 10 63642531865 6,00
120 10 63642531861 6,00
240 10 63642546694 6,00
320 10 63642546727 6,00
80x30x6 40 10 69957360911 5.700 - 9.500 9,40
60 10 63642531867 9,40
80 10 63642533096 9,40
120 10 63642534250 9,40
- 80x50x 6 40 10 69957360914 5.700 - 9.500 14,20
emn 2once 60 10 63642559718 14,20
Srenoe G
80 10 69957360916 14,20
" +25 % Leistungssteigerung 120 10 49957360917 7”“20

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, S = Schaftdurchmesser
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FACHERSCHLEIFER MIT SCHAFT e

N7/

Um einen unnotigen Werkzeugverschleif3
zu verhindern, verwenden Sie eine

grobere Kornung an Stelle eines

erhohten Anpressdrucks. Steigern Sie

die Schnittgeschwindigkeit fir eine feinere
Oberflache. Erhohen Sie den Anpressdruck
flr eine grobere Oberflache. Bei der
Verwendung derselben Kornung wird die
Oberflache auf weicherem Material rauer.
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AUF ANFRAGE ERHALTLICH

PRODUKT / KORNUNG 36 40 60 80 120 150 180 240 320
MINDESTBESTELLMENGE
DURCHMESSER (mm) MINDESTBESTELLMENGE
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BEARTEX-FACHERSCHLEIFER

MIT SCHAFT

Vliesfacherschleifer fiir die Oberflachenbearbeitung sind die perfekte Wahl fiir eine Vielzahl

an Beischleif- und Finishanwendungen in der Metallbearbeitung, Schweif3- und Polierbranche.
Facherschleifer passen sich komplizierten Formen und Konturen an. Sie sind darauf ausgelegt, eine
konsistente Oberflachengiite mit einer gleichmafigen Schnittrate zu erzielen, kontinuierliche Abnutzung

und Freisetzung neuer Schneidkanten.

Es gibt zwei Arten an Vliesfacherschleifern: solche, die ausschlielich aus Vlieslamellen hergestellt
werden fir Anwendungen mit Fokus auf Oberflachengite und kombinierte Facherschleifer mit

Lamellen auf Schleifmitteln auf Unterlage und Vlies. Die kombinierten Facherschleifer sind weniger
anpassungsfahig, aber stabiler fir eine hohe Abtragsleistung. Sie missen immer in der durch einen

Pfeil auf dem Produktetikett angezeigten Richtung eingesetzt werden.

FACHERSCHLEIFER-TYPEN

Montiert auf einem Schaft mit 6 mm Durchmesser, kann auf Stabschleifern
eingesetzt werden zum Entfernen von Oxidation, Farbe, Korrosion und fir
ein einheitliches Schleifbild.

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER

e Nur mit Vlieslamellen

e |deal fir grofe und schwierige Teile

e Kann auf Metall, Holz, Verbundstoffen und Kunststoffen eingesetzt werden
e Weniger aggressiv als konventionelle Facherschleifer

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER KOMBINIERT MIT SCHLEIFLEINEN
e Beartex-Vliesschleifmittel kombiniert mit Schleifmittel auf Unterlage

e Weich, aber trotzdem aggressiv, erzeugen eine "hartere” Scheibe
mit einer hoheren Abtragsrate

e Das Verhaltnis von Lamellen aus Schleifleinen und Schleifvlies kann
fur spezielle Anwendungen verandert werden

e |deal zum Entgraten und fiir ein Strich-Finish auf Edelstahl

www.nortonabrasives.com/de-de
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BEARTEX-FACHERSCHLEIFER MIT SCHAFT e

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

GROB (SCHLEIFEN]) FEIN (FINISHEN])
KORNUNG SCHLEIFLEINEN h 40 60 80 120 180 240 320 -
L SCHLEIFVLIES-FEINHEITSGRAD | GROB | MITTEL | FEN | SEHRFEN
E% Metallvorbereitung fiir Lackierung [ ] [ ]
E% Beischleifen von mittleren Maschinenspuren [ ] [ ]
E % Beischleifen von Metalloberflachen [ ] [ ]
=5 Auftragen eines leichten Schleifmusters (] (] °
D= Feines Beischleifen und Reinigen ([ ] ([ [
Metallendbearbeitung und -polieren [ [
BEARTEX-FACHERSCHLEIFER KOMBINIERT MIT SCHLEIFLEINEN SCHLEIFVLIES-FACHERSCHLEIFER

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER wHeavy outy

e Strapazierbarer, stark belastbarer e Premium-Aluminiumoxid-Schleifkorn
Facherschleifer zum Beischleifen flr eine verbesserte Schnittrate
und Finishen mit einer sehr hohen Standzeit

e Verbesserte Clean Bond™-Kunstharzbindung ‘%
fur eine gleichmaBige Oberflachenglite, & NE-METALLE 2 N

ohne Schmieren

SPEZIFI- VPE PREIS €
DxBxS(mm) FEINHEITSGRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
60x30x6 Mittel A F2316 10 66261117932 7,30
80 x40x6 Mittel A F2316 10 66261117934 19,50
100 x 50 x 6 Mittel A F2316 10 66261117936 23,10

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, S = Schaftdurchmesser

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER

¢ Bietet eine sanfte Dampfung im Einsatz e Vibrationsfrei fir eine gleichmafige
auf konturierten und geformten Oberflachen Oberflachengite ohne Schmieren
¢ Konsistente und gleichmaBige Oberflachengiite oder Verfarbungen % EISEN- & &
ohne das Risiko von Riefen & NE-METALLE & §
KORNUNG SPEZIFI-  VPE PREIS €
DxBxS (mm) FEINHEITSGRAD SCHLEIFLEINEN KATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
30x20x6 Mittel A - F2300 10 66261032155 12,20
Fein A - F2401 10 66261032160 12,20
40x20x 6 Mittel A - F2300 10 66261032156 14,00
Fein A - F2401 10 66261032161 14,00
Sehr fein A - F2501 10 66261032165 14,00

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, S = Schaftdurchmesser
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KORNUNG SPEZIFI- VPE PREIS €
DxBxS (mm) FEINHEITSGRAD SCHLEIFLEINEN  KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
60x30x6 Fein A kombiniert 60 F2401 10 63642549639 18,00
mit Schleifleinen
Fein A kombiniert 100 F2401 10 63642549640 18,00
mit Schleifleinen
Fein A kombiniert 150 F2401 10 63642549641 18,10 L,
mit Schleifleinen E <
Grob - F2202 10 66261032167 17,00 = é
Mittel A : F2300 10 66261032157 17,00 2
Mittel S - F4300 10 66261053048 17,30 E %
Fein A - F2401 10 63642549650 17,30 5 LDL
- F4401 10 63642515902 17,30 n <
Sehr fein A - F2501 10 63642515905 17,30
80x50x6 Fein A kombiniert 60 F2401 10 7660705179 24,60
mit Schleifleinen
Fein A kombiniert 100 F2401 10 63642515544 23,30
mit Schleifleinen
Fein A kombiniert 150 F2401 10 63642515545 23,60
mit Schleifleinen
Grob - F2202 10 63642586113 22,00
Mittel S - F4300 10 66261053053 22,90
Fein A - F2401 10 63642515583 22,00
- F4401 10 63642515614 22,00
Sehr fein A - F2501 10 63642515628 22,00
100 x50 x 6 Fein A kombiniert 60 F2401 10 63642515907 35,30
mit Schleifleinen
Fein A kombiniert 100 F2401 10 63642515908 37,30
mit Schleifleinen
Fein A kombiniert 150 F2401 10 63642515909 34,00
mit Schleifleinen
Fein A - F2401 10 63642515903 37,30
- F4401 10 63642515904 32,20

Sehr fein A - F2501 10 63642515906 32,20

Andere Spezifikationen sind auf Anfrage verflighar. Wenden Sie sich bitte an lhren ortlichen Vertriebspartner oder Kundendienst
flr nahere Informationen.

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER 1« monTierT

e Wo eine Schnellwechseleinrichtung % EISEN- * &
im Dauerbetrieb von Vorteil ist G NEENEES ¢/

SPEZIFI- VPE PREIS €
DxBxS (mm) FEINHEITSGRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
60x30x TR Mittel A F2316 10 66261124072 21,70

Fir schnellen Werkzeugwechsel mit TR+ Halter verwenden.
Beartex-Facherschleifer auch kombiniert mit Schleifleinen
und TR+ Befestigung in gro3en und kleinen Durchmessern verfligbar.

STUTZTELLER TR+ BEFESTIGUNG (TR+ - SL4) TRe 2 ﬁ {%

R MAX VPE PREIS €
TYP HARTE U/min Stiick ART.NR. UVP /St.
Kunststoff- Fir 100 mm
stitzteller SpeedLok TR+ 15.000 1 63642586196 13,40
mit 6 mm Schaft Scheiben

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, S = Schaftdurchmesser
Fiir 100 mm SpeedLok TR+ Scheiben
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PNEUMATISCHER STABSCHLEIFER
SCHLEIFWERKZEUGE UND SETS

Der neue pneumatische Norton-Stabschleifer erfillt schnell und komfortabel viele tragbare
Anwendungen ohne Maschinenwechsel - einschlief3lich Arbeiten fir Kleinschleifwerkzeuge
(Schleifhilsen), Facherschleifer mit kleinem Durchmesser, Schleifstifte und Hartmetallfrasstifte.
Statten Sie Ihren neue Stabschleifer mit der kompletten Produktlinie von Kleinschleifwerkzeugen
flr Stabschleifer von Norton aus fur langeres Arbeiten mit hochster Effizienz.

PNEUMATISCHER STABSCHLEIFER

MIT 6 MM AUFNAHME, MAX U/MIN 25.000 (0,9 PS)

e Auflerst vielseitig und produktivitatsstei- e Geringes Gewicht und Grofle verbessern
gernd; beinhaltet eine 6 mm Aufnahme die Kontrolle und Verarbeitung; weniger
fur den Einsatz zahlreicher Schleifproduk- Vibrationen fir den Anwenderkomfort und
te: Kleinschleifwerkzeuge (einschlieBlich die Maglichkeit, in kleine Teile zu gelangen
Schleifrollchen, -hiilsen und -konen), . .

Facherschleifer mit Schaft, Schleifstifte ~ * Die doppelt gelagerte Spindel erzeugt
und Hartmetallfrasstifte eine hervorragende Rundlaufgenauigkeit,
reduziert Vibrationen und ermdglicht einen

e Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis langeren Einsatz bei gleichzeitig feineren

Oberflachen

e Erreichen Sie eine bessere Werkzeughand-
habung bei gleichzeitiger Reduzierung der
Ermidung durch die ergonomische Bauwei-
se und den optimierten, rutschfesten Griff

AUFNAHME WERKZEUGGE- LUFTVERBRAUCH EMPFOHLENER PREIS €
DURCHMESSER (mm]) PS WICHT (/min) BETRIEBSDRUCK ART.NR. UVP /St.
6 0,9 0,65 kg 85 6,2 bar 69957341008 264,00

Luftwerkzeuge missen wahrend der gesamten Werkzeugstandzeit regelmafig geschmiert werden.
Luftmotor und -lager verwenden Druckluft fir den Antrieb des Werkzeugs. Da der Luftmotor

aufgrund von Feuchtigkeit in der Druckluft anfangt zu rosten, muss dieser taglich geschmiert werden.
Wir empfehlen die Verwendung einer Inline-Bedlungsvorrichtung.
Fiillen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine 1-2 Tropfen Ol in den Lufteinlass der Maschine ein.

Dies ist ein Werkzeug OHNE SCHUTZHAUBE und darf NIEMALS mit Trennscheiben oder anderen
gebundenen Schleifscheiben verwendet werden. Verwenden Sie KEIN Produkt mit einer geringeren
MAX U/MIN Drehzahl als die auf dem Werkzeug angegebene U/MIN.
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NORTON PNEUMATISCHER
STABSCHLEIFER
PROFI-SET

SCHLEIFWERKZEUGE UND SETS

Der neue pneumatische Norton-Stabschleifer erfiillt
schnell und komfortabel viele mobile Anwendungen

ohne Maschinenwechsel - einschliellich Arbeiten

fur Kleinschleifwerkzeuge (Schleifhilsen],
Facherschleifer mit kleinem Durchmesser, Schleifstifte
und Hartmetallfrasstifte. Statten Sie lhren neuen
Stabschleifer mit der gesamten Norton Produktlinie von
Kleinschleifwerkzeugen fur Stabschleifer aus fir langeres
Arbeiten mit hochster Effizienz.

PNEUMATISCHER STABSCHLEIFER

KOMPATIBEL MIT 6 MM SCHAFTWERKZEUGEN
MAX U/MIN 25.000 (0,9 PS])
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¢ Ein komplettes Sortiment unserer Premium-Kleinschleifwerkzeuge (einschlieBlich Schleifrollchen, -hiilsen und -konen),
Facherschleifer mit Schaft, Schleifstifte und Hartmetallfraser, komplett mit pneumatischem Stabschleifer

VPE PREIS €
SET INHALT ITEM ART.NR. Stiick SET ART.NR. UVP /St.
Norton pneumatischer Stabschleifer (6 mm) 25.000 U/min 69957341008 1
Norton Profi-Werkzeugtasche: 38x23x28cm 78072710141 1
Hartmetallfrasstifte Form A 12 x 25 x 6 x 70 mm, BDX Kreuzverzahnung 66261146497 1
Hartmetallfrasstifte Form F 12 x 25 x 6 x 70 mm, BDX Kreuzverzahnung 66261146540 1
Schleifstift Form A21 25 x 25 mm, Schaft 6 x 40 mm, 3NQ80 OVS 61463688956 10
Schleifstift Form A38 25 x 25 mm, Schaft 6 x 40 mm, 86A 0 OVS 66253054946 10
Facherschleifer 30 x 15 mm, Schaft 6 mm, Quantum R928 Kaornung 60 66261154300 10
Facherschleifer 30 x 15 mm, Schaft 6 mm, BDX R207 Plus, Kornung 120 63642551593 10
Facherschleifer 30 x 20 mm, Schaft 6 mm, Beartex, Kornung Mittel A 66261032155 5 69957366029 784,00
Kompaktscheibe 25 x 25 x 5 mm, Schaft 5 mm, U4401, Kérnung NEX 2SF fein 66261014883 10
Spannkdrper 25 x 5 mm 66261077832 1
Schleifhilse 15 x 30 mm, BLAZE Kérnung 60 66623331569 10
Gummispannkorper 15 x 30 mm, Schaft 6 mm, Harte Medium 7660705182 1
Schleifkonen 20 x 14 x 63 mm, R822, Kérnung 50 66261176657 10
Gummispannkdrper 20 x 14 x 63 mm, Schaft 6 mm, Purpur 7660740439 1
Schleifréllchen 6 x 38 x 3 mm, BLAZE Kornung 80 66261128986 25
Metallschaft 3,2 x 25 x 6 mm 63642556791 1
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FACHERSCHLEIFER
MIT M14-INNENGEWINDE

Norton-Facherschleifer mit M14-Innengewinde sind ideal fir das Schleifen von Konturen und
unebenen Oberflachen mit einer gleichmafBigen Schnittrate fur eine konsistente Oberflachengite

beim Beischleifen, Entgraten und Finishen in der Metallbearbeitung und Schweif3branche.
Facherschleifer passen sich optimal komplizierten Formen und Konturen an und sind sehr
anwenderfreundlich. Kein Einstellen, Abrichten oder Vorbereiten vor oder wahrend des Einsatzes notig.

Norton-Facherschleifer verzeihen mehr Fehler als andere Schleifmittel, wodurch das Risiko von
Abflachen, Ausfugen oder Oberfachenverformungen verringert wird und somit weniger beanstandete
Teile produziert werden und eine bessere Langzeitproduktivitat erzielt wird.

NORTON QUANTUM micH perrorvance AFF++4

e Ausgezeichnete Ergebnisse auf Edelstahl, e Die zusatzliche Supersize-Beschichtung
Inconel, Chrom-Kobalt, Titan und extrem minimiert die Warmeerzeugung auf dem
harten Materialien Werkstlck fir einen kiihleren Schliff

e Der aggressive Schnitt entfernt Mangel und eine hohere Standzeit

schnell und effektiv e Keramisches Aluminiumoxid liefert
die langste Standzeit auch bei
anspruchsvollen Anwendungen

‘4l METALL STAHL g
‘0 N[0) 5 g‘

B VPE EMPFOHLENE PREIS €

D x B (mm) G KORNUNG Stiick ART.NR. DREHZAHL (U/MIN] UVP /St.

125x 20 M14 60 5 69957307356 29,30
6.700 - 8.300 e

80 5 69957307359 29,30

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, G = Gewindebefestigung
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e Universeller Facherschleifer fur die ¢ Die neue Generation von Premium-
Verwendung auf Edelstahl, auch verwendbar Aluminiumoxid-Schleifkorn liefert einen
fir die Beseitigung von Farbe und auf aggressiveren Schnitt bei gleichzeitig langerer
Kunststoff oder Holz Standzeit
e Sehr gute Abtragsleistung bei e Kann schnell und einfach auf einen
Finishanwendungen mit geringem Druck mit Winkelschleifer montiert werden (Wl EISEN- ’“
einem sehr guten Finish B & NE-METALLE & §
B VPE EMPFOHLENE PREIS €
D x B (mm) G KORNUNG Stiick ART.NR. DREHZAHL (U/MIN) UVP /St.
125 x 20 M14 40 5 66261121426 25,50
60 5 66261121427 25,50
80 5 66261121428 6.700 - 8.300 25,50
120 5 66261121429 25,50
180 5 66261121432 25,50

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, G = Gewindebefestigung

Friher BDX R207Plus

quw.
&

+25%
PERFORMANCE
UPGRADE

Um unnotigen Werkzeugverschleif3 zu vermeiden, verwenden Sie eine grobere Kornung,
anstatt den Anpressdruck zu erhohen. Fir ein feineres Oberflachenfinish erhohen Sie
die Schnittgeschwindigkeit. Fir ein groberes Finish erhohen Sie den Anpressdruck.

Bei gleicher Korngréfe wird die Oberflache bei weicheren Materialien rauer.
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BEARTEX-WALZEN
FUR SATINIER-MASCHINEN

BearTex Satinier-Walzen sind durch die federnde Schleifeigenschaft nicht nur fiir ebene Fléchen,
sondern auch ideal fir Anwendungen auf unregelmafligen Oberflachen geeignet. Diese vielseitig
einsetzbaren Birsten werden auf Handmaschinen eingesetzt.

BEARTEX

e Verwendbar auf handgefiihrten Maschinen

mit Drehzahlregelung

e Grofle Auswahl an unterschiedlichen

Kornungen

Lackierarbeiten

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

Edelstahlverarbeitung

Strich-Finish auf Blechen, Entfernen
von Fehlstellen

e Fir Anwendungen von der Rostbeseitigung
bis hin zu Satinierung

e Die Facherschleiferkonstruktion
sorgt fur eine perfekte, gleichmafige
Oberflachengite fur Reparatur und

Satinex Schleifvlies A Mittel

Architektur und Stahlbau

Finishen und Satinieren von Messing,
Aluminium und Stahl

Satinex Schleifvlies Fein und Sehr Fein
fur eine glanzende, lineare Oberflache

Metallbearbeitung

Reinigen und Entfernen von Zunder,
Oxiden und Rost

Satinex RapidStrip

Edelstahl /
Lebensmittelmaschinen

Beischleifen von Schweifungen, Satin-Finish

Satinex Polyurethan

130 / Schleifmittel auf Unterlage

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

®
SAINT-GOBAIN

SATINEX QUICK MOUNTING/CHANGING M14

e Mit M14-Gewindeaufsatz e Entfernen von Verschmutzungen in einer
einfachen 2- oder 3-stufigen Anwendung vor

e Einfacher Gebrauch auf einem Winkelschleifer o
dem Finishen

mit regulierbarer Geschwindigkeit fir mehr

Komfort beim Erreichen einer gleichmaBigen METALL STAHL 4 /{
Oberflache %%E INOX Ll

SPEZIFI- MAX VPE PREIS €

ANWENDUNG DxTxB(mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ART.NR. UVP /St.

Ausbessern / Entfer- 110 x50 x M14 F2200 Grob A +80 5.700 2 78072761576 22,00
nen von Kratzern und
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Verschmutzungen

Beischleifen / F2200 Grob A 5.700 2 78072761571 18,70
Feines Strichmuster

Endbearbeitung F2400 Fein A 5.700 2 78072761579 18,70

Ausbessern / Entfer- 110 x 100 x M14 F2200 Grob A +80 5.700 1 78072761577* 31,80
nen von Kratzern und

Verschmutzungen

Beischleifen / F2200 5.700 1 78072761574* 25,90
Feines Strichmuster

Endbearbeitung F2400 5.700 1 78072761581 25,90

* Auf Anfrage erhaltlich

STAHLBAND

e Zum Abdecken oder Schiitzen der Oberflache bei Gehrungsarbeiten

) VPE PREIS €
GROSSE BESCHREIBUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
50mmx2m Stahlband fir Verarbeiter von Edelstahl 1 69957311590 32,30

SCHUTZVORRICHTUNG UND GRIFFVERLANGERUNG

FUR WINKELSCHLEIFER

e Fir drehzahlgeregelten Winkelschleifer e Verwandelt die Schleifmaschine schnell und -
einfach in ein prazises Finishing-Werkzeug b
) VPE PREIS €
GROSSE BESCHREIBUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
MB650SV Schutzvorrichtung und Griffverlangerung 1 66261122513 257,00
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BEARTEX-WALZEN FUR SATINIER-MASCHINEN I

SATINEX SCHLEIFVLIES

i% FANEOTXALLSTAHL 5([{

Feines Strichmuster

SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
ANWENDUNG DxTxB (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ARTAR. UVP /St.
Beischleifen / 110x 100 x 19 F2200 Grob A 5.700 1 63642557218 33,00
L Satin-Finish F2316 Mittel A Heavy Duty 5.700 1 66261124068 76,90
o
Ll
= < F2300 Mittel A 5.700 1 63642557404 33,00
—
S 0 F2400 Fein A 5.700 1 63642557405 39,20
L
s F2504 Sehr fein A 5.700 1 63642557406 39,20
T L
k) F4306 Mittel S 5.700 1 63642556878 33,00
N
SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
ANWENDUNG DxTxB (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ARTAR. UVP /St.
Beischleifen / 110x 100 x 19 F2200 Grob A + P80 5.700 1 63642557407 43,30
Feines Strichmuster F2309 Mittel A + P80 5.700 1 07660707431 43,30
F2300 Mittel A + P150 5.700 1 63642557408 43,30
F4402 Fein S + P150 5.700 1 63642556741 43,30
SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
ANWENDUNG DxTxB (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ARTAR. UVP /St.
Beischleifen / 110x 100 x 19 P2W01 Grob 5.700 1 63642557410 68,10
Satin-Finish
* Auf Anfrage erhaltlich
SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
ANWENDUNG DxTxB (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ARTAR. UVP /St.
Reinigen / Entfernen 110 x 100 x 19 R4101 Extra grob (SiC) 5.700 1 63642557184 110,80
von Korrosion
SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
ANWENDUNG DxTxB (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ARTAR. UVP /St.
Reinigen / 110x50x 19 F2200 Grob A 5.700 2 69957336455 23,10
Beischleifen / F2316 Mittel A 5.700 2 66261124067 40,50
Endbearbeitung Heavy Duty
* Auf Anfrage erhaltlich
SPEZIFI- MAX VPE PREIS €
ANWENDUNG DxTxB (mm) KATION FEINHEITSGRAD U/min Stiick ARTAR. UVP /St.
Beischleifen / 110x50x 19 F2200 2 66261180082 31,90

Grob A + P60 5.700

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung

Andere Spezifikationen und Abmessungen verflighar
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FACHERSCHLEIFER
AUF FLANSCH

Die Facherschleifer verschleiBen gleichmaflig und geben neues Schleifkorn frei, wodurch

ihr Aufbau auch ideal zum Schleifen von Konturen und unebenen Flachen ist. Sie liefern ein
gleichmafiges Finish mit einer einheitlichen Abtragsrate, insbesondere auf Aluminium und
Werksticken aus Edelstahl. Facherschleifer passen sich Konturen und unebenen Flachen an.
Sie sind hergestellt aus Schleifgewebelamellen, die strahlenformig um einen Kunststoffkern
angeordnet sind und bieten Flexibilitat fir eine glatte Oberflache.
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Bei Facherschleifern wird fir das beste Ergebnis eine Arbeitsgeschwindigkeit von

38 - 42 m/s empfohlen. Bei dieser Geschwindigkeit bertihren durch die Zentrifugalkraft nur

die Lamellenenden das Werkstlck. Das Resultat ist eine verbesserte Abtragsleistung und
Oberflachengite sowie eine Reduzierung der Warmeentwicklung und des Werkzeugverschleifies.

METAL r2o7pws

¢ Die optimale Wahl, wenn eine besonders e Ausgezeichnete Schnittrate, verleiht eine
hohe Oberflachengiite gefordert ist oder fiir hohe Oberflachengiite auf Krimmungen
Anwendungen mit geringem Druck und Konturen %ﬁ
e Universell verwendbar auf Edelstahl, auch e Die neue Generation von Premium- EES
verwendbar fir die Beseitigung von Farbe Aluminiumoxid-Schleifkorn liefert einen EEEN
und auf Kunststoff oder Holz aggressiveren Schnitt bei gleichzeitig & NE-METALLE 5 *
langerer Standzeit
B VPE EMPFOHLENE PREIS €
DxTxB(mm) KORNUNG Stiick ART.NR. DREHZAHL (U/MIN) UVP /St.
150 x 50 x 25 40 1 66261140555 4.800 - 5.400 48,90
165 x 25 x 32 40 2 63642547170 4.300 - 4.900 38,50
80 2 63642546730 42,60
120 2 63642546742 44,50
165 x 50 x 32 40 1 66261140608 4.300 - 4.900 55,80
60 1 63642561961 62,60
80 1 63642546731 63,50
120 1 63642546743 67,20

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
Friher BDX R207Plus

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

FACHERSCHLEIFER D (mm) 25 30 40 50 80 100 Mindestbestellmenge
150 . . . . . . 10 Stiick
165 . . . . . . 10 Stiick
200 . . . . . . 10 Stiick
250 . . . . . . 10 Stiick
300 . o . . . . 10 Stiick
8hH . . . . . . 10 Stiick
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BEARTEX-FACHERSCHLEIFER
AUF FLANSCH

BearTex-Facherschleifer sind mit einem Kern versehen. Die eng aneinander gepackten Lamellen
sind die Speichen dieser Scheiben. Diese Konstruktion macht Facherscheiben zu den formbarsten
aller BearTex-Scheibenprodukten und durch diese Flexibilitdt besonderes geeignet fir den Einsatz
auf unebenen und unregelmaBigen Oberflachen wie auch auf ebenen Flachen.

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER TYPEN

1. VLIESFACHERSCHLEIFER (standardmé&Big auf Lager)
2. VLIESFACHERSCHLEIFER MIT SCHLEIFLEINEN (auf Anfrage erhaltlich)

Beide in verschiedenen Abmessungen mit einer Breite von 10 bis 200 mm verfligbar.
Verfiigbar in vielen Abmessungen und Kérnungen.

FACH ERSCHLEIFER KOMBINIERT Ideal zum Entgraten und fir ein Strich-Finish auf Edelstahl.
Verflgb it Schaft oder Fl h. Mit Schleiflei

MIT SCHLEIFLEINEN [SCHLElFMlTTEL kgr;nl:)?niaerrtne“F'écchearscohlg:‘feraar:JSchlanslchckdsheenmen

AUF UNTERLAG E] entsprechend den Profilen (z. B. Profilleisten aus Holz)

Die kombinierte Version hat den Vorteil der hoheren geformt werden.

Aggressivitat durch die eingefligten Lamellen aus

Schleifleinen mit einer Finishqualitat von Schleifvlies. DICHTEN
Sie sind weich und aggressiv, erzeugen eine ,hartere”
Scheibe mit einer hoheren Abtragsrate. Das Verhaltnis
von Lamellen aus Schleifleinen und Schleifvlies kann
fur spezielle Anwendungen verandert werden.

Die verschiedenen Dichten ermdglichen eine Vielfalt von
weichen, luftgepolsterten Pads bis zu harten Werkzeugen
zum Reinigen und Finishen. Die Dichte einer Scheibe kann
wie unten aufgefiihrt durch zusatzliche Lamellen gesteigert
werden (harter).

SD: Geringe Dichte MD: Mittlerer Dichte HD: Hohe Dichte HDEX: Extra hohe Dichte
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BEARTEX-FACHERSCHLEIFER ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

SGA FEINHEITS- ALTE
GRAD - BEZEICHNUNG | SCHLEIFMITTEL| ANWENDUNG

2212 N DABO1 Aluminiumoxid | Aggressiv, sehr haltbar, konstante Abtragsleistung,
Entfernen von Material und Korrosion

F2301/
F2312

e Besonders geeignet fir Edelstahl und Aluminium;

Mittel A D0005 D05/DIS Aluminiumoxid e o
mattes satiniertes Finish

e Schnelleres Arbeiten und groberes Finish als F2301
- - Aluminiumoxid | ¢ Hoher ReiBwiderstand an Graten und scharfen Kanten
e Besonders gegen Schmieren behandelt

Mittel A
Heavy Duty

e Feines mattes satiniertes Finish auf Edelstahl
e Entfasern von Holz, Abschleifen von Farben und Firnis

F2401/

F2412 Fein A D0097 D97 Aluminiumoxid

. . .| o Fur alle Metalle geeignet
F2402 | Fein A Dooo2 bo2 Aluminiumoxid | | Getrankt mit Anti-Schmier Kunstharz
F2501/ . .. | * Finishen von allen Metallen
F2519 Rt R AT Reinigen und Entfernen von Oxiden auf weichen Metallen
F4301 | Mittel S D004 D54 Siliziumkarbig | ° Hatbglanzendes, satiniertes Finish auf Edelstahl =~
e Oberflachenvorbereitung von Aluminium vor dem Eloxieren
o Speziell Edelstahl, Aluminium und Messing
. I - e Oberflachenvorbereitung vor dem Schweiflen
Fa401  BECIES Doo71 b7 Siliziumkarbid | | Holz - Schleifen von Grundierung - Anschleifen von Farbe
und Firnis
¢ Halbglanzendes, satiniertes Finish auf Aluminium,
F4501 | SehrfeinS | DO0089 D89 Siliziumkarbid Messing und Edelmetallen
¢ Holz - GleichmaBiges Finish - Anschleifen von Firnis
F4601/ . i . e Leichtes Reinigen von Metall
F4612 Ll —— e SilErrlerie e |eichtes Finishen von Edelmetallen, Anschleifen von Firnis
F4801 | Mikrofein S | DO0075 D75 Siliziumkarbid | e Superfinish

BEARTEX-FACHERSCHLEIFER AUF FLANSCH

MITTLERE DICHTE

e Das anpassungsfahigste aller Beartex- o Geeignet flr eine Vielzahl an Anwendungen,
Facherschleifer. Ideal fir den Einsatz auf einschlieflich Beseitigung von Korrosionen,
konturierten Oberflachen und Werkstiicken Reinigung und Oberflachenbearbeitung

mit schwieriger Geometrie

¢ Die sanfte, gedampfte Arbeitsweise % EISEN-
erzielt eine konsistente und gleichmaBige '@é & NE-METALLE **
Oberflachengite ohne Risiko des Ausfugens

SPEZIFI- VPE PREIS €
DxTxB (mm) FEINHEITSGRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
150 x 50 x 50 Grob A F2212 1 66261083026* 44,10
Mittel A F2312 1 66261082061* 45,20
Mittel A Heavy Duty F2316 1 66261083074 101,90
Fein A F2412 1 66261083078 48,50
Sehr fein A F2519 1 66261083082* 48,50
Ultrafein S F4612 1 66261083084* 58,50
200 x50 x 76 Grob A F2212 1 66261083027* 60,90
Mittel A F2301 1 63642588131 65,50
Mittel A Heavy Duty F2316 1 66261083075 160,70
Fein A F2412 1 66261083079 66,40
Sehr fein A F2504 1 63642588137 70,70
Ultrafein S F4501 1 63642588145* 70,70
* Auf Anfrage erhaltlich. Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich. Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung

Informationen lber Metallreduzierringe finden Sie auf Seite 132. Der Katalog enthalt Informationen tber alle Lagerprodukte.
Andere Abmessungen, Feinheitsgrade und Dichten auf Anfrage erhaltlich. Bitte sprechen Sie Ihren lokalen AuBendienst oder
den Kundendienst fiir weitere Informationen an.
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AUF UNTERLAGE

RAPID FINISH CONVOLUTE (GEWICKELTE)
KOMPAKTSCHEIBEN FUR SCHLEIFBOCKE
UND STANDERSCHLEIFMASCHINEN

Convolute Kompaktscheiben bestehen aus um einen Kern gewickeltem Schleifvlies. Die einzelnen

Lagen werden durch eine Kunstharzmischung fest verbunden. Die Scheiben sind in verschiedenen
Abmessungen, Feinheitsgraden und Dichten fiir die Entfernung von Graten, Schweif3spritzern und

Rost, zur Reduzierung der Oberflachenrauheit, zum Beischleifen von Schweifindhten und Kratzern auf
Edelstahl, zum Polieren von Schweiinahten und zum Aufbringen von eines dekorativen Finishs erhaltlich.

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

VORTEX RAPID FINISH RAPID FINISH cp a0 s s/c
+

Aggressive, schnelle Abtragsleistung e Fir allgemeines Entgraten, Beischleifen und Finishen
mit ausgezeichneter Formstabilitat auf Metallen, Holz und Glas

Das speziell entwickelte Vortex-Korn und die Bindung e Die Clean Bond™ Kunstharztechnologie verhindert
ermaglichen eine gleichmafige Oberflachengdte Schmieren und Zusetzen, sogar auf weichen Metallen
wahrend der gesamten Scheibenstandzeit e Kompaktscheiben haben eine um 10 % - 30 % langere

Ideal zum Entgraten, Beischleifen und Finishen Lebensdauer und erzeugen ein schnelleres Finish dank

von Autogetrieben und Triebwerkskomponenten der neuen Korn- und Bindungsformel, wodurch der

Schafft ein dekoratives Oberflachenfinish von Scheibenwechsel reduziert und die Produktivitat erhoht wird
Sanitararmaturen und kann zum Metallfinishen e Kompaktscheiben konnen nass oder trocken verwendet
und Beischleifen von Schweifinahten wahrend werden

der Fertigung verwendet werden

Samtliche convoluten (gewickelten) Vortex-
Kompaktscheiben sind auf Anfrage erhaltlich
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RAPID FINISH bcs (0FFENE MESH-STRUKTUR)  Mrateatrat

e Offene Mesh-Struktur fiir Beischleifen, Beseitigung von e Siliziumkarbid fir eine feine Oberflachengiite mit
Rost und das Verleihen eines dekorativen kontrastreichen leichtem Druck
Finishs bei Anwendungen mit geringer bis mittlerer
Geschwindigkeit

Ll

d D)

it

-

—

FEINHEITS- VPE PREIS € =

DxTxB(mm) GRAD MCC Stiick ART.NR. UVP /St. ] %

—

150 x 50 x 25 Fein C4401 2 63642549645* 84,90 S LDL

Mittel C4301 2 66261058510 76,10 D
200 x50 x 76 NEU FeinS C4401 2 63642515565* 87,60
NEU Mittel S C4301 2 7660705208* 98,80

* Auf Anfrage erhiltlich

NEU RAPID FINISH bss surrace FINISHING (0PEN MESH)

FEINHEITS- VPE PREIS €

DxTxB(mm) GRAD MCC Stiick ART.NR. UVP /St.
150 x 25 x 25 Mittel A C2302 4 66261058550* 35,80
Grob S C4202 4 66261058553* 42,00

150 x 50 x 25 Mittel S C4302 2 66261058560* 45,70
300 x 50 x 125 Grob S C4202 1 66261058574* 162,00

RAPID FINISH omaren £

e Fur leichtes Entgraten, Beischleifen und abschlieBendes, ¢ Ideal zum Beischleifen und Finishen sowie fiir die
dekoratives Finish Oberflachenvorbereitung vor dem Polieren und dem

* Erzeugt gleichmaBige satinierte und antike Oberflichen Verleihen einer dekorativen Oberflache

FEINHEITS- . VPE PREIS €
DxTxB (mm) GRAD McC HARTE Stiick ART.NR. UVP /St.
150 x 25 x 25 Mittel C2303 5 3 66261007936 77,10
150 x 50 x 25 Mittel C2303 5 2 66261007957 124,30
200 x 25x 76 Mittel C2303 5 3 66261007831 102,10
200x50x 76 Mittel C2303 5 2 66261007904 170,10

RAPID FINISH vcHTFiNisHING  Matalat

e Fir leichte Entgratungs-, Beischleif-, e Deutlich erhéhte Scheibenstandzeit in einer weichen,
Feinschliff- und Polieranwendungen anpassungsfahigen Scheibe

e |deal fir das Finishen von Werkstiicken mit engen
Toleranzen, ohne Verdnderung der Geometrie

SCHLEIF- FEINHEITS- ) VPE PREIS €

DxTxB(mm] TYP KORN GRAD Mcc HARTE  Stiick ART.NR. UVP /St.
150x25x25 D16 SiC Fein Caan 6 3 66254403708* 69,20
D17 SiC Fein Caan 7 3 66254403709* 72,00

D18 SiC Fein Ca41 8 3 66254421573 79,80

200x25x76 D16 SiC Fein Ca41 6 3 66261095702* 91,60
D17 SiC Fein Caa1 7 3 66254409924 98,10

D18 SiC Fein Caa1 8 3 66254421577 100,60

* Auf Anfrage erhaltlich
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CONVOLUTE (GEWICKELTE) KOMPAKTSCHEIBEN FUR SCHLEIFBOCKE UND STANDERSCHLEIFMASCHINEN [l

RAPID FINISH ceneraL purrost rep

e Vielseitig verwendbare Allzweckscheiben - Ausgangspunkt fir alle Anwendungen von Convolute-Scheiben

DxTxB FEINHEITS- . VPE PREIS €

" (mm) GRAD MCC HARTE  Stiick ART.NR. UVP /St.
%% 150 x 13 x 25 Fein C4415 8 1 66261162172 60,20
é % 150 x 25 x 25 Mittel C4315 8 1 66261162180 102,60
LI) % Fein C4415 7 1 66261162183* 102,60
2 Fein C4415 8 1 66261162187 98,50
Fein C4415 9 1 66261162188 114,00

200x 10 x 76 Mittel C4315 8 1 78072720077 74,70

200x 13 x 76 Fein C4415 8 1 69957313858 86,90

200x 20 x 76 Mittel C4315 8 1 78072711539 117,00

200x 25x 76 Fein C4415 6 1 66261162193* 128,20

Fein C4415 7 1 66261162194 128,20

Fein C4415 8 1 66261162195 134,90

Fein C4415 9 1 66261162196 156,00

200x50x 76 Fein C4415 8 1 66261162198 256,30

250 x 13 x 127 Fein C4415 8 1 69957300944 117,00

250 x 25 x 127 Fein C4415 8 1 66261162200* 183,90

300 x 25 x 127 Fein C4415 8 1 66261169792* 273,10

150 x 25 x 25 Mittel C2315 8 1 66261162179 102,60

Weitere Groflen und Spezifikationen auf Anfrage erhaltlich
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®
SAINT-GOBAIN

RAPID FINISH series 1000 LoNG LiFE

e |deal fur allgemeine Entgratungs-, Beischleif-, e Strapazierbare, haltbare Konstruktion mit vielseitigem
Feinschliff- und Polieranwendungen Anwendungsbereich, konsistente Schnittrate und

¢ Ausgangspunkt fir Entgratungs-, Beischleif-, verhindert Ablésen

Polier- und Finishanwendungen e Schmierfreier und kiihler Schnitt bei leichten

Entgratungsanwendungen d§
DxTxB SCHLEIF-  FEINHEITS- VPE PREIS € Eé
(mm) TYP KORN GRAD McCC HARTE  Stiick ART.NR. UVP /St. E E
150 x 10 x 25 D17 SiC Fein C4408 7 4 63642549767 44,60 E %
150 x 12 x 25 D17 SiC Fein C4408 7 4 66261018628 48,50 5 L5
D17 Alox Mittel C2308 7 4 66261018857 43,20 o

D17 SiC Mittel C4408 7 4 69957397880* 48,50

D18 SiC Fein C4408 8 4 66261018773 49,20

D18 Alox Mittel C2308 8 4 66261018789* 41,30

D19 SiC Fein C4408 9 4 66261094584* 51,40

150 x 25 x 25 D16 Alox Fein C2406 6 3 66261055204* 44,10

Alox Mittel C2308 6 3 66261055205* 46,40

SiC Mittel C4308 6 3 66261055202 76,30

150 x 25 x 25 D17 SiC Fein C4408 7 3 66261055223 64,30

D18 SiC Fein C4408 8 3 66261018774 71,50

D18 SiC Mittel C4308 8 3 66261096033* 86,40

D19 SiC Fein C4408 9 3 07660705227 87,90

D19 SiC Mittel C4308 9 3 66261055371 83,90

150 x 50 x 25 D17 Alox Fein C2406 7 2 66261008897* 87,40

NEU Alox Mittel C2308 7 3 66261055229 89,10

200x20x 76 D19 SiC Mittel C4408 9 3 66261023567 102,60

200x 25x 76 D16 SiC Fein C4408 6 3 66261019693 108,30

Mittel C4308 6 3 66261055208 108,30

D17 SiC Fein C4408 7 3 66261018639 102,30

Alox Mittel C2308 7 3 66261055232 109,60

SiC Mittel C4308 7 3 69957394610 95,70

D18 SiC Fein C4408 8 8 66261018775 98,60

200x25x 76 D18 Alox Mittel C2308 8 3 66261018855* 109,60

D18 SiC Mittel C4308 8 3 66261018673 124,80

D19 SiC Fein C4408 9 3 66261018641 130,30

D19 SiC Mittel C4308 9 3 66261018997 130,30

200 x50 x 76 D16 SiC Mittel C4308 6 2 66261055211 145,40

D17 SiC Fein C4408 7 2 66261018877 157,60

Alox Mittel C2308 7 2 66261055235 173,30

D18 SiC Fein C4408 8 2 66261019629 184,70

NEU SiC Mittel C4308 8 2 7660705226* 186,70

D19 SiC Fein C4408 9 2 66261055276 190,30

250x12x127 D18 SiC Mittel C4308 8 4 66261019005* 120,60

250x25x127 D18 Alox Mittel C2308 8 4 69957352402 106,30

* Auf Anfrage erhaltlich
Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B =Bohrung
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CONVOLUTE (GEWICKELTE) KOMPAKTSCHEIBEN FUR SCHLEIFBOCKE UND STANDERSCHLEIFMASCHINEN [l

RAPID FINISH series 4000 scHeiBEN

e Fur starkes Entgraten, Kantenbrechen und Beseitigen e |deal, wenn Kanten- und Formstabilitat besonders
von Trennfugen auf exotischen Metallen wichtig sind

i % DxTxB SCHLEIF- FEINHEITS- . VE’E PREIS €
E j: (mm) TYP KORN GRAD Mcc HARTE  Stiick ART.NR. UVP /St.
g % 150 x 12 x 25 D49 SiC Fein C4406 9 4 66261004021* 63,20
; % 150 x 25 x 25 D48 SiC Fein C4406 8 3 66261008658 80,40
LI) % Alox Mittel C2306 8 3 66261004208 84,60
LES 200x 25x 76 D48 SiC Fein C4406 8 3 66261004123 145,10

Alox Mittel C2306 8 3 66261004165 122,00

* Auf Anfrage erhaltlich

BOHRUNGSREDUZIERRINGE

SCHEIBEN REDUZIERT
BOHRUNG AUF BOHRUNGS- FUR SCHEIBEN VPE PREIS €
(mm]) DURCHMESSER (mm) DURCHMESSER (mm]  Stiick ART.NR. UVP /St.
25 10 100 bis 150 2 66261080522* 13,40
13 - 2 66261080523 13,40
16 - 2 66261080524* 13,40
20 - 2 66261080525* 13,40
22 - 2 66261080526* 19,60
50 13 150 2 66261080527 74,10
16 - 2 66261080528 80,00
25 B 2 66261080529* 74,10
32 - 2 66261080530* 112,80
76 25 200 2 66261080531 242,50
32 - 2 66261080532 242,50
50 - 2 66261080514* 242,50
125 32 - 2 66261080534* 309,30

* Auf Anfrage erhaltlich

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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SAINT-GOBAIN
PRODUKTERKLARUNG
PRODUKTBE- ) SPEZIFI-

FAMILIENNAME ZEICHNUNG HARTE ~ SCHLEIFMITTELTYP  FEINHEITSGRAD KATION
VTX 78,9 Alox Mittel C2312

GP 5,6,7,8,9 Alox Mittel C2315 d§

GP 5,6,7,8,9 Alox Fein C2408 -

GP 567,89 sic Mittel C4315 -

GP 5,6,7,8,9 siC Fein C4415 e

GP 5,6,7,8,9 Sic Sehr fein C4515 é:[f
DCS 4 SiC Sehr fein C4501
DCS 4 sic Fein C4401
DCS 4 sic Mittel C4301
DSS 4 Sic Mittel C4302
DSA 4 Alox Mittel 2302
DMA 5 Alox Mittel 2303
D16ALL 6,7.8,9 Alox Mittel 2308
D17ALL 6,7.8,9 Alox Mittel 2308
D18ALL 6,7.8,9 Alox Mittel 2308
D19ALL 6,7.8,9 Alox Mittel 2308
D16SLL 6,7,8.9 sic Fein C4408
D17SLL 6,7,8.9 sic Fein C4408
D18SLL 6,7.8,9 sic Mittel C4308
D19SLL 6,7.8,9 sic Mittel C4308
D48 A 8,9 Alox Mittel 2306
D48S 8,9 Sic Fein C4406
D49S 8,9 Sic Fein C4406
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

RAPID STRIP-KOMPAKTSCHEIBEN
FUR STABSCHLEIFER

Durch den Aufbau aus dicken, starken Synthetikfasern, extra grobem Siliziumkarbid-Schleifkorn
und der offenen Gewebestruktur schleifen und reinigen die Rapid Strip-Kompaktscheiben schnell,
ohne Zusetzen oder Reiflen und das bei doppelter Lebensdauer im Vergleich zu vergleichbaren
Schleifprodukten.

BLAZE RAPID STRIP-KOMPAKTSCHEIBEN &##++#

Die beste Wahl fir die Beseitigung von Oberflachenrost e Hinterlasst eine komplett gereinigte Oberflache fir

und Riickstanden, Korrosion, leichten Schweif3spritzern, anschlieBende Prozesse wie zum Beispiel Beschichtung,
Schmutz, Walzzunder und dhnlichen Oberflachen- Lackierung und Léten

verunreinigungen o AuBerst vielseitig; kann einer aggressiven Verwendung
Dank des langlebigen keramischen Aluminiumkorns halt standhalten, aber ist weich genug zur Vermeidung von
Blaze bis zu 2 x langer als Produkte vom Wettbewerb Ausfugen und Nachbearbeitung

e Beistarkem Druck kann die Scheibe fiir den
Materialabtrag (Abziehen und Reinigen) eingesetzt
werden, mit leichtem Druck zum Finishen und entspricht
der Anwendung von Surface Conditioning Scheiben

SPEZIFI- VPE MAX PREIS €
DxTxB(mm) KATION Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
100x13x12 R9101 25 8.000 66623304856 9,40
150 x 13 x 12 R9101 15 8.000 66261099378 20,00
200x 13x 12 R9102 5 4.500 66623393517* 38,80

AUF SCHAFT MONTIERTE KOMPAKTSCHEIBEN

100x 13 x 6 R9101 5 8.000 66623378059 18,90

150x 13 x 8 R9101 10 5.500 66623334482 43,10

* Auf Anfrage erhaltlich
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®
SAINT-GOBAIN

RAPID STRIP

e Vielseitig einsetzbare Scheibe fiir die Beseitigung e Hinterlasst eine komplett gereinigte Oberflache
von Beschichtungen wie zum Beispiel Lack von Holz, fur die nachste Phase des Prozesses; Beschichtung,
Metall und Kunststoff Lackierung oder Loten

¢ Nylonfaser, flexible Kunstharztechnologie und extra grobe ¢ Kein Zusetzen auf Haftbeschichtungen, Klebstoffen,
Kornung sorgen fir einen aggressives Schnitt, lange weichen Metallen, kein Faden ziehen oder Ablosen
Standzeit und verbessertes Finish

SPEZIFI- VPE MAX PREIS €
DxTxB(mm) KATION Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
100x 13 x 12 R4101 25 8.000 63642585700 7,70
150x 13 x 12 R4101 15 5.500 63642585703 19,20
200x 13x 12 R4101 5 4.500 63642585704 33,60

AUF SCHAFT MONTIERT - STANDARD (1 SCHEIBE])

75x13x6 R4101 10 10.000 63642557741* 23,90
100x 13 x 6 R4101 10 8.000 63642557742 25,10
150 x 13 x 8 R4101 10 6.000 63642557743 33,00

AUF SCHAFT MONTIERT - GROBE FLACHEN (2 SCHEIBEN)

75x25x 6 R4101 5 10.000 63642557744* 29,80
100x 25x 6 R4101 5 8.000 63642557745* 33,10
150 x 25 x 8 R4101 5 6.000 63642557746* 55,90

* Auf Anfrage erhaltlich

SPANNKORPER FuR STANDARDSCHEIBEN

SCHEIBEN SCHAFT VPE PREIS €
DxTxB(mm) D (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
<150 x 13x 12 6 1 07660707022 6,60
<200x 13x 12 8 1 07660707023 10,60

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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SCHLEIFMITTEL

RAPID BLEND UNITISED (VERPRESSTE)
KOMPAKTSCHEIBEN
FUR STABSCHLEIFER

Unitised (verpresste] Kompaktscheiben bestehen aus verpressten und verbundenen Schichten

eines Schleifvlies fir Wartungsarbeiten. Sie sind die wirtschaftliche, kostenglinstige Ldsung fur

das Entgraten, Polieren, Reinigen und Finishen von Verbundwerkstoffen. Die einheitliche
Konstruktion wahrt Werksticktoleranzen und verhindert Schnitte und Ausfugen. Rapid Blend-
Kompaktscheiben konnen fir eine Vielzahl an Formen und Konturen verwendet werden, sie halten
ihre Form und missen nicht so haufig abgerichtet werden. Da die Kompaktscheiben aufBerdem nicht
metallisch sind, verunreinigen sie das Werkstlick nicht.

VORTEX RAPID BLEND oicrr

e Fir die Beseitigung von leichten Schweifwilsten und e Verringert die Warmeerzeugung auf dem Werkstuck,
Schweif3spritzern, starkes Entgraten und zum Finishen wodurch die Schnittrate gesteigert und die Standzeit
o Das speziell entwickelte Vortex-Aluminiumoxid- der Scheibe ohne Abldsen verdoppelt wird
Schleifkorn sorgt fir einen aggressiven, schnellen e Die spezielle Kunstharzbindung macht Vortex Rapid
Materialabtrag, kiirzere Taktzeiten und eine erhohte Blend-Kompaktscheiben ideal zum Entgraten, sogar
Werkstiickqualitat auf scharfen Kanten, kein Ablosen oder Schmieren
SPEZIFI- FEINHEITS- FEINHEITS- VPE MAX PREIS €
DxTxB(mm) KATION GRAD GRAD Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
50 % 6 x 6 U2305  VOR-7AM  Mittel 60 22100 66261080270 9,30
NEUU2206 VOR-5AC Grob 10 22.100 66254439679* 6,50
75x3x 6 U2305 VOR-5AM Mittel 40 18.000 66261093448 9,80
U2305 VOR-7AM Mittel 40 18.000 66261191445 11,80
75 % 6% 6 U2305  VOR-5AM  Mittel 40 18.000 66254414832 14,10
U2305 VOR-7AM Mittel 40 18.000 66261199696 14,10
NEUU2206 VOR-8AC Grob 10 18.000 66254439687* 7,00
NEUU2206 VOR-8AC Grob 10 18.000 66254439683* 10,10
75x13x6 U2305 VOR-7AM Mittel 20 18.000 66261080267 21,20
125 % 6 x 22 U2305  VOR-5AM  Mittel 20 9.000 66254488602 28,70
NEUU2206 VOR-5AC Grob 10 9.000 66254439686* 42,40
150 x 6 x 25 U2305  VOR-5AM  Grob 8 7.500 66254414167 41,50
U2305 VOR-7AM Mittel 8 7.500 66254407225 28,40
NEUU2206 VOR-5AC Mittel 10 7.500 66254439685 43,00
NEUU2206 VOR-5AC Grob 10 7.500 66254439684* 42,40

AUF SCHAFT MONTIERTE FACHERSCHLEIFER
150x 13 x 8 U2305 3AM Mittel 10 8.000 66623375067 27,60

* Auf Anfrage erhaltlich
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®
SAINT-GOBAIN

RAPID BLEND nex

e (Gute Wahl fir leichtes Entgraten und Beischleifen e Feines Siliziumkarbid und flexible Dichte der

e Kann leicht vorgeformt werden, um eine Vielzahl von modularen Struktur fiir kontrolliertes Schleifen

Formen/Konturen zu bearbeiten und Finishen
e Verleiht Edelstahl ein glanzendes Finish durch * Ausgezeichnete, konsistente, schmierfreie
verbesserte Rezeptur bei geringer Dichte in 2SF und 3SF Oberflachengiite d§
=

SPEZIFI- FEINHEITS- V!?E MA)_( PREIS € g g
DxTxB(mm) KATION GRAD Stiick U/min ART.NR. UVP /St. o E
50x6x6 U4401 NEX-2SF 20 18.000 63642585756 8,40 % E
U2401 NEX-4AF 20 22.100 63642585755* 8,40 8 2:

75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18.100 63642585831* 11,70

75x6x6 U2301 NEX-2AM 10 12.100 63642585763* 12,20

U4401 NEX-2SF 10 12.100 63642585768 12,20

U4401 NEX-3SF 10 12.100 63642571113 12,20

NEU U2401 NEX-4AF 10 18.100 63642585766 12,20

U2401 NEX-6AF 10 18.100 63642585771 12,20

U2301 NEX-6AM 10 18.100 66261081929* 12,20

NEU U2201 NEX-8AC 10 18.100 63642585776* 12,20

U2301 NEX-8AM 10 18.100 63642585774 12,20

125x 6 x 22 U4401 NEX-2SF 20 6.000 66254488603 16,90

U4401 NEX-3SF 20 6.000 66254489419 19,40

150x 6 x 13 U2301 NEX-2AM 10 4.500 66261019412 27,70

U4401 NEX-2SF 10 5.000 66261019416 27,70

U4401 NEX-3SF 8 5.000 66261016691 27,70

U2301 NEX-6AM 10 7.500 66261019414 27,70

150 x 6 x 25 U4401 NEX-2SF 8 7.500 66261017050 27,70

U4401 NEX-3SF 8 7.500 66254489421 27,70

150 x 13 x 13 U2301 NEX-2AM 5 4.500 63642585818* 59,40

U4401 NEX-2SF 5 5.000 63642585812* 59,40

U4401 NEX-3SF 4 5.000 66261015826 59,40

U2401 NEX-4AF 5 7.500 63642585815 59,40

U2301 NEX-8AM 5 7.500 63642585824 59,40

150x 25x 13 U2301 NEX-2AM 5 4.500 69957350267 113,70

U4401 NEX-2SF 5 5.000 69957350272 113,70

U2401 NEX-4AF 5 7.500 69957350269 113,70

150 x 25 x 25 U2301 NEX-2AM 5 £4.500 63642585789* 113,70

U4401 NEX-2SF 5 5.000 63642585795 113,70

U2401 NEX-4AF 5 7.500 63642585792 113,70

NEU U2301 NEX-6AM 8 7.500 66261015989* 134,30

200 x 25x 25 U2301 NEX-2AM 5 3.500 63642585796 133,10

U4401 NEX-2SF 5 4.000 63642585797 133,10

* Auf Anfrage erhaltlich
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RAPID BLEND VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBEN FUR STABSCHLEIFER [N

NEU BLAZE RAPID BLEND #&##++#

e Zur Entfernung von Oberflachenrost und -riickstanden, o AuBerst vielseitig; steif genug, um aggressivem

Korrosion, leichten Schweif3spritzern,
Schmutz, Walzzunder und anderen ahnlichen
Oberflachenverunreinigungen

e Mit keramischem Aluminiumkorn, die Scheibe halt 2x
langer im Vergleich zum Wettbewerbsprodukt

¢ Reinigt Oberflachen grindlich fir eine ausgezeichnete
Haftung bei nachfolgende Prozesse wie Beschichten,
Lackieren und Loten

Einsatz standzuhalten, weich genug, um Fugenhobeln
und Nacharbeiten zu vermeiden. Mit hohem

Druck werden Beschichtungen abgetragen oder
entfernt; mit geringerem Druck wird wie bei einer
Oberflachenbearbeitungsscheibe gearbeitet. Ideal zum
Entgraten und Veredeln

SPEZIFI- VPE MAX PREIS €
DxTxB(mm) KATION FEINHEITSGRAD Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
150 x 6 x 13 U9101 Extra Grob 16 7.500 66261100759 17,50
150 x 6 x 25 u9101 Extra Grob 16 7.500 77696005274 16,10

KLEINE UNITIZED KOMPAKTSCHEIBEN - Montage auf Schaft

SPEZIFI- FEINHEITS- VPE PREIS €
DxTxB(mm] KATION GRAD Stiick ART.NR. UVP /St.
25x25x5 U4401 NEX 2SF 50 66261014883 6,20
25x25x5 U2301 NEX 6AM 50 66261014908 6,20
25x25x5 NEU U2305 Vortex 5AM 10 78072753515 2,90
25x25x5 NEU U2305 Vortex 7AM 10 78072753516 3,60
Einsatz mit Spannkdrper - - 1 66261077832 31,90

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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SCHNELLWECHSELSCHEIBEN /

und Finishen.

Ideal zur Endbearbeitung von 3D Druckbauteilen.
Aufgrund der weichen Struktur geringes Risiko von Oberflachenschaden
Verschiedene Groflen und Ausfihrungen fir den Einsatz in schwer zuganglichen

Bereichen verflgbar.

Kann zur Reinigung und Ausbesserung auch auf eine normale Bohrmaschine mit

niedriger Drehzahl montiert werden.

SCHNELLWECHSELSCHEIBEN / SCHLEIFSTIFTE

SCHLEIFSTIFTE

Erreicht selbst kleinste und schwer zugangliche Stellen zum Entgraten, Reinigen

B VPE PREIS €
ABMESSUNG SPEZIFIKATION ~ HARTE/FORM ANWENDUNG  Stiick U/MIN ART.NR. UVP /St.
30x6x3 VORTEX U2305 MITTEL 7A/ Entgraten/ 10 16.000 78072757523 97,00
SCHEIBE Verblenden
6x12x3 VORTEX U2305 MITTEL 7A/ Entgraten/ 10 16.000 78072757528 89,80
SCHLEIFSTIFT  Verblenden
10x12x3 VORTEX U2305 MITTEL 7A/ Entgraten/ 10 16.000 78072757529 93,90
SCHLEIFSTIFT ~ Verblenden
10x12x3 NEX U4401 FEIN 3S/ Endbear- 10 16.000 78072757530 93,90
SCHLEIFSTIFT beitung
30x15x3 HEAVY DUTY MITTELAHD/ Reinigung/ 10 16.000 78072757594 77,40
F2316 SCHEIBE 3-LAGIG Verblendung
flexibel,
anpas-
sungsfahig

Andere GroBen/Spezifikationen auf Anfrage, auch mit Spindel @ 6 mm erhéltlich.
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HIGH STRENGTH-SCHEIBEN
FUR STABSCHLEIFER

Hergestellt aus extra starkem Schleifvliesmaterial, impragniert mit speziellem Schleifkorn und Kunstharz;
BearTex High Strength-Scheiben sind fir Anwendungen auf den unterschiedlichsten Oberflachen
entwickelt worden. Ein universell einsetzbares Produkt, das eine leichte Satinierung erzeugt.

Zu den Anwendungen gehort die Beseitigung von Rost/Oxid oder Beschichtungen, Innen- und
AuBenreinigung von Rohren, Reinigung von Gussteilen, Hervorhebungen (Antikfinish], Beseitigung
von Verunreinigungen und Bearbeitungsspuren, Dichtungsentfernung, Reinigung und Beischleifen
von Oberflachenmangeln, Vorbereitung vor dem Loten, Beseitigung von Fillstoffen, Reinigung

von Winkeln und ungewdhnlichen Formen. Kein Dehnen oder Auflosen.

BEARTEX HIGH STRENGTH-SCHEIBEN

e Die neue, verbesserte Spezifikation fiihrt dazu, dass e Starke, schmierfreie Kunstharzbindungen helfen bei
die Scheiben langer halten und eine hohere Reif}festigkeit der Erzeugung einer leicht satinierten Oberflachengiite
bei Verwendung auf Graten und scharfen Kanten haben e Verschiedene Abmessungen sind fiir die Montage

e Mehrere Scheiben kénnen kombiert werden, fir eine auf Schleifbécke oder handgefiihrte Stabschleifern
hohere Flexibilitat und Strapazierfahigkeit fir den Einsatz mit Spannkorper verfligbar

auf Schleifbocken oder Stabschleifern

SPEZIFI- FEINHEITS- VPE PREIS €

D x B (mm) KATION GRAD Stiick ART.NR. UVP /St.
100x 8 F2303 Mittel 10 66254429562 4,70
NEU F2209 Grob A 10 66254442046 4,70

150 x 12 F2303 Mittel 10 77696087534 8,60
F2506 Sehr fein 10 77696087535 8,60

NEU F2209 Grob A 10 66254442005 8,60

200x 12 F2303 Mittel 10 77696087536 17,20
F2506 Sehr fein 10 77696087537* 17,20

NEU F2209 Grob A 10 66254442019 17,20

* Auf Anfrage erhaltlich

BEARTEX-LAPPMOP

e |deal fur schwer zuganglichen Bereiche e Verwendbar mit Spannkaorper
und kompliziert geformte Komponenten

SPEZIFI- FEINHEITS-  VPE MAX PREIS €
KATION GRAD Stick U/min ART.NR. UVP /St.

F2520 Sehr fein 5 4.000 07660707529* 11,10

NEU F2303 HiGH STRENGTH Mittel 5 4.000 63642573074 60,70
NEU F2316 Heavy puty Mittel 5 4.000 63642573587 35,00

* Auf Anfrage erhaltlich

148 / Schleifmittel auf Unterlage

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

HIGH-STRENGTH KREUZPADS

e |deal fir die Verwendung in Innenrohren e Fir schnelles Entgraten und Reinigen
FEINHEITS- VPE MAX PREIS €
D x B (mm] GRAD Stiick U/min ART.NR. UVP /St.
38x13 Mittel 100 18.000-23.000 08834189308* 3,00
38x13 Sehr fein 100 18.000-23.000 08834189307* 2,00
Spannkorper MM32-4** - 1 18.000-23.000 63642587136* 43,00
** Einsatz mit Spannkdérper MM32-4 fiir 38 mm Kreuzpad Abmessungen: D = Durchmesser, B = Bohrung

* Auf Anfrage erhaltlich

SPANNKORPER FuR sTABSCHLEIFER

VERWENDBAR MIT MAX
EINEM SCHEIBEN-  SCHEIBEN- BOHRUNGS-
LxSxB DURCHMESSERVON NUTZBREITE DURCHMESSER VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
SPANNKORPER MIT UNTERLEGSCHEIBEN
RapidStrip/Schleifscheibe, ungelocht 55 x 6 x 40 bis zu 150 13 10 bis 12 1 07660707022 6,60
RapidStrip/Schleifscheibe, ungelocht/  55x 8 x 38 bis zu 200 13 10 bis 13 1 07660707023 10,60
Unitised Kompaktscheiben mit einem
grofen Durchmesser >150 mm
SPANNKORPER
Unitized Kompaktscheiben 60x 6 bis zu 75 6 6und 10 1 63642586234 39,20
Unitized Kompaktscheiben 75x6 bis zu 75 6 bis 12 6und 10 1 63642586236 31,80
Unitized Kompaktscheiben 85x 6 bis zu 150 12 bis 25 6 1 63642586239 24,90

GEWINDESCHAFT

Kleine Unitized Kompaktscheiben 25x6 25 25 5 1 66261077832 31,90

SPANNKORPER MIT
UNTERLEGSCHEIBEN

GEWINDESCHAFT |

Abmessungen: D = Durchmesser, L = Lange, S = Schaftdurchmesser, B = Breite
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SPARROLLEN

Hergestellt fir schnelles und flexibles Schleifen, konnen die Gewebesparrollen sauber
und gerade ohne Ausfransen abgerissen werden. Sie sind in einer Spenderbox verpackt,
fur eine einfache Lagerung, weniger Abfall und besserem Schutz vor Beschadigungen.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert /¢
Empfehlenswert
Geeignet O

MATERIALIEN / ANWENDUNGEN

L e,

Allgemeine Anwendungen (Metall, Holz, etc.) v

Reinigen und leichtes Entgraten v

Entfernung von Rost und Zunder v

Beischleifen und Feinschliff v

Polieren von Drehteilen, Walzen und Zylindern 4 S ®)

und Beischleifen von Werkzeugmaschinenspuren
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R222 MF#+++4

* Vielseitiges Aluminiumoxid fir den ® Die flexible Baumwollunterlage
Handschliff von Holz und Metall ist ideal fur das Schleifen von %
* Fir allgemeine Wartungsarbeiten, profdlller;etnh?tbe_lrflachen und
sehr haltbar und gleichmafiger runden otanttenen EISEN- %” HART- ’
Verschleif3 * Spenderbox fiir eine einfache & NE-METALLE 2 W & WEICHHOLZ - - 5
Lagerung und als Produktschutz = <
=@
) VPE PREIS € =
B x L (mm/m) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St. oZ
)
25mm x 25 m 40 1 63642531849 41,40 Tl
[S)
50 1 63642531850 38,70 n<
60 1 63642531823 37,20
80 1 63642531820 36,10
100 1 63642531815 35,40
120 1 63642531811 35,10
150 1 63642531808 35,10
180 1 63642531805 35,10
220 1 63642531802 35,10
240 1 63642531799 35,10
320 1 63642531796 35,10
400 1 63642531793 35,10
600 1 63642560206 35,10
38 mm x25m 40 1 63642531828 47,80
50 1 63642531826 46,90
60 1 63642531824 45,70
80 1 63642531821 45,00
100 1 63642531817 44,60
120 1 63642531812 42,00
150 1 63642531809 42,00
180 1 63642531806 42,00
220 1 63642531803 42,00
240 1 63642531800 42,00
280 1 63642536425 42,00
320 1 63642531797 42,00
400 1 63642531794 42,00
600 1 63642539150 42,00
50 mm x 25 m 40 1 63642531829 82,80
50 1 63642531827 81,00
60 1 63642531825 59,30
- 80 1 63642534758 57,30
Profi-
77p 100 1 63642531818 53,50
. . 120 1 63642531814 53,50
R222 Sparrollen sind fir manuelle
Anwendungen ausgelegt. Die hohe 150 ! 63642531810 53,50
Flexibilitat des Gewebes zusammen 180 1 63642531807 53,50
mit dem bre|te.n Kornungs.beremh, 220 1 63642531804 53,50
von grob bis fein, schafft ein
ausgezeichnetes Werkzeug fir 240 ! 63642531801 53,50
eine Vielzahl an Anwendungen, 280 1 63642536426 53,50
einSCAh-“eBUCh Entgr‘aten, - 320 1 63642531798 53,50
Beseitigung von Rost und Finishen
. 400 1 63642531795 53,50
von Metalloberflachen.
600 1 63642534757 53,50

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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K20N

DAS PREISWERTE VERBRAUCHSMATERIAL
FUR DEN TAGLICHEN EINSATZ

g

* Aluminiumoxid-Schleifkorn fiir schnellen Schnitt,
guten Materialabtrag und hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

® Gute Wahl fir kleinere Metall- und Holzbearbeitungsanwendungen

® Passt sich hervorragend an ebene und konturierte Oberflachen
an und sorgt fir ein besseres Finish

L

® Spenderbox fiir eine einfache Lagerung und als Produktschutz %’
gl?\l%’\*‘I;/IETALLE 5 “ ZAV?I-EFI_CHHOLZ

) VPE PREIS €

B x L (mm/m) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
38mmx25m 40 1 69957393819 34,60
60 1 69957377802 32,10

80 1 69957374796 31,20

100 1 69957375075 30,80

120 1 69957375074 30,80

150 1 66261159485 30,80

180 1 69957393824 30,80

220 1 69957375532 30,80

240 1 66261153914 30,80

50 mm x 25 m 60 1 69957373478 46,00
80 1 69957375076 44,70
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SAINT-GOBAIN

NON-WOVEN F2316

¢ Flexibles 3D-Handpad in Rollenform ® Hochwertiges Aluminiumoxid-Korn sorgt
fur manuellen und maschinellen Gebrauch fur Leistungssteigerung. Reinigen, Entgraten

* Erganzend zu den Sparrollen R222 und Finishen in Rekordzeit

und K20N fir die Endbearbeitung ¢ l|deal fir schwer zugangliche Ecken

L

und Aussparungen i) 2

=

% Ex

=

EISEN- e

& NE-METALLE 5* ﬂ%

Tl

)

SPEZIFI- VPE PREIS € n <<
B x L (mm/m) FEINHEITSGRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
38mmx5m F2316 Heavy Duty F2316 1 66261129709* 46,40

MED A

* Auf Anfrage erhaltlich
Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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PAPIER- & GEWEBESCHLEIFROLLEN

Schleifrollen auf Unterlage sind ideal fir schnelles einfaches Schleifen, leichtes Entgraten
und Polieren von Holz, Farbe, Metall sowie fiir Gips, Rost und Zunder. Sie konnen nach Bedarf
in exakte Langen gerissen werden.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert /¢

Empfehlenswert
Geeignet O w’ . ; -~
] PAPIERSCHLEIFROLLEN _ GEWEBESCHLEIFROLLEN
H231 A275 G131F R222 K20N
Festes Fiberverstarktes E-Papier Flexibel J-Baumwoll-
F-Papier Latex, J-Baumwoll- gewebe
MATERIALIEN / ANWENDUNGEN B-Papier gewebe
L R . [
Metall v 4 O
Holz v v @)
Grundierung / Farbe / Lack v v @)
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H231 &F*++4H

* Aluminiumoxid-Schleifkorn fur eine hohe * Premiumprodukt fir samtliche Holzarten
Standzeit und auch fiir Oberflachenbearbeitungen

* Offene Kornverteilung und antistatische auf Metall geeignet

Eigenschaften reduzieren das Zusetzen ® Staubminimierung bei Verwendung einer
geeigneten Absauganlage % = &
<
=
FARBE/LACK =
NE- 8 o
GIPS & FULLER : Sl
verawe @ HART- & WEICHHOLZ e T
o=
)
) VPE PREIS € T
B x L (mm/m) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St. 8 ?(
120 mm x 50 m 60 1 63642539189 153,30
80 1 63642539187 144,10
120 1 63642539183 135,60
150 1 63642539181 135,60
180 1 63642546049 135,60

Das Schleifen auf nichtleitenden Materialien, wie zum Beispiel Holz,
erzeugt elektrische Ladungen im Schleifmittel, die dazu fihren,
dass der Schleifstaub am Schleifmittel klebt. Die antistatischen
Eigenschaften der H231 leiten diese elektrischen Ladungen durch

Profi- das Schleifmittel auf Unterlage und die Maschine ab und verhindern
7 dass der Staub am Schleifmittel klebt, wodurch Zusetzen
77 |

verringert und die Standzeit erhoht wird.

NORTON PRO az7s

® Warmebehandeltes Premium-Aluminiumoxid * Reif}festes fiberverstarktes Latex
flir eine hohe Standzeit und eine schnelle fir Nass- oder Trockenschliff

Schnittrate ¢ Die dritte Lage mit antistatischer

* Verwendbar auf Grundierungen, Farbe, No-Fil®-Beschichtung fiir eine bessere
Fullstoffen und Beschichtungen (fiir Automobil- Oberflachenglite, kein Zusetzen und hohere %
und Transportanwendungen) und Holz Standzeit

FARBE/LACK
e @ Gt - @
. VPE PREIS €
B x L (mm/m) KORNUNG Stick ART.NR. UVP /St.
100 mm x 50 m 80 2 63642591122 99,10
120 2 63642591123 82,30
150 2 69957391073 82,30
180 2 63642591124 82,30
220 2 63642590924 82,30
240 2 63642590927 82,30
320 2 63642591649 82,30
115 mm x 50 m 80 2 69957380739 117,50
120 2 69957380761 90,60
150 2 69957380765 90,60
180 2 69957380767 90,60
220 2 69957380769 90,60
240 2 69957380777 90,60
280 2 69957380778 90,60
320 2 69957380779 90,60
400 2 69957380781 90,60
500 2 69957396696 90,60

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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PAPIERSCHLEIFROLLEN e
G131F

® Aluminiumoxid-Schleifkorn fir einen ¢ Verantwortungsbewusst bezogen,
schnellen Schnitt, eine gute Abtragsleistung hergestellt mit einer FSC Mix zertifizierten
und ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs- Papierunterlage
Verhaltnis * Grofe Verflgbarkeit auf Anfrage erhaltlich
= % * Vielseitiges Produkt fir das Schleifen
= < von Holz und Gips FARBE/LACK
So GIPS & FULLER
= HART- & WEICHHOLZ
=Z
s
= ) VPE PREIS €
OD B x L (mm/m]) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
n <
100 mm x 50 m 40 2 66623372536 108,10
60 2 66623372537 96,00
80 2 66623372538 91,60
100 2 66623372539 86,10
120 2 66623372540 81,90
115 mm x 50 m 40 2 66623372551 125,80
60 2 66623372204 110,90
80 2 66623372535 106,50
L 100 2 66623372552 99,00
120 2 66623372545 88,90
150 2 66623372205 88,90
180 2 66623372558 88,90
220 2 66623372554 88,90
120 mm x 50 m 40 2 66623372542 130,80
60 2 66623372543 127,60
80 2 66623372553 115,60
®
100 2 66623372541 110,90
120 2 66623372544 103,20
ESC 150 2 66623372556 92,50
180 2 66623372559 92,50
FSC® ZERTIFIKAT
_niseorg Die Verwendung von verantwortungsvoll bezogenen Rohstoffen und die Erhaltung der natirlichen
Fecr 106037 Ressourcen ist eine hohe Prioritat. Daher verwenden wir fiir unsere Schleifmittel auf Unterlage
Facr o1za14 Papierunterlagen, die FSC zertifiziert sind.
The mark of
responsible forestry
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* Vielseitiges Aluminiumoxid fir den ¢ Die flexible Baumwollunterlage ist ideal
Handschliff und handgefiihrtes maschinelles fur das Schleifen von profilierten Oberflachen
Schleifen und runden Stahlteilen
® Fir allgemeine Wartungsarbeiten, sehr * Hohe Standzeit bei Holz- und
haltbar und gleichmaBiger Verschleif3 Metallanwendungen % d§
T S
i HART- & WEICHHOLZ =
mE
VPE PREIS € Tl
B x L (mm/m) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St. 8 ?(
50 mm x 50 m 40 5 63642512909 123,10
60 5 63642540086 91,40
80 5 63642539135 83,90
100 5 63642539136 81,90
120 5 63642559727 78,10
150 5 63642539208 78,10
180 5 63642539137 78,10
220 5 63642512916 78,10
240 5 63642512917 78,10
320 5 63642512918 78,10
400 5 63642512919 78,10
100 mm x 50 m 40 1 63642536559 190,50
60 1 63642560979 174,90
80 1 63642531852 163,20
100 1 63642531854 159,20
120 1 63642531855 157,00
150 1 63642545861 157,00
180 1 63642531856 157,00
240 1 63642531857 157,00
320 1 63642545865 157,00
400 1 63642545867 157,00
430 mm x 50 m 60 1 63642539142 760,50
80 1 63642539143 710,90
120 1 63642539145 676,50
150 1 63642539146 676,50
180 1 63642539147 676,50

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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GEWEBESCHLEIFROLLEN e
K20N

® Aluminiumoxid-Schleifkorn fir einen * I|deal fur allgemeine Wartungsarbeiten
schnellen Schnitt, eine gute Abtragsleistung @
und ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs-
Verhaltnis EISEN- HART-
L & NE-METALLE 5“ & WEICHHOLZ €
i
<
=5 ) VPE PREIS €
So B x L (mm/m) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /st.
=
o % 50 mm x 50 m 60 5 69957380137 73,10
—
T 80 5 69957377805 67,10
0D
D= 100 5 69957376896 65,40
120 5 69957372227 62,40
220 5 69957380131 62,40
240 5 69957377806 62,40
100 mm x 50 m 80 1 69957375536 130,50
100 1 69957375528 127,30
120 1 69957375529 125,50
150 1 69957375530 125,50
180 1 69957375531 125,50

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

PRODUKT UNTERLAGE 26 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800
R222 Texalzlniivollgewebe e | o o o el e o el e | e o e | o | e
Baumwollgewebe
Polyestergewebe
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
atex, B-Papier
K2 e | o | o o« o] o o]«

* Auf Anfrage

MINDESTBESTELLMENGE FUR ROLLEN AUF ANFRAGE ERHALTLICH (50 m LANGE)
ABMESSUNGEN (mm) MINDESTBESTELLMENGE
Bis 25 mm 20 Stiick
26 bis 50 mm 12 Stiick
51 bis 100 mm 4 Stiick
101 bis 200 mm 2 Stiick
Uber 201 mm 1 Stiick
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NORTON MESHPOWER SCHLEIFROLLEN

Norton MeshPower ist ein vielseitig einsetzbares Schleifmittel mit einer einzigartigen Netzstruktur,
die eine optimale Staubabsaugung in jeder Anwendung ermdglicht.

¢ Die Mesh-Ruckseite ermdglicht eine hervorragende Staubabsaugung fir ein sauberes Arbeitsumfeld
und kiirzere Reinigungszeiten

Die No-Fil®-Technologie verhindert das Zusetzen und erhéht die Standzeit

Flr nasse oder trockene Anwendungen

Self-Grip-Unterlage fir einen schnellen und einfachen Scheibenwechsel

Kann auf vielen Materialien eingesetzt werden, auf flachen und konturierten Oberflachen,

fir den manuellen und maschinellen Gebrauch

e Kein definiertes Lochbild fir eine schnelle und einfache Ausrichtung mit dem Stitzteller

e Einfache Produkterkennung durch Farbcodierung der Kérnungen

MESHPOWER SCHLEIFROLLEN «keramik-scHLeirkorn AEdEF+=4

. VPE Karton PREIS €

B x L (mm) KORNUNG Stiick Stick ART.NR. UVP /St.
75 mmx 10 m 80 1 4 69957326171 70,10
120 1 4 69957326176 63,20

180 1 4 69957326178 63,20

240 1 4 69957326179 63,20

320 1 4 69957326182 63,20

115 mmx 10 m 60 1 4 78072712624 143,30
80 1 4 69957326269 96,70

120 1 4 69957326270 84,00

180 1 4 69957326271 84,00

240 1 4 69957326272 84,00

320 1 4 69957326273 84,00

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

N
Qﬁ'&]‘/ﬂj VORTEIL VON KERAMIKKORN

AL ‘J:\PJ’SE Unser Premium-Keramikkorn bietet ultimativen Materialabtrag, hochste Produktivitat,
langste Standzeit und feinstes Finish.
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BEARTEX-ROLLEN

Beartex-Schleifvliesrollen sind ideal fir eine Vielzahl an Anwendungen vom Reinigen und Finishen Gber
Entgraten bis hin zu leichten Polieranwendungen. Die Flexibilitat der Beartex-Produkte garantiert einen
standigen Kontakt mit der Oberflache und verhindert Schnitte und Ausfugen wahrend der Arbeit.

Die Schleifrollen konnen auf die bendtigte Grofle zugeschnitten und gefaltet werden, passend

fur jede Anwendung.

BEARTEX-ROLLEN

Flexible 3D-Handpads in Rollenform

fir manuellen und maschinellen Gebrauch

Passt sich an die Konturen der Arbeitsflache

an und sorgt flir eine gleichmafige
Oberflachengtte

BxL (mmxm)

FEINHEITSGRAD

* Hohe Standzeit mit widerstandsfahigem Aufbau

® l|deal fur Beischleif- und Finishanwendungen
auf einer Vielzahl an Tragermaterialien

100 mmx 10 m

1M5mmx10m

120mmx 10 m

Mittel A Heavy Duty

Sehr fein A Long Life

Sehr fein A Long Life

Allgemeine Anwendungen

SPEZIFI- VPE PREIS €
KATION Stiick ART.NR. UVP /St.
F2300 2 63642557499 82,30
F2316 2 66261106168 174,40
F2401 2 66261018300 61,40
F2560 2 63642557738 33,40
F2504 2 66261018301 50,20
F2801 2 63642557500 73,50
F4660 2 63642557501 38,50
F2560 2 63642557739 37,50
F2504 2 63642587694 40,20
F4660 2 63642557503 44,30
F2568 2 63642515571 30,20 p
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SPEZIFI- VPE PREIS €
B x L (mm xm) FEINHEITSGRAD KATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
125mmx 10 m Mittel A F2300 2 63642557504 107,60
Fein A F2401 2 66261018307* 80,20
Sehr fein A F2560 2 63642557740 40,40
Sehr fein A Long Life F2504 2 66261018308 50,60
Mikrofein A F2801 2 63642557505* 96,40
Ultrafein S F4660 2 63642557506 47,70
150 mmx 10 m Mittel A F2300 2 63642557507 127,80
Mittel A Heavy Duty F2316 2 66261106011 258,70
Sehr fein A F2504 2 66261018312 69,10
Ultrafein S F4660 2 63642557508* 56,20
* Auf Anfrage

BEARTEX ROTOLO-ROLLEN, PERFORIERT

Ideale Lagerung und platzsparend * Diinneres Gewebe (Thinflex Version)

mit Spenderfunktion

Rotolo-Rollen sind alle 150 mm perforiert,
eine gute Padgrofle fur den Gebrauch

schneidet schneller, spart Zeit, ohne
zusatzliche Aufwand fiir den Anwender.
Das Produkt kann gekniillt, gerollt und
platzsparend gelagert werden.

SPEZIFI- VPE PREIS €
B x L (mmxm) FEINHEITSGRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

BEARTEX

77696009598

M5 mmx10m Sehr fein A

Ultrafein S F4807 1 77696042071 82,50

Mikrofein A F2802 1 66261124481 81,40
F0001 1 66261124480 89,40

THINFLEX

15 mmx 10 m Sehr fein A 77696042073 67,00

Ultrafein S F4807 1 77696042075 63,20

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

www.nortonabrasives.com/de-de
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ROTOLO FOAM-SCHLEIFROLLEN

Die spezielle flexible und anpassungsfahige Schaumstoffunterlage ermdéglicht eine sehr gute
Verteilung des Schleifdrucks, wodurch Uberschleifen verhindert wird. Sie ist ideal fiir den
Feinschliff an runden Kanten, Konturen und Rundungen und bietet einer hervorragendes Finish
auf Grundierungen und Decklacken. Rotolo Foam-Schleifrollen sind vorperforiert fir einfache
Handhabung durch Abreifien der Einzelblatter aus der Spenderbox.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert
Empfehlenswert o«

NORTON PRO GOLD RESERVE
MATERIAL A275 A296
Metall - Feinschliff vV v
Holz - Feinschliff v v
Filler v v
Lack / Farbe / Grundierung vV v
Verbundwerkstoffe / Beschichtungen vV v
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NORTON PRO az7s

¢ Schleifrollen mit Premium-Aluminiumoxid- * Besonders gut geeignet fur Feinschliff
Schleifkorn auf Schaumstoffunterlage, mit hoher Oberflachengiite
vAvasserfeEL, fir Trocken- oder Nassschliff. * |deal fiir die Verwendung auf runden
uswaschbar Kanten, Konturen und Krimmungen
* 25 m lange Rolle mit perforierten Streifen, ohne die Farboberflache zu durchbrechen = &
anwenderfreundlich und 6kologisch = <
=@
EISEN- FARBE/LACK =
& NE-METALLE & HART- & WEICHHOLZ g == E
=)
T
) VPE PREIS € 0D
B x L (mmxm) KORNUNG FARBE Stiick ART.NR. UVP /St. n<
M5 mmx25m 120 2 63642535316 102,20
150 Orange 2 63642557584 102,20
180 Purpur 2 63642557599 102,20
220 Rot 2 63642557600 102,20
240 Blau 2 63642557602 102,20
280 Grau 2 63642557604 102,20
320 Lachsfarben 2 63642557606 102,20
360 2 63642557607 102,20
400 Gelb 2 63642557608 102,20
500 Dunkelblau 2 63642557611 102,20
600 Purpurrot 2 63642557612 102,20
800 Tirkis 2 63642557613 102,20
1.000 Weif3 2 63642557616 102,20
1.500 2 63642557617 102,20

GOLD RESERVE s £ZZT

® Zahes Aluminiumoxid-Schleifkorn * Anpassungsfahig und flexibel

erzeugt einen schnellen und kihlen Schliff * Auf Wasserbasis, Stearatbeschichtung,

* Stabile reiffeste B-Latex-/Papierunterlage verhindert Zusetzen
e B EUREES

i VPE PREIS €

B x L (mm xm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.

15 mmx25m 240 2 66261097596 74,90

320 2 66261097598 74,90

400 2 66261097599 74,90

500 2 66261097600 74,90

600 2 66261097601 74,90

800 2 66261097602 74,90

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

Das erweiterte Sortiment an A296 Rotolo Foam-Schleifrollen finden
Sie im Norton-Katalog fiir die Karosserie- und Lackbearbeitung

Profi- Die Kartonetiketten haben einen Farbcode nach Kornung fiir eine einfache Produkterkennung.

7 Die Farbkodierung folgt dem Norton Pro Kdrnungs-Farbcodierungssystem.
T7pp

www.nortonabrasives.com/de-de Schleifmittel auf Unterlage / 165


https://www.nortonabrasives.com/de-de

N O T 1 Z E N

e
sy
'_

|
= [
S W
T
—Z
ws
T L
oD
wn <<

166 / Schleifmittel auf Unterlage www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

SCHLEIFBOGEN &
SCHLEIFSCHWAMME

Schleifstreifen 168
Norton MeshPower-Schleifstreifen 169

Schleifbdgen und Handpads
Beartex-Schleifbdgen und Handpads
Schleifschwamme




SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

SCHLEIFSTREIFEN
FUR SCHLEIFBLOCKE

Norton bietet eine komplette Produktpalette von effizienten und anwenderfreundlichen
Schleiflésungen fur den Hand- und Maschinenschliff. Die erweiterte Palette von
Abmessungen und Kérnungen entspricht den am haufigsten vorkommenden Anwendungen.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

SCHLEIFSTREIFEN

Sehr empfehlenswert o/
Empfehlenswert

Geeignet O
T iesi schiEiFsTReFEN | SOHLEIFSTREIFEN AUF PAPIERUNTERLAGE
NORTON NORTON

MESHPOWER MESHPOWER NORTON PRO NORTON PRO
MATERIAL ANWENDUNG KERAMIK M920  ALOX M220 PLUS A975 A275 G131F
I S v+ I +++4 0 I
Metall Grobschliff @) v
Endbearbeitung @) v
Hartes Holz Grobschliff v v @) v
Endbearbeitung v v 4 v v
Materialabtrag Grobschliff v v v
Endbearbeitung v v v v
Faller Aluminium/Metall v v v v @)
Polyester v v v @)
Firnis / Lack / Primer Grobschliff V4 v v ©)
Endbearbeitung 4 v vV v @)
Verbundwerkstoffe/ Schleifen v v v v @)
Beschichtungen Endbearbeitung v v v v ©)
Gips Grobschliff v 44
Endbearbeitung v 4 v

LOCHBILDER FUR SCHLEIFSTREIFEN
Norton bietet eine Reihe von Schleifstreifen mit unterschiedlichen “ -

Lochungen zur Staubabsaugung an. 70 x 125 mm 80 x 133 mm 115 x 280 mm
MeshPower 8-Loch 10 mm ungelocht

Andere Lochungen sind auf Anfrage erhaltlich.
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NORTON MESHPOWER SCHLEIFSTREIFEN

Norton MeshPower ist durch seine offene Netzstruktur eine Alternative zu den herkommlich

gelochten Schleifstreifen. Diese einzigartige Struktur ermdglicht eine optimale Staubabsaugung

bei jeder Anwendung.

¢ Die Mesh-Ruckseite ermdglicht eine hervorragende Staubabsaugung, fir ein sauberes Arbeitsumfeld
und kiirzere Reinigungszeiten

Die No-Fil®-Technologie verhindert das Zusetzen und erhtht die Standzeit

Flr nasse oder trockene Anwendungen

Self-Grip Unterlage fiir einen schnellen und einfachen Scheibenwechsel

Kann auf vielen Materialien eingesetzt werden, auf flachen und konturierten
Oberflachen, fir den manuellen und maschinellen Gebrauch > You'l'uhe
e Kein definiertes Lochbild fir eine schnelle und einfache Ausrichtung mit

dem Stitzteller
e Einfache Produkterkennung durch Farbcodierung der Kérnungen Q ::z;t:;ower

LEISTUNGSSTARKES STAUBABSAUGSYSTEM

SCHAFFT EIN SAUBERES ARBEITSUMFELD

Die Anforderung nach einer sauberen Arbeitsumgebung, einer besseren
Oberflachenqualitat und reduzierten Verbrauchsmaterialkosten bedeutet, dass sich
die Schleiflosungen weiterentwickelt haben, vom papierunterlegten Schleifmittel
zu einer Gitterkonstruktion.

Norton MeshPower bietet die Losung fur diese Anforderungen, indem es Staubabsaugung
in vielen Anwendungen anbietet. Durch die offene Netzstruktur der Unterlage erfolgt eine
optimale Staubabsaugung und wird eine nahezu staubfreie Schleifumgebung geschaffen.

Besser fur Ihre Gesundheit, besser fiir lhre Anwendung und besser fir die Umwelt!

Abgesaugter Staub Abgesaugter Staub

Luftsammelkammer ¢ ¢

A0 At At Mt At At M M At

Staubabsaugungskanéle Schleifstaub
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NORTON MESHPOWER SCHLEIFSTREIFEN I

N
BF:?‘XJ‘/J}J VORTEIL VON KERAMIKKORN

AL ‘:\1‘]’35 Unser Premium-Keramikkorn bietet ultimativen Materialabtrag, hochste Produktivitat,
langste Standzeit und feinstes Finish.

2
=]
= i
ot MESHPOWER-SCHLEIFSTREIFEN «eramik schieirkorn Ao

éé ) VPE PREIS €

B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100

70x 125 80 50 69957325770 99,00

“‘ 120 50 69957325772 85,00

180 50 69957325773 85,00

240 50 69957325774 85,00

320 50 69957325775 85,00

70x 198 80 50 69957325962 139,00

120 50 69957325963 133,00

180 50 69957325964 133,00

240 50 69957325965 133,00

320 50 69957325966 133,00

70 x 420 80 50 69957325986 254,00

120 50 69957325987 233,00

180 50 69957325988 233,00

240 50 69957325990 233,00

320 50 69957325991 233,00

115 x 230 80 50 69957326057 260,00

120 50 69957326062 237,00

180 50 69957326063 237,00

240 50 69957326065 237,00

320 50 69957326068 237,00

MESHPOWER-SCHLEIFSTREIFEN aLumiNniumoxip-scHLEIFKORN

) VPE PREIS €

B x L (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /100

70 x 420 80 50 69957326288 237,00

v 120 50 69957326289 219,00
180 50 69957326291 219,00

240 50 69957326292 219,00

320 50 69957326294 219,00
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NORTON PRO PLUS no7s ME#F#+47

e Norton SG-Keramikkorn vermischt
mit wamebehandeltem Aluminiumoxid
fir die hochste Schnittrate

e Extra lange Haltbarkeit und gleichmaBige
Abnutzung, ideal fir grofle Oberflachen

M

SAINT-GOBAIN

e Hohere und schnellere Schnittrate
mit gleichmaBigem Schleifmuster

e Verhindert Zusetzen wahrend des Gebrauchs
dank der No-Fil®-Stearat-Beschichtung

N[
f_qm METALLE

FARBE/LACK
& HARTHOLZ ©

i VPE PREIS €

BxL(mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /100
80 x 133 240 25 66254478608 60,00
m 320 25 66254478614 60,00
400 25 66254478617 60,00

NORTON PRO a27s

e Warmebehandeltes Premium-Aluminiumoxid
fir eine schnelle Schnittrate und verbesserte
Leistung

e Wasserbasierte No-Fil®-Beschichtung
verhindert Zusetzen

e Universeller Schleifstreifen fir
unterschiedliche Anwendungen

e Einzigartiges fiberverstarktes Latexpapier
fur zusatzliche Flexibilitat und Reif}festigkeit

e O S
METALLE S })\RT- & WEICHHOLZ

) VPE PREIS €
BxL (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /100
I : 70 x 125 80 50 63642558002 47,00
< 100 50 63642585263 45,00
E 120 50 63642585272 45,00
150 50 63642558005 45,00
180 50 63642585274 45,00
220 50 63642585281 45,00
240 50 63642585284 45,00
320 50 63642558006 45,00

G131F

e Aluminiumoxid-Schleifkorn fiir einen
schnellen Schnitt, eine gute Abtragsleistung
und ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs-
Verhaltnis

e Vielseitiges Produkt fiir das Schleifen
von Holz und Gips

¢ Hergestellt mit einer FSC Mix zertifizierten
Papierunterlage

e Grofle Verfligbarkeit auf Anfrage

erhaltlich N
FSC & WEICHHOLZ

i VPE PREIS €

BxL (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /100
115 x 280 80 50 66623372576 112,00
- 120 50 66623372581 96,00
180 50 66623372579 96,00

FUR A975 UND H835 MULTI-AIR
SCHLEIFSTREIFEN

SIEHE NORTONS KAROSSERIE-
UND LACKBEARBEITUNGSKATALOG

Andere Abmessungen sind auf Anfrage erhaltlich.

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

©c@ce@cc0e 0@
® 0.0 '.I ... ....

OO

° o "o e °
e 0@e0@cceQo o0
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PRODUKT / KORNUNG 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800

LOCHBILDER FUR SCHLEIFSTREIFEN
AUF ANFRAGE VERFUGBAR

Andere Abmessungen und Lochungen auf Anfrage erhaltlich 70125 mm
115 x 280 mm 93x 180 mm S 0l 115 x 230 mm

8-Loch 10 mm 8-Loch g10 mm

14-Loch 10 mm 10-Loch 10 mm

MINDESTBESTELLMENGE
MINDESTBESTELLMENGE

DURCHMESSER (mm)

¢ Auf Anfrage erhaltlich

93 x 230 mm
8-Loch 10 mm

115 x 280 mm
10-Loch 10 mm

Delta 98 x 148 mm
7-Loch 10 mm

.

Delta 96 mm
6-Loch g8 mm auf
dem Lochkreis 52 mm

80 x 133 1.000 Stiick

93x 180 1.000 Stiick

93 x 230 1.000 Stiick

115 x 230 1.000 Stiick

115 x 280 1.000 Stiick FaS-Ciosar
FSC* C122014

Delta 96 mm 2.000 Stiick The markof
responsible forestry

Delta 98 x 148 1.000 Stiick

FSC® ZERTIFIZIERUNG

Die Verwendung von verantwortungsvoll
bezogenen Rohstoffen und die Erhaltung
der natirlichen Ressourcen ist eine

hohe Prioritat. Daher verwenden wir

fur unsere Schleifmittel auf Unterlage
Papierunterlagen, die FSC® zertifiziert sind.

172 / Schleifmittel auf Unterlage
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S_CHLEIFBﬁGEN UND HANDPADS
FUR MANUELLES SCHLEIFEN

Norton bietet ein umfassendes Sortiment an Papier-, Gewebe- und wasserfesten
Schleifbogen fir manuelle Anwendungen an, verwendbar fir alle gangigen
industriellen Anwendungen.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert /v
Empfehlenswert

|  GEWEBESCHLEIFBUGEN

PAPIERSCHLEIFBOGEN WASSERFESTE SCHLEIFBOGEN

NORTON PRO
MATERIAL ANWENDUNG R222 K20N A275 T489 T100
I < I N N T

Metall Nassschliff v v

Trockenschliff vV v
Hartholz Grobschliff v v

e e %
Firnis / Lack / Nassschliff v v
Primer Trockenschliff 4

Weitere verfligbare Produkte siehe Nortons Karosserie- und Lackbearbeitungskatalog
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SCHLEIFBOGEN UND HANDPADS FUR MANUELLES SCHLEIFEN IS

R222 GEWEBESCHLEIFBOGEN AT+ 44

e Aluminiumoxid e Hochwertiges, vielseitig einsetzbares
e Hochflexible J-Gewebeunterlage Produkt
zur Verwendung auf Rundungen e Reift sauber und einfach
45 und Konturen
Ll ) FARBE/LACK
Ez Eneverae B @ cipseFULLER ) 4
E% 0 HART- & WEICHHOLZ
= i VPE PREIS €
ﬂ: B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
(_:5 % 230 x 280 40 25 63642531776 380,00
n <
50 25 63642531777 361,00
60 25 63642531778 292,00
80 50 63642531779 275,00
100 50 63642531780 266,00
120 50 63642531781 256,00
150 50 63642531782 256,00
180 50 63642531783 256,00
220 50 63642531785 256,00
240 50 63642531786 256,00
280 50 63642531788 256,00
320 50 63642531789 256,00
400 50 63642531790 256,00
600 50 63642534613 256,00
K20N GEWEBESCHLEIFBOGEN Meadeade
e Aluminiumoxid fir aggressives e Verwendbar auf Holz und Metall
Schleifen bei allen (Beseitigung von Rost bis leichtes
Trockenschliffanwendungen Finishen)
e Fir manuelles Grob- oder Feinschleifen e Ausgezeichnetes
je nach Kérnung Preis-Leistungs-Verhaltnis
FARBE/LACK
EISEN- P
GIPS & FULLER F
& NE-METALLE 5“ HART- & WEICHHOLZ g
) VPE PREIS €
B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
230x 280 40 50 69957307652 150,00
60 50 69957307653 144,00
80 50 69957307655 141,00
100 50 69957307659 139,00
120 50 69957307661 139,00
150 50 69957307663 139,00
180 50 69957307668 139,00
220 50 69957307669 139,00
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NORTON PRO A275 papIERSCHLEIFBOGEN

e Premium-Aluminiumoxid fir eine schnelle e Schnellere Schnittrate und hohere Standzeit
Schnittrate und eine verbesserte Leistung e Einzigartiges fiberverstarktes Latexpapier
e Wasserbasierte No-Fil®-Beschichtung fur zusatzliche Flexibilitat und Reif3festigkeit

verhindert Zusetzen

e 2 e
HART- & WEICHHOLZ '|: ]
i VPE PREIS € S0
B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100 EE
230 x 280 80 50 63642558015 158,00 El E
100 50 63642585256 151,00 8 ?(
120 100 63642558016 142,00
150 100 63642586145 142,00
180 100 63642558017 142,00
220 100 63642586139 142,00
240 100 63642558018 142,00
280 100 63642585742 142,00
320 100 63642586132 142,00
360 100 63642586133 142,00
400 100 63642586134 142,00
500 100 63642586136 142,00
600 100 63642586137 142,00
800 100 63642586138 142,00
T489 WASSERFESTE SCHLEIFBOGEN  Arstvabeatesd
e Extrem scharfes Siliziumkarbid-Schleifkorn e Verwendbar auf Lack, Farbe, Metall, Glas, Stein,
fur harte und grobe Oberflachen Marmor und Kunststoff
e Flexible Unterlage fir eine verbesserte e Wasserfeste Papierunterlage fiir Nass- und
Anpassungsfahigkeit an das Werkstiick Trockenschliff
enevenae ‘Wl DR m [STENS=E
) VPE PREIS €
B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
230 x 280 60 50 63642532956 142,00
80 50 63642532988 142,00
100 50 63642532989 142,00
120 50 63642532990 142,00
150 50 63642532991 142,00
180 50 63642532957 140,00
220 50 63642532992 140,00
240 50 63642532993 140,00
280 50 63642532994 140,00
320 50 63642532995 140,00
360 50 63642532996 140,00
400 50 63642532997 140,00
500 50 63642532998 140,00
600 50 63642532999 140,00
800 50 63642533000 140,00
1000 50 63642533001 140,00
1200 50 63642533002 140,00

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

www.nortonabrasives.com/de-de Schleifmittel auf Unterlage / 175


https://www.nortonabrasives.com/de-de

SCHLEIFBOGEN UND HANDPADS FUR MANUELLES SCHLEIFEN IS

T100 wASSERFESTE SCHLEIFBOGEN

e Aluminiumoxid e Vielseitig einsetzbar
e Wasserfeste Papierunterlage e Ausgezeichnetes

fur Nass- und Trockenschliff Preis-Leistungs-Verhaltnis El?\l?\—‘I;AETALLE 5 & EAAEEE/ Y j
L VPE PREIS €
dg Bx L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
'E é 230x 280 60 50 77696081101 124,00
EE 80 50 77696069788 124,00
;i 100 50 77696081102 124,00
8 <D( 120 50 77696081103 124,00
150 50 77696081104 124,00
180 50 77696081105 118,00
220 50 77696069787 118,00
240 50 77696081106 118,00
280 50 77696081107 118,00
320 50 77696069784 118,00
360 50 77696081108 118,00
400 50 77696081109 118,00
500 50 77696081110 118,00
600 50 77696081111 118,00
800 50 77696081112 118,00
1000 50 77696081113 118,00
1200 50 77696081114 124,00
1500 50 63642531009 124,00

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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BEARTEX-BOGEN UND -HANDPADS

Handpads sind ideal fur eine Vielzahl an Anwendungen vom Reinigung und Finishen tber Entgraten

bis hin zu leichten Polieranwendungen. Die Flexibilitat der Beartex-Produkte garantiert einen standigen
Kontakt mit der Oberflache und verhindert Riefen und Ausfugen wahrend der Arbeit. Kann gefaltet
werden, um in die Hand / Form zu passen. Perforierte Handpads fiir sauberes und leichtes Abreifien sind
auch erhaltlich. Diese Perforierungen erlauben eine glatte, rissfreie Trennung in zwei kleinere, einfacher
zu nutzende 115 mm x 150 mm Handpads.

BEARTEX-HANDPADS

e Die offene Mesh-Struktur verhindert Zusetzen e Halt langer als Standardschleifpapier und

e Flexibel, passt sich leicht an Kriimmungen, hinterlaft keine Riefen auf dem Werkstlick

Konturen und enge Bereiche an, zerreif3t nicht

e Wasserfest, auswaschbar und
wiederverwendbar SPEZIFI-  VPE PREIS €
Bx L (mm) FEINHEITSGRAD KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

HANDPADS

150 x 230 Mittel A 63642557491

Mittel A F2316 20 63642577268 5,70

Mittel A F2300 20 63642557493 4,10

F2401 20 66261018286 3,40

Sehr fein A Long Life F2504 20 66261018287 2,60

Allgemeine Anwendungen F2568 20 63642574103 1,80
Clean & Scour A

Mittel S F4300 20 66261039806 3,20

Ultrafein S F4807 20 77696046252 3,20

Mikrofein A F2801 20 63642557277 3,20

WeiB3, Reinigen F0001 20 66261018283 3,20

(Ohne Schleifmittel)

230 x 280 Sehr fein Life F2504 20 66261018291 5,40

Ultrafein S F4807 20 66261018292 5,70

PERFORIERTE HANDPADS (VORGESTANZT)

150 x 230 Sehr fein A Long Life

Ultrafein S F4807 20 66261018294 2,60

F2504 20 66261018293 2,60

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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SCHLEIFBOGEN UND HANDPADS FUR MANUELLES SCHLEIFEN IS

DUNNE FLEX HANDPADS

e Das dinnere speziell beschichtete Vliesdesign
schneidet schnell und spart Zeit

o Ultra flexibel, so dass es sich noch besser und Standzeit

an konturierte Oberflachen anpasst und ein
extrem gleichmafiges Schleifmuster ergibt. Wartungsarbeiten sowie fir

e Ideal, um in enge Bereich zu gelangen, Karosseriereparaturen

da die Pads zerkniillt und gerollt werden kénnen

e Verbesserte Vliesstruktur sorgt fir eine
auflergewohnliche Kornhaftung, Haltbarkeit

e |deal fir Holzbearbeitung, Metallbearbeitung,

SPEZIFI-  VPE PREIS €

B x L (mm) FEINHEITSGRAD KATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
115 x 230 F2543 4x25 63642506166 1,20
Ultrafein S F4614 4x25 63642506167 1,10
_ F2804  10x10 66261113519 1,70

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

SPEZIFI-
KATION

FEINHEITS-
GRAD

WERKSTOFFE

SCHLEIFKORN UND BRANCHEN

ANWENDUNG

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

EIGENSCHAFTEN

HANDPADS (FUR GERINGERE AGGRESSIVITAT)

F2316 Mittel A Aluminium- Edelstahl * Entfernen von Rost Aggressiv und haltbar
oxid ® Beischleifen Lange Standzeit
* Entgraten Idealer Ersatz fir Stahlwolle und
* Anlauffarbe entfernen -birsten
F2300 Mittel A Aluminium- Metall * Reinigen, Entgraten ¢ Fester und offener Aufbau
oxid und Keramik * Entfernen von Rost ® Verhindert Zusetzen
¢ Entfernen von Beschichtungen * Lange Standzeit
® lIdeal fiir eine mattes, satiniertes
Finish
F2401 Fein Aluminium- Holz * Reinigen und Endbearbeitung von Grober und steifer als Sehr fein
oxid und Kunststoff Eisen- und Nichteisenmetallen Ideal fiir eine mattes, satiniertes
® Entfasern von Holz, Entfernen von Finish
Farbnasen und Lacken, Glatten von
Kunststoff
F2560/ Sehr fein Aluminium- Allgemeine * Entfernen von Rost Passt sich gut den
F2529 oxid Anwendungen * Aufrauen von Grundierung (Primer]) Oberflachenkonturen an
® Entfasern von Holz, Glatten Exzellentes Finish auf vielen
von Kunststoff Oberflachen
F2504 Sehr fein Aluminium- Allgemeine * Entfernen von Rost Mittlere Flexibilitat
(long life) oxid Anwendungen * Aufrauen von Grundierung (Primer] Schnelle Zerspanleistung
¢ Entfasern von Holz, Glatten von Langere Standzeit als
Kunststoff, Anschleifen von alter Farbe bei Standardprodukten
und neuen Grundierungen Keine Farbriickstdande bei Einsatz
mit Losungsmitteln
F2568 Allgemeine Kalziniertes Metall * Allgemeine Reinigungsarbeiten, Preisgiinstiges Pad
Anwendungen  Aluminium und Kunststoff Vorbereitung fir den Farbauftrag Gute Leistung bei einem
Clean & Scour * Entfernen von Flecken und Oxidation wirtschaftlichen Preis
auf Oberflachen
F4300 Mittel (SiC)  Siliziumkarbid ~ Edelstahl ¢ Seidengldnzende Oberflache, Reinigen Strapazierfahig
von Glasformen Passt sich gut den
¢ Entfernen von Schweififunken Oberflachenkonturen an
und Anlauffarbe
F4660/ Ultrafein Siliziumkarbid ~ Allgemeine ¢ Anrauen von Klarlack, Endbearbeitung Kann nass oder mit Pasten fir
F4807/ Anwendungen von Metall, Entgraten von Kunststoffen Vorbereitung eingesetzt werden
F4605 * Feinbearbeiten von Aluminiumtiiren
und Fensterrahmen, Anschleifen von
Lacken, Entfernen von Firnis und
Anrauen von Acryllacken
F2801/ Mikrofein Kalziniertes Edelmetalle, ® Anrauen von Klarlack Ermdglicht ein hochqualitatives
F2829 Aluminium gefirnistes * Polieren Oberflachenfinish
Holz, Ideal fir Edelmetall und Finishen
Karosseriebau von lackiertem Holz
F0001 Weif3 Keine Alle Materialien ¢ Leichtes Reinigen, Polieren Sehr formbar
Reinigen ® Abschleifen von Grundierung (Primer)  ® Reiffest

und Feinschliff von Holz

Ideal zum Einsatz mit fliissigen
Reinigungsmitteln
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SCHLEIFSCHWAMME
FUR MANUELLES SCHLEIFEN

Schleifschwamme sind fiir den Gebrauch auf Holz, Farbe und Metall ausgelegt. Ihre flexible
Art erlaubt die Verwendung auf gebogenen, konturierten und flachen Oberflachen.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

MATERIAL ANWENDUNGEN KORNUNG
I 7N
Alle Materialien Grobschliff 60
Zwischenschliff 100
Endbearbeitung 180 +

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

FEINHEITSGRAD | KORNUNG EREFleg,]ES ANWENDUNG
60

Mittel 180/120 Entlacken
. Fillerschleifen von Ecken, Kanten, Rundungen, Schleifen
Fein 100 400/320 von Grundierungen, Vorbereiten von Neuteilen
Superfein 180 600/500 Vorbereiten der Flachen fiir den Lackauftrag
Ultrafein 220 1.000/800 Schleifen von Basislack, Entfernen von Fehlstellen, Ubergénge anschleifen
Mikrofein 280 1.500/1.200 Schleifen von Klarlack, Entfernen von Fehlstellen, feines Finish
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SCHLEIFSCHWAMME FUR MANUELLES SCHLEIFEN s

SCHLEIFSCHWAMME

e Mehrzweckprodukt, fiir Nass- oder e Passt sich an Oberflachenformen und
Trockenschliff -konturen an, erzielt eine gleichmaBige
e Fir schwer zugangliche Stellen Oberfléachengiite
e Auswaschbar und robust, kann
i@y wiederverwendet werden, erhoht die Standzeit
Ll
<
=
e EISEN- FARBE/LACK
S W aNemenaie ‘B @ oPs s FULLER . q
TE EINSEITIG BESCHICHTET : HART- & WEICHHOLZ
LS ERZEUGTES VPE PREIS €
Tl BxLxH(mm) FINSIH KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
[SP)
0N << 140x 115x 6 180/120 60 20 63642550599 123,80
400/320 100 20 63642550601 123,80
600/500 180 20 63642550602 123,80
1.000/800 220 20 63642550603 123,80
1.500/1.200 280 20 63642550604 123,80

ZWEISEITIG BESCHICHTET

ERZEUGTES B VPE PREIS €
BxLxH(mm) FINSIH KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100

123x98x 12,5 180/120 60 60 77696093995 98,00
400/320 100 60 77696094014 98,00
600/500 180 60 77696094091 98,00
123x98x 12,5 180/120 60 250 77696094102 94,00
400/320 100 250 77696094099 94,00
600/500 180 250 77696094100 94,00

VIERSEITIG BESCHICHTET

ERZEUGTES - VPE PREIS €

BxLxH (mm) FINSIH KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /100
100 x 66 x 26 180/120 60 60 77696098472 126,00
400/320 100 60 77696094093 126,00

600/500 180 60 77696094095 126,00

100 x 66 x 26 400/320 100 250 77696094104 122,00
600/500 180 250 77696094105 122,00

Abmessungen: B = Breite, L = Lénge, H = Hohe

Schleifschwamme erzeugen eine feinere
Oberflachengite als herkommliche
Schleifprodukte auf Unterlage.

Die Schleifschwamme sind auswaschbar
und konnen wiederverwendet werden,
wodurch die Standzeit verlangert wird.

GRUN.DE FUR DIE WAHL EINES SCHLEIFSCHWAMMS GEGENUBER
HERKOMMLICHEN SCHLEIFBOGEN

VERHINDERT ZUSETZEN DRUCKREGELUNG PASST SICH AN KONTUREN AN

¢ Die Kombination aus flexibler ¢ Die Schaumstoffunterlage optimiert ¢ Der flexible Schaumstoff erlaubt
Schaumstoffunterlage und die Druckverteilung, um ein die Anpassung an Konturen, Formen
Kornschicht setzt kontinuierlich Durchschleifen der Oberflachen und Bereich mit begrenztem Zugang
geschliffenes Material frei zu verhindern. ¢ Ergebnis ist eine riefenfreie

e Verunreinigungen konnen ® Druckstellen werden eleminiert, Oberflache ohne Kratzer
ausgewaschen werden wodurch ein gleichmaBiges

Oberflachenmuster entsteht.
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SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

FEILENSCHLEIFBANDER
FUR SCHLEIFFEILEN

Norton bietet eine breite Palette von Feilenbandern an, die fir eine hervorragende
Leistung bei komplizierten Formen und Konturen ausgelegt sind. Tragbare
Feilenbandschleifmaschinen haben das mihsame Feilen und Schleifen von

Hand ersetzt. Zunehmend fihren Werkzeughersteller zusatzliche Vorrichtungen
fur weitere Anwendungen ein. Die aufgefihrten Bander sind gangige
Lagerabmessungen, aber weitere Abmessungen, Spezifikationen, Unterlagen

und Randformen sind fur Sie auf Bestellung erhaltlich.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert ¢/

Empfehlenswert v
Zufriedenstellend (@)

VIKING NORZON NORZON
R996 R929 RAPIDPREP R822 R817 R445 R230

S TTET——e L e L

Edelstahl, INOX und Duplex

Inconel, Titan und Superlegierungen v v v v

Karbon, Bau- und Schmiedestahl Va4 a4 v

Gusseisen v v v

Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) v @] (@]
Hartes und weiches Holz v v
Verbundwerkstoffe vV o
Stein, Beton a4

Glas, Kunststoff Va4

Gummi, Kunststoff Va4 O
Leder v o
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PNEUMATISCHER
FEILENSCHLEIFER

10 x 330 mm, MAX U/MIN 18.000 (0,5 PS )

e Der Norton-Feilenschleifer erleichtert die Arbeit bei schwer
zuganglichen und schwierigen Anwendungen und Bereichen

e Verwenden Sie den Norton-Feilenschleifer fir Material-
abtrag, zum Entgraten oder zur Oberflachenvorbereitung
sowie zum Entfernen von Rickstanden in Ecken,
an Konturen und schmalen Bereichen

e Kleiner, aber leistungsstarker Feilenschleifer mit einem 0,5 PS
Motor fir starke Leistung

e Ergonomischer Handgriff verbessert Handhabung und
reduziert die Ermidung des Anwenders

e Klein und leicht fir eine verbesserte Kontrolle und

Oberflachenglite; geringere Vibration fir einen besseren
Anwenderkomfort und besseren Zugang bei kleinen Teilen

EMPFOHLENER PREIS €
BESCHREIBUNG BANDABMESSUNG ANTRIEBSKRAFT ~ DREHZAHL ANPRESSDRUCK  GEWICHT ART.NR. UVP /St.
Pneumatischer 10 x 330 mm 0,5 18.000 U/min. 6,2 bar 0,82 kg 77696091766 400,00

Feilenschleifer

PNEUMATISCHES FEILENSCHLEIFER SET

e Vom Materialabtrag bis zum Finish
e Das Set enthalt eine Auswahl an Feilenschleifbandern mit
Keramikkorn und Schleifvlies sowie einen Feilenschleifer

e Die ultimative Losung fiir alle Anwendungen vom Entfernen
von Rost und Korrosion, Entgraten, Beischleifen bis zum
Finishen von Blechen und Karosserien

e Alle Schleifbander in 10 x 330 mm sind passend
fur die Maschine

} Set PREIS €
SET INHALT ARTIKELNUMMER  STUCK PRO SET ARTIKELNR. UVP /St.
Feilenschleifer 77696091766 1
Keramikkorn Feilenschleifband 10 x 330 mm P60 66261144369 20
Keramikkorn Feilenschleifband 10 x 330 mm P80 66623303270 20
Rapid Prep Feilenschleifband 10 x 330 mm grob 69957360172 10 78072707299 586,00
Rapid Prep Feilenschleifband 10 x 330 mm mittel 63642578004 10
Rapid Prep Feilenschleifband 10 x 330 mm sehr fein 69957360176 10
Norton Werkzeugtasche 56 x 31 x 45 cm 69957343696 1
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FEILENSCHLEIFBANDER FUR SCHLEIFFEILEN .

VIKING ross (MFEF++4

e Die beste Wahl fiir die Verwendung auf Edelstahl, Inconel, e Schwierige / grobe Anwendungen mit hoher Abtragsleistung,
Chrom-Kobalt, Titan und extrem harten Materialien verringerter Warmeerzeugung,
e Maximale Leistung mit geringsten Gesamtschleifmittelkosten Zusetzen und Verglasen
auf am schwierigsten e Verbesserte Supersize-Schleifhilfe fur eine
N % zu schleifenden Materialien schnelle und konstante Schleifleistung bei
= < geringem manuellen Druck
Exr
E E :\’/I\‘EO'I;(ALL STAHL 5 /5"
; " ) VPE PREIS €
0D B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
0= 9 x 533 40 10 66261128510 1,50
60 10 66261128511 1,50
80 10 66261128512 1,40
13 x 457 40 10 66261128495 2,00
60 10 66261128498 1,70
80 10 66261128499 1,70
19 x 457 60 10 66254408250 2,30
80 10 66254471640 2,20
SG ryw MFFF+H
e Hergestellt mit einem Premium SG-Schleifkorn, e Ausgezeichnete Leistung bei geringem
perfekt fir warmeempfindliche Materialien und mittlerem Druck
e Hoher Gehalt an aktivem Fllstoff fir einen kiihlen Schnitt, e X-Polyestergewebe, extrem haltbar,
keine Brandspuren auf dem Metallteil sogar bei aggressiven Anwendungen
:\’/I\IEO'I;(ALL STAHL & /{
) VPE PREIS €
B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
9 x 533 40 10 66261123552 1,40
60 10 66261123553 1,30
80 10 66261123554 1,30
120 10 66261123555 1,30
10 x 330 40 10 66623303110 1,20
60 10 66261144369 1,20
80 10 66623303270 1,20
120 10 66623303271 1,20
13 x 305 60 10 66261023616 1,40
80 10 66261023617 1,40
120 10 66261023618 1,70
13 x 457 40 10 66261123522 1,50
60 10 66261123523 1,50
80 10 66261123524 1,40
120 10 66261123525 1,40
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I SAINT-GOBAIN

) VPE PREIS €
B x L (mm) KORNUNG Stlick ART.NR. UVP /St.
13x610 40 10 66261123636 1,90
60 10 66261123638 1,80
19 x 457 40 10 66254487679 2,00
60 10 66254480427 2,00 L
d D)
80 10 66254481839 1,90 = :(
Ex
20 x 520 40 10 66623303272 2,40 Sl
=
60 10 66261029755 2,30 L %
_
T
80 10 66623303275 2,30 i)
) <C
120 10 66623303276 2,30

RAPID PREP-FEII___ENSCHLEIFBANDER
FUR DIE OBERFLACHENBEARBEITUNG ###+#

e Starke Mesh-Struktur getrankt mit einem schmierfreien e |deal zum Enfernen von Farbe, Rost, Kleberiickstanden,
Kunstharz/Aluminiumoxid-Schleifkorngemisch Beschichtungen und zersetztem Dichtungsmaterial

o Offener Aufbau von Schleifvlies fiir schwierige in schwer zuganglichen Bereichen

Abtragsanwendungen ohne Zusetzen oder Verschmieren

m%'I;(ALLSTAHL 5/{

VPE PREIS €

B x L (mm) FEINHEITSGRAD Stiick ART.NR. UVP /St.
10 x 330 Grob 20 69957360172 3,70
Mittel 20 63642578004 3,40

Sehr fein 20 69957360176 3,50

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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FEILENSCHLEIFBANDER FUR SCHLEIFFEILEN .

NORZON Rrs22

e Das Norzon-Schleifkorn setzt standig neue Schneidflachen e X-Baumwollunterlage fir Anwendungen mit mittlerem bis
fur eine lange Lebensdauer leichtem Druck
des Bandes auch bei hohem Druck frei

e Extrem strapazierfahig fir alle anspruchsvollen

L
E % Anvendungen eneverae W
g o ) VPE PREIS €
= Bx L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
- 5 10x 330 40 10 66261144347 0,90
T Ll
R 60 10 66261144348 0,90
80 10 66261144349 0,90
120 10 66261144350 0,90
13 x 457 40 10 66261141253 1,20
60 10 66261141254 1,10
80 10 66261141255 1,10
120 10 66261141256 1,10
13x610 60 10 63642539830 1,20
19 x 457 40 10 66623330766 1,20
60 10 63642539828 1,10
80 10 63642539836 1,10
20x 520 40 10 66261141266 1,50
60 10 66261141267 1,50
80 10 66261141269 1,50
120 10 66261141270 1,50
30x 533 40 10 63642538962 2,20
60 10 63642538963 2,20
80 10 63642538964 2,00

* Auf Anfrage erhaltlich
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NORZON Rrs17

e Das Norzon-Schleifkorn setzt standig neue Schneidflachen e Die leistungsstarke Kunstharzbindung sorgt fiir eine starke
fur eine lange Lebensdauer Kornhaftung und eine erhohte Schleifbandstandzeit
des Bandes auch bei hohem Druck frei
e Schweres Polyestergewebe, steif, reififest e Offene Kornverteilung, empfohlen fiir das Schleifen von
fir schwierige Anwendungen weichen Materialien wie zum Beispiel Aluminium, Kunststoff, N g
e Ideal zum Schleifen von Skiern Gummi oder Leder E:ﬁ
= @e
NE-METALLE KUNSTSTOFF E E
GUMMI & LEDER ¢ ==
I
)
) VPE PREIS € Tu
B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St. 8 ?(
30 x 533 24 10 69957383624 4,00
40 10 63642556322 3,00
34 x 435 24 10 63642545273 3,90
36 10 63642568989 3,20
40 10 63642549470 3,10
e Harte und scharfe Siliziumkarbid-Schleifkérner e Fir eine hohe Anfangsschnittrate auf nichteisenhaltigen
fur mittelschwere Anwendungen und weichen Materialien wie zum Beispiel Glas, Titan,

Mauerwerk, Verbundwerkstoffe, Kunststoff und Gummi

NE-METALLE -t |
STEIN GLAS ¥,

e Dank der Polyesterunterlage verwendbar
fur Trocken- oder Nassschliff

i VPE PREIS €

BxL (mm) KORNUNG Stick ARTAR. UVP /St
15 x 475 80 50 63642539677 0,90
20x 520 60 50 66254425393 1,40
80 50 63642567304 1,40

120 50 63642547790 1,40

30x 533 60 50 63642519009 1,80
80 50 69957379493 1,50

120 50 69957371884 1,40

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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FEILENSCHLEIFBANDER FUR SCHLEIFFEILEN .

R230

¢ Hartes Aluminiumoxid-Schleifkorn fiir eine hohe Standzeit ¢ |deal fiir das Schleifen von Holz und Metall
e Offene Kornverteilung fir reduziertes Zusetzen e Gute Schnittrate bei Finishanwendungen mit niedrigem
bei Materialien wie Holz und Aluminium Druck, erzielt eine sehr gute Oberflachenqualitat
W
@
Ll = EISEN- & NE-METALLE
- = HOLZ %Ql
== ) VPE PREIS €
] % B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
_
T L 10 x 330 60 10 66261114049 0,80
OD
D= 30 x 533 40 10 63642546483 1,70
60 10 63642546477 1,70
80 10 63642546478 1,50

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

&

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

SPEZIFIKATION KORN / KORNUNG 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

MINDESTBESTELLMENGE

BEI ANFERTIUNGEN

ABMESSUNG (mm) MINDESTBESTELLMENGE

Alle
Feilenschleifbander

200 Stiick
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SCHLEIFBANDER
FUR HANDBANDSCHLEIFER

Norton bietet Schleifbander fir Handbandschleifer in verschiedenen Abmessungen,
die fur die gangigsten Maschinentypen geeignet sind. Diese Schleifbander sind fir

alle Anwendungen in der Metall- und Holzbearbeitung konzipiert. Wahlen Sie Kornung
36 -50 fur Grobschliff, Kornung 60 - 100 fur Mittelschliff und 100 - 220 fur Finish-/
Polieranwendungen. Die aufgefihrten Bander sind gangige Lagerabmessungen,

aber Sie konnen weitere Abmessungen, Spezifikationen und Unterlagen auf Bestellung
erhalten. Alle Norton-Bander werden mit Stof3verbindungen fir eine einfache Montage
und ein reibungsloses Arbeiten geliefert.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert
Empfehlenswert v
Zufriedenstellend (@)

R929 NRET7 R230
Metall v 4
Hartes Holz v v
Materialabtrag v v
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SCHLEIFBANDER FUR HANDBANDSCHLEIFER .

SG ro MFEFF+4

e Das Premium SG-Schleifkorn ist ideal
fir warmeempfindliche Metalle

e Hoher Gehalt an aktivem Fillstoff fiir einen kiihlen Schnitt,
keine Brandspuren auf dem Metallteil

e X-Polyestergewebe, extrem haltbar,
sogar bei aggressiven Anwendungen

e Ausgezeichnete Leistung bei geringem
und mittlerem Druck

METALL STAHL A /{

) VPE PREIS €

BxL(mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /St.
50 x 800 60 10 66261023832 6,50
80 10 66261023833 6,20

120 10 66261023834 6,10

NORZON Rrs17

e Das Norzon-Schleifkorn setzt standig neue Schneidflachen
fur eine lange Lebensdauer
des Bandes auch bei hohem Druck frei

e Schweres Polyestergewebe, steif,
reifffest fir schwierige Anwendungen

e Die leistungsstarke Kunstharzbindung sorgt fir eine starke
Kornhaftung und eine erhohte Schleifbandstandzeit

e Die offene Kornverteilung verhindert Zusetzen bei dem
Schleifen von Holz und weichen Materialien wie zum Beispiel
Aluminium, Kunststoff, Gummi oder Leder

EISEN- & NE-METALLE
56 |

. VPE PREIS €
BxL(mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /St.
200 x 750 40 10 69957355996* 26,90
60 10 69957371516 23,70
80 10 69957371517 22,20
100 10 66261182174 20,50
120 10 69957371513 20,50

R230

e Hartes Aluminiumoxid-Schleifkorn fir eine
hohe Standzeit

e Offene Kornverteilung fir reduziertes Zusetzen
bei Materialien wie Holz und Aluminium

* Auf Anfrage erhaltlich

e Das vielseitige Produkt ist ideal fiir das Schleifen
von Holz und Metall

e Ausgezeichnete Schnittrate bei Finishanwendungen
mit geringem Druck, verleiht eine hohe Oberflachengiite

NE-METALLE
HOLZ

) VPE PREIS €
Bx L (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /St.
75 x 457 40 10 63642538877 4,40
60 10 63642539426 4,40
80 10 63642539422 4,30
120 10 63642539415 4,20
75 x 533 40 10 63642546289 4,60
60 10 63642546257 4,40
80 10 63642534248 4,40
100 10 63642546273 4,30
120 10 63642530701 430 B
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i VPE PREIS €
B x L (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /5t.
75 % 610 60 10 63642546473 4,60
80 10 63642567329 4,60
100x 610 40 10 63642546295 5,60
60 10 63642560145 5,20 L
d D)
80 10 63642529798 4,60 =<
Ex
100 10 63642546242 4,60 >l
=
120 10 63642529797 4,60 ws
T L
100 x 620 40 10 63642546457 5,60 i)
) <C
60 10 63642534465 5,20
80 10 63642529799 4,60
100 10 63642534770 4,60
120 10 63642546452 4,60
100 x 690 40 10 63642537627 6,60
60 10 63642537544 6,50
80 10 63642537546 6,10
100 10 63642537548 6,40
120 10 63642537632 6,40
200 x 750 24 10 63642521182 16,80
36 10 69957349006 16,20
40 10 69957349007 15,30
60 10 69957349010 14,20
80 10 69957349014 13,40
100 10 69957349394 12,90
120 10 63642558814 12,90

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

SPEZIFIKATION KORN / KORNUNG 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
SG R929 SG, X-Polyester e o o o o o

Norzon R817 Norzon, Y-Polyester e o o o o o o

Aluminiumoxid, X-Baumwolle . . . . . . . °

MINDESTBESTELLMENGE

BEI ANFERTIGUNGEN

ABMESSUNG (mm) MINDESTBESTELLMENGE

Alle Schleifbander .
fiir Handbandschleifer 100 Stiick
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SCHMALBANDER
FUR BANDSCHLEIFMASCHINEN

Eine grofle Auswahl an Abmessungen und Kornungen fir die meisten
Dimensionierungs-, Zwischenschliff- und Polieranwendungen. Die
aufgefiihrten Schleifbéander sind gangige Lagerabmessungen. Weitere
Abmessungen, Spezifikationen und Unterlagen sind auf Anfrage ebenfalls
Anfrage erhaltlich.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

0
o
&
& N o~
® [oe] o~
o S o o @
= z & w o
Zufriedenstellend 4 Z\n o x o~ o g
Empfehlenswert v - Eg % > & 5 N o o -
Sehr empfehlenswert O DN < a P > x 3 3 8
wo<g < L o | o < I N
2z = o %) m z = @ %
T 515+ A - R A A
Edelstahl, INOX und Duplex 44 v v O v v
Inconel, Titan und Superlegi-
erungen v ve'4 v o v
Carbon-, Bau- und Schmied- s S s/ v o o
estahl
Gusseisen v V4 v V4 O (@)
Nichteisenmetall (Messing /
Aluminium) v 44 v © ©
Hartes und weiches Holz
Stein, Beton v (@)
Glas, Kunststoff V4 (0]
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NEU!

NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

UNVERGLEICHLICHE
SCHLEIFLEISTUNG

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

NORTON RAZORSTAR® SCHLEIFBANDER
MIT NEUESTEM
HOCHLEISTUNGS-KERAMIKKORN

@ VERBESSERTE SCHNITTLEIST

@ LANGERE STANDZEI

KUHLERER SCHLIFF

SCHARFER ALS JE ZUVOR

NEU! NORTON RAZORSTAR®R990S  /innovation,/

* Innovatives und extrem schnittfreudiges Keramikkorn ® Das scharfkantige Korn und die Zusatzbeschichtung

mit robuster Mikrostruktur fir einen schnelleren reduzieren die Warmeentwicklung erheblich, was
Schnitt und einen hoheren Materialabtrag. Sorgt in zu einer geringeren thermischen Schadigung des
Kombination mit dem héchstmadglichen Anteil an Werkstucks fihrt

aufrecht auf der Unterlage aufgebrachtem Schleifkorn
fur einen messerscharfen Schliff

* Die einzigartige, patentierte Korngeometrie
gewahrleistet, dass beim Brechen des Korns wahrend
des Schleifens stets neue, scharfe Schneidkanten
freigelegt werden, was zu einer gleichmaBigen
Schneidleistung und einer beispiellosen Standzeit der

Scheibe fiihrt e &L
BxL(mm) KORNUNG VPE Stiick ART NR. PREIS € UVP /St.

50 x 2.000 36+ 10 66254427525 40,20

50 x 2.500 36+ 10 66254422505 49,50

. ; 50 x 3.500 36+ 10 66254422506 67,10
( 50 x 4.000 36+ 10 66254422507 76,40
5 75 x 2.000 36+ 10 66254427271 61,90
75 x 2.500 36+ 10 66254427524 76,40

75 x 3.000 36+ 10 66254422509 88,80

75 x 3.500 36+ 10 66254422510 102,20

75 x 4.000 36+ 10 66254422512 117,60
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VIKING ross IMEF++4+

e Die beste Wahl fiir die Verwendung auf Edelstahl, Inconel,
Chrom-Kobalt, Titan und extrem harten Materialien

¢ Die maximale Leistung fiir niedrigste Gesamtschleifkosten
auf lhren schwierigsten zu schleifenden Materialien

Erzielt eine maximale Abtragsleistung, reduzierte
Warmeerzeugung und verhindert Zusetzen und Verglasen bei
schwierigen / groben Anwendungen

Die auf das Schleifmittel aufgetragene Supersize-Beschichtung,

o % reduziert die Warmeerzeugung und schneidet schneller, sogar
E :( bei geringerem manuellen Druck
=@
S W
E E mlEO'I;(ALL STAHL 5 /{’
>
T ) VPE PREIS €
8 3( B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
50 x 2.000 36 10 66254403822 19,70
40 10 66254403847 19,10
60 10 66254411262 15,00
80 10 66254449025 13,50
50 x 2.500 40 10 66254408229 23,20
60 10 66254416129 17,10
50 % 3.500 36 10 66254404039 36,20
80 10 66254456931 22,90
50 x 4.000 36 10 66254404064 76,40
40 10 66254404065 76,40
60 10 66254405015 76,40
75 % 2.000 2% 10 69957364735 76,40
36 10 66254410065 30,20
40 10 66254407955 28,30
60 10 66254407954 20,90
80 10 66254456158 19,80
75 x 2.500 24 10 69957364736 41,40
36 10 66254403849 39,30
40 10 66254403887 32,50
60 10 66254403891 25,50

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

RED-X ro7e MFF++4

e Patentiertes SG-Keramikkorn flir eine erhohte
Schnittrate auf Karbon und Edelstahl

¢ Eine neue Hochleistungsrezeptur der Supersize-
Beschichtung fir ausgezeichnete Ergebnisse auf Materialien
von Edelstahl tber Inconel bis hin zu Titan

Hohere Abtragsleistung bei geringem
und mittlerem Druck mit feineren Kornungen

Die reduzierte Warmeerzeugung verringert
die Verbrennungsgefahr

ijOTXALL STAHL % /Sl'

B VPE PREIS €

B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
50 x 2.000 60 10 66254401458 13,40
120 10 66254408387 11,60

50 x 3.500 36 10 66254409222 28,70
40 10 66623385396 26,60

60 10 66261071965 21,30

50 x 4.000 36 10 66261055060 76,40
80 10 66254401290 76,40

75 x 2.000 36 10 66623319745 22,00
40 10 66261067686 20,50

60 10 66261060879 18,90

80 10 66254403117* 18,30

120 10 66254404255 16,80

75 x 2.500 40 10 66254402279 29,80
60 10 66254433345 24,00

80 10 66254407537 22,30

120 10 66254407535 21,20

* Auf Anfrage erhaltlich
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SG ro2y MFFF+E

e Das Premium SG-Schleifkorn liefert einen kiihlen Schliff und e X-Polyestergewebe, extrem haltbar,

ist ideal fir warmeempfindliche Metalle geeignet sogar bei aggressiven Anwendungen
e Hoher Gehalt an aktivem Fullstoff fir einen kiihlen Schnitt, e Ausgezeichnete Leistung bei geringem
keine Brandspuren auf dem Metallteil und mittlerem Druck
)
EISEN- Q % = <
& NE-METALLE & \! E
VPE PREIS € E E
B x L (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St. E %
50 x 1.600 40 10 66261023879 11,60 g '5
50 10 66261023880 10,70 D=
60 10 66261023881 9,00
80 10 66261023882 8,60
50 x 2.000 36 10 69957350787 14,60
40 10 69957350790 14,00
50 10 69957350792 13,50
60 10 69957350793 12,90
80 10 69957350794 12,50
120 10 69957350795 12,20
75 x 2.000 36 10 69957350796 19,50
40 10 69957350797 18,90
50 10 69957350798 17,20
60 10 69957350799 15,90
80 10 69957350800 14,30
100 10 66261024222 13,90
120 10 69957350801 12,20
75 x 2.500 36 10 69957350882 23,60
40 10 69957350883 22,80
50 10 69957350884 20,50
60 10 69957350888 19,40
80 10 69957350898 17,60
120 10 66261023977 15,30
100 x 1.000 40 10 69957350903 15,20
60 10 69957350905 12,90
80 10 69957350906 11,80
100 x 2.000 36 10 69957350802 25,90
40 10 69957350804 25,10
60 10 69957350805 21,20
80 10 69957350806 19,50
120 10 69957350807 19,10
150 x 2.000 36 10 69957350809 43,10
40 10 69957350812 36,70
60 10 69957350813 34,80
80 10 69957350815 33,30
150 x 2.500 40 10 66261023984 45,50
60 10 66261023992 41,60
80 10 66261023993 40,10

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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AUF UNTERLAGE

NORTON

SAINT-GOBAIN

DIE NEUESTE ZIRKONKORﬂN. ERATION
LEISTUNGSSTARK UND UNIVERSELL EINSETZBAR!

BLUEFIRE ress

e Widerstandsfahige Polyesterunterlage e Optimierte Kornstreuung fiir maximale Effizienz

fiir schwierige Anwendungen o Komplette Kérnungsreihe verfiigbar: P24 bis P220
e \Verbessertes nadelspitzes Zirkonkorund
fir aggressive Schnittleistung

S?\IEE’\-‘I:/IETALLE 5 Q

KOR- VPE PREIS €

B x L (mm) NUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
75 x 2.000 36 10 78072724738 18,10
40 10 78072724739 17,30

60 10 78072724741 15,50

80 10 78072724742 14,20

150 x 2.000 40 10 78072724755 30,90
60 10 78072724756* 27,30

80 10 78072724757 24,90

120 10 78072724758 23,40

* Auf Anfrage erhaltlich

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

196 / Schleifmittel auf Unterlage www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

®
SAINT-GOBAIN

NORZON Rrs22

e Leistungsstarkes, selbstscharfendes Zirkonkorund leichtem Druck
fir eine ausgezeichnete Schnittrate und Standzeit

o AuBerst strapazierfahig fiir anspruchsvolle Anwendungen

e X-Baumwollunterlage fiir Anwendungen mit mittlerem bis

eneverae ‘B @ E §
VPE PREIS € =
BxL (mm) KORNUNG Stiick ARTAR. UVP /St. =
50 x 2.000 36 10 63642546222 13,50 s
T L
40 10 63642547270 12,90 o2
60 10 63642546210 11,20
80 10 63642546212 10,00
120 10 63642516010 8,70
75 x 2.000 2% 10 63642539088 76,40
36 10 63642539386 20,00
40 10 63642539388 19,50
50 10 63642538998 18,10
60 10 63642539389 16,80
80 10 63642538999 15,00
120 10 63642539002 13,10
75 x 2.500 36 10 63642546092 23,90
40 10 63642546094 23,30
60 10 63642546097 19,80
80 10 63642546099 17,60
100 x 920 40 10 63642539330 15,60
50 10 63642539328 15,10
60 10 63642546216 14,40
80 10 63642546214 13,50
100 10 63642539383 12,70
100 x 1.000 40 10 63642547284 16,40
50 10 63642538971 15,30
60 10 63642538973 14,30
80 10 63642538975 13,10
100 10 63642538977 12,60
120 10 63642536388 12,10
150 x 2.000 36 10 63642539008 40,10
40 10 63642539010 39,00
60 10 63642539014 33,60
80 10 63642539016 29,80

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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W445

e Spezielles Korkkorn fiir das Polieren von Glas und die e Kann nass oder trocken verwendet werden

Endbearbeitung von Glaskanten e Lange Lebensdauer mit gleichmaBigem Poliereffekt

L GLASBE- »
d 2 ARBEITUNG <
=
=@ ) VPE PREIS €
= BxL (mm) KORNUNG Stiick ART.NR. UVP /St.
—Z
5 D 100 x 2.000 Kein Schleifkorn 10 63642580818 33,30
T
8 3( 100 x 3.350 Kein Schleifkorn 10 63642545206 65,30

140 x 3.300 Kein Schleifkorn 10 66254415118 60,50
e Vielseitig einsetzbares Aluminiumoxid-Schleifband e Fir eine hohe Anfangsschnittrate auf nichteisenhaltigen
mit einem guten Preis-Leistungs-Verhaltnis und weichen Materialien wie zum Beispiel Glas, Titan,
Mauerwerk, Verbundwerkstoffe, Kunststoff

e Die Kunstharzbindung sorgt fiir eine gute Kornstabilitat und

hohe Standzeit gegeniiber den wesentlichen Wettbewerbern und Gummi

e Mit aktivem Fiillstoff fiir eine hdhere Standzeit
bei Metallbearbeitungen

EISEN- & NE-METALLE
56|

i VPE PREIS €
BxL (mm) KORNUNG Stiick ARTNR. UVP /St.
50 x 2.000 36 10 63642546943 9,50
40 10 63642551489 9,30
60 10 63642546878 8,70
50 x 4.000 36 10 63642539981 76,40
40 10 63642539982 76,40
60 10 63642539985 76,40
75 x 2.000 36 10 63642547942 14,00
40 10 63642564728 13,90
60 10 63642548528 12,90
80 10 63642548275 12,20
75 x 2.500 36 10 63642546130 16,80
60 10 63642551507 15,30
100 x 920 40 10 63642548306 11,40
60 10 63642548307 10,70
80 10 63642551544 10,30
100 10 63642551546 10,00
120 10 63642551547 9,80
180 10 63642551549 9,80
100 x 3.000 40 10 63642551511 25,90
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e Hartes und scharfes Siliziumkarbid-Schleifkorn e Fir eine hohe Anfangsschnittrate auf nichteisenhaltigen
o Dank der Polyesterunterlage verwendbar und weichen Materialien wie zum Beispiel Glas, Titan,
fir Trocken- oder Nassschliff Mauerwerk, Verbundwerkstoffe, Kunststoff und Gummi
e |deal fir die Verwendung bei mittelmafig schweren n
Anwendungen i) 2
NE-METALLE 7| e —_—
STEIN GLAS < S W
L=
) VPE PREIS € =
Bx L (mm) KORNUNG Stlick ART.NR. UVP /St. EI w
oD
100 x 2.000 60 10 69957355675 16,50 wn <C
80 10 69957355677 16,20
120 10 69957355681 15,50
100 x 3.350 60 10 63642546593 23,60
80 10 63642546594 22,90
120 10 63642546597 22,00
150 10 63642546599 21,20
180 10 63642546600 20,70
220 10 63642546602 20,50
240 10 63642546603 20,50
400 10 63642546616 24,90

Abmessungen: B = Breite, L = Lange

AUF ANFRAGE ERHALTLICH
SPEZIFIKATION KORN / KORNUNG 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
°

Viking R996 Neu SG Supersize, YY/Y-Polyester
RED-X R976 SG Supersize, X-Polyester e o o o o o
SG R929 SG, X-Polyester e o o o o o

Norax Spezielles mehrschichtiges S

Norzon R822 e o o o o o o o
W445 -

RVAK] Siliziumkarbid, X/Y-Polyester . . . . . . . . . . . . .

R445 Aluminiumoxidmischung, X/Y-Polyester e o o o o .

MINDESTBESTELLMENGE &ei anrerTisUNGEN

ABMESSUNG (mm) ~ LANGE (mm) 750 - 1.999 mm LANGE (mm) > 2.000 mm
Bis 50 mm 40 Stiick 40 Stick
51 bis 100 mm 30 Stiick 30 Stiick
Uber 101 mm 20 Stiick 10 Stiick
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AUF UNTERLAGE

RAPID PREP-SCHLEIFBANDER

Norton-Schleifvliesbander sind eine Kombination aus starken Synthetikfasergewebe

mit hochwertigem Schleifmittel, durchtrankt mit einem schmierfreien Bindungsmittel.

Die offene Struktur des Vliesmaterials ermdoglicht aggressives Schleifen und eine verbesserte
Oberflachenbearbeitung ohne dessen nichtzusetzende Fahigkeiten zu verlieren. Ideales
Produkt fur die Erzielung einer sehr guten Oberflachengiite oder fir die Beseitigung

von Graten, ohne das Werkstlck auszufugen oder zu unterschneiden.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

SEHR FEIN

EXTRA GROB

Beseitigung
von Zunder

Materialabtrag [ J
Starkes Entgraten [ J

Leichtes Entgraten [
Leichtes Finishen ([ ]

Beischleifen
und Finishen

Finishen [ J

PRODUKTUBERSICHT

ANWENDUNGEN

e Beseitigung von Oberflachenmangeln

e |eichtes Entgraten der Kanten
e Trennlinien, Grat

e Rost, Oxid und Korrosion

e Farbe und Zunder

e Beischleifen von Frasspuren

e Werkzeugspuren

e Unebene Kanten

e Verleihen eines dekorativen Finish

VERWENDETE MASCHINE
e Schleiffeile

e Handgeflhrter Schleifer
e Backstand

SCHLEIFKORN
e Entwickeltes Vortex Aluminiumoxid

e Aluminiumoxid

KORNUNGSBEREICH
e Extra grob

e Grob

e Mittel

e Fein

e Sehr fein
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RAPID PREP-SCHLEIFBANDER

IN ZWEI SPEZIFIKATIONEN:

XF RF

Sorgt fiir gute Flexibilitat fur Feilenschleifbandanwendungen Verstarkte dehnungsarme Unterlage fiir Schmalbandanwendungen

G
e
'_
=
ED:
Ll
=
=)
T
S )
n<

..UND MIT ZWEI KORNARTEN:
VORTEX RAPID PREP A/O RAPID PREP A/O

Bessere Wahl fir Finish- und Beischleifanwendungen Gute Wahl fur Finish- und Beischleifanwendungen

e Die entwickelte Vortex-Korntechnologie kombiniert e Vielseitiges Produkt zum Beischleifen, Finishen, Reinigen
die Schnittgeschwindigkeit einer groben Kornung und leichten Entgraten

mit der Oberflachengite einer feineren Kornung e Erzielt eine gratfreie, lackierbare Oberflache in weniger

e Strapazierfahiges Produkt zum Beischleifen, Finishen, Schritten und ohne den Grundwerkstoff zu beschadigen
Reinigen und leichten Entgraten

¢ Konstanteste Schneid- und Finishprodukte
auf dem Markt

e Clean Bond™-Technologie - schmierfrei, kein Zusetzen
von Aluminium oder weichen Metallen

e Erzielt eine gratfreie, lackierbare Oberflache in weniger
Schritten und ohne den Grundwerkstoff zu beschadigen

e Die splittrige Kornstruktur behalt wahrend der gesamten
Schleifbandstandzeit die Ra-Spezifikationen bei und
verringert Ausschuss und Nacharbeit
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RAPID PREP-SCHLEIFBANDER .

RAPID PREP A/O XF surrAcE BLENDING FEILEN-SCHLEIFBANDER

VPE PREIS €
BxLImm) FEINHETSGRAD SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /st
" 6% 457 Grob 52238 20 63642535959 3,00
E% _ 52338 20 63642535963 3,00
%% Fein 52438 20 63642536140 3,10
W2 NEU _ 52538 20 63642576872 4,80
Iu 13 x 457 Grob 52238 20 63642535980 5,20
D= _ 52338 20 63642536113 4,60
Fein 52438 20 63642536141 4,60
NEU _ 52538 20 63642576871 2,90
19 x 457 Grob 52238 20 63642536114 6,10
_ 52338 20 63642536116 5,70
Fein 52438 20 63642536142 5,70
_ 52538 20 66261003622 5,90
6% 610 Grob 52238 20 63642536118 3,40
_ 52338 20 63642536121 3,20
Fein 52438 20 63642536144 3,10
_ 52538 20 66623333512 3,30
10 x 330 Grob 52238 10 69957360172 3,70
52338 10 63642578004 3,40
52538 10 69957360176 3,50
13 610 Grob 52238 20 63642536122 5,40
_ 52338 20 63642536129 5,50
Fein 52438 20 63642536145 5,60
_ 52538 20 66261019876* 5,70
13x 305 Grob 52238 20 63642536134* 3,90
_ 52338 20 63642536137 3,90
Fein 52438 20 63642536164* 4,20
_ 52538 20 66254499884 5,10

* Auf Anfrage
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RAPID PREP A/O RF scHLEIFBANDER FUR DIE 0BERFLACHENBEARBEITUNG

VPE PREIS €
B x L (mm) FEINHEITSGRAD SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
50 x 2.000 Grob 52228 5 63642531724 47,80
_ 52328 5 63642531726 44,10

N L

Fein S52428 5 63642531732 44,10 E 2

—

O s 5 s w ==

—

75 x 2.000 Grob $2228 5 63642531735 62,20 E P

)

_ 52328 5 63642531741 58,40 T L

(@Ju)

Fein S2428 5 63642531743 58,40 n<
4— 52528 5 63642531751 58,40
100 x 3.500 Grob S52228 5 63642531760 104,90
_ 52328 5 63642531761 107,20
Fein S2428 5 63642531764 100,10
4— 52528 5 63642531784 100,10
150 x 2.000 Grob 52228 5 63642531787 94,50
B o 0w e
Fein S2428 5 63642531816 89,40
_ 52528 5 63642531819 89,40

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich

VORTEX RAPID PREP RF schLeiFsiNDER FUR DIE 0BERFLACHENBEARBEITUNG

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

ABMESSUNGEN  FEINHEITSGRAD SPEZIFIKATION INFORMATIONEN
Verschiedene _ 52123
Schleifband-
abmessungen Grob 52223
Mehr Informationen
52323 auf Anfrage erhaltlich
Fein S2423

Abmessungen: B = Breite, L = Lange
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SCHLEIFBANDER NACH ABMESSUNGEN I,

NEU RAPID PREP A/O RF 0BERFLACHENVEREDELNDE SCHLEIFHULSEN

e Entfernen Sie Oberflachenfehler und erzeugen Sie ein e Vielseitiges, weiches Material erzeugt saubere, glatte,
perfektes Finish in einem Arbeitsgang. entgratete Oberflachen und reduziert Schleiflinien mit
o Die patentierte Clean-Bond-Kunstharztechnologie garantiert weniger Arbeitsschritten als beschichtete Schleifmittel
eine schmierfreie Oberflache und minimiert die Ablagerung
L, auf Aluminium und anderen Weichmetallen.
ne VPE PREIS €
',: E Bx L (mm) FEINHEITSGRAD SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
= 100 x 289 Grob 52238 5 69957313015* 14,90
—Z
ED 52338 5 63642580807* 14,90
T
82 52538 5 69957313016* 14,90
90 x 395 Grob 52238 5 69957313014* 17,80
52338 5 63642574218* 17,80
52538 5 69957308822* 17,80

* Auf Anfrage erhaltlich

NEUVORTEX RAPID PREP xr 0BERFLACHENVEREDELNDE SCHLEIFHULSEN

e Das hochwertige Vortex-Korn bietet eine 20 % hohere Schnittqualitat und -leistung als
vergleichbare Bander.

VPE PREIS €

B x L (mm) FEINHEITSGRAD SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
100 x 289 Grob $2238 5 7660700658* 16,20
52338 5 7660700715 16,20

52538 5 7660700747* 16,20

90 x 395 Grob 52238 5 7660700748* 19,50

52338 5 7660700749* 19,50
52538 5 7660700750* 19,50

* Auf Anfrage erhaltlich

NEUFILZ-POLIERHULSE £ZZF

FUR FRASMASCHINEN UND AHNLICHE WERKZEUGE

VPE PREIS €
B x L (mm) FEINHEITSGRAD SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
100 x 289 Grob F0003 6 66254401808* 21,60

* Auf Anfrage erhaltlich

NEUSCHLEIFHULSENTROMMEL

PNEUMATISCH AUFBLASBARE TROMMEL FUR FARBEGERATE UND AHNLICHE FINISHING WERKZEUGE

FEINHEITS-  SPEZIFIKA- MAX VPE PREIS €
B x L (mm) GRAD TION U/min Stiick ART.NR. UVP /St.
100x 90 x 19 NA GUMMI 3700 1 63642574077 295,50
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SAINT-GOBAIN
KOR- SPEZIFI- VPE PREIS € KOR- SPEZIFI- VPE PREIS €
NUNG KATION Stiick ART.NR.  UVP/St. NUNG KATION Stiick ART.NR.  UVP /St.

9 x 533 mm

20 x 520 mm

40 R996 10 66261128510 1,50 #ers 40 R929 10 66623303272 240 4tser
R929 10 66261123552 1,40 s#swrs R822 10 66261141266 150 #ss
60 R996 10 66261128511 150 #swrs 60 R929 10 66261029755 230 stsrer
R929 10 66261123553 130  sswrs R822 10 66261141267 1,50 #sss
80 R996 10 66261128512 1,40 #srrs RU4S B0 66254425393 1,40 #s
R929 10 66261123554 130 #ewss 80 R929 10 66623303275 230 4rser
120 R929 10 66261123555 130  iirs R822 10 66261141269 150 #sss
RA5 S0 63662567304 140 #ss
40 R929 10 66623303110 120 #pwss 120 R929 10 66623303276 2,30 #ésir
R822 10 66261144347 090  #ier R822 10 66261141270 150 4
60 R929 10 66261144369 120 ssrss RG4S 50 63642547790 140 4+s
R822 10 6626114438 090 sres
R230 10 66261114049 0,80+ 24 R817 B0 69957383626 400 +ses
80 R929 10 66623303270 120 seees 40 R822 10 63642538962 2,00 #i+s
R822 10 66261144349 090 +ser R817 B0 63642556322 3,00 4ses
120 R929 10 66623303271 120 swrss R230 10 63642546483 1,70 #4+
R822 10 66261144350 090 #eer 60 R822 10 63642538963 220 +res
60 R929 10 66261023616 1,40 ##its R230 10 63642546477 170 #+s
80 R929 10 66261023617 140 ##wss 80 R822 10 63642538964 2,00 #its
120 R929 10 66261023618 170 irrs RG4S 50 69957379493 150 44s
40 R996 10 66261128495 200 #rssr 120 RG4S 50 69957371884 140 4+s
R929 10 66261123522 150 #rers
R822 10 66261141253 1,20 #+ss 24 R817 50 63642545273 390 4ies
60 R996 10 66261128498 170 #sser 36 R817 50 63642568989 320 4ser
R929 10 66261123523 150 #sssr 40 R817 B0 63642549470 3,10 4ses
RB22 10 66261141256 100 sser
80 R996 10 66261128499 1,70 ##rtr 60 R929 10 66261023832 6,50  Arrrr
R929 10 66261123524 1,40 ##ssr 80 R929 10 66261023833 6,00 4tiis
R822 10 66261141255 1,10 #rsr 120 R929 10 66261023836 610 4reis
120 R929 10 66261123525 1,40 #wtss
R822 10 66261141256 1,10 4ssir 40 R230 10 63642538877 440 +es
40 R929 10 66261123636 1,90 ##srs 80 R230 10 63642539422 430 4+s
60 R929 10 66261123638 1,80 ##eer 120 R230 10 63642539415 420 4+s
R822 1063642539830 1,20 +sx

15 x 475 mm
80 R445 50
19 x 457 mm

63642539677 0,90 ###

40 R929 10 66254487679 2,00 ##trr
R822 10 66623330766 1,20 ####

60 R996 10 66254408250 2,30 Frrrr
R929 10 66254480427 2,00 ##trr
R822 10 63642539828 1,10 ####

80 R996 10 66254471640 2,20 ##ttr
R929 10 66254481839 1,90 #rrrr
R822 10 63642539836 1,10 ####

40 R230 10 63642546289 4,60 #++
60 R230 10 63642546257 4,40 #4+
80 R230 10 63642534248 440 4+
100 R230 10 63642546273 4,30 #++
120 R230 10 63642530701 4,30 4+

75 x 610 mm
60 R230 10
80 R230 10
100 x 610 mm

63642546473 4,60 #++
63642567329 4,60 #++

40 R230 10 63642546295 5,60 ###
60 R230 10 63642560145 520 ##+
80 R230 10 63642529798 4,60 44+
100 R230 10 63642546242 4,60 #++
120 R230 10 63642529797 4,60 #++
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SCHLEIFBANDER NACH ABMESSUNGEN I,

KOR- SPEZIFI- VPE PREIS € KOR- SPEZIFI- VPE PREIS €
NUNG KATION Stiick ART.NR.  UVP/St. NUNG KATION Stiick ART.NR.  UVP/St.

100 x 620 mm 50 x 2.000 mm

40 R230 10 63642546457 5,60 #r 36+  NORTON 10 66254427525 4020  siisr
60 R230 10 63642534465 520 #is RAZORSTAR®
%0 R230 0 32529799 460 ser 36 R996 10 66254403822 19,70  ssrer
100 R230 10 63642534770 460 wrn R929 10 69957350787 14,60  ##rrr
" .
—Ho 120 R230 10 63642546452 460 Air R822 10 63642546222 1350 ##++
- < 100 x 490 mm R293 10 63642546943 950 s
= [0
= 20 £230 10 63600537627 640 wes 40 R996 10 66254403847 19,10 #rsir
= 40 R230 10 6366053756 650 wes R929 10 69957350790 14,00  ssres
|
To 80 R230 10 63642537546 6,10  4is R822 10 63642547270 12,90 #+++
)
A= 100 R230 10 63642537548 640 sr R293 10 63642551489 930 +#+
120 R230 e R929 10 69957350792 1350 siiss
p— 60 R996 10 66254411262 15,00  #srer
” R230 0 2501182 1680 ses R976 10 66254401458 1340  sdrss
% £930 0 69957349006 1690 ses R929 10 69957350793 12,90  ssssr
40 R817 10 69957355996 26,90  srss R822 10 63642546210 11,20 ###+
R230 10 69957349007 1530  4es R293 10 63642546878  B,70 +#+
" RE17 0 6995371516 2370 ssrs 80 R996 10 66254449025 1350  ssser
R230 10 69957349010 1420 #is R929 10 69957350794 12,50  ##rrr
80 R817 10 69957371517 22,20  4iis R822 10 63642546212 10,00  ###+
R230 0 6995739014 1340 ses 120 R976 10 66254408387 11,60  ssres
100 R817 10 66261182174 20,50  4iis R929 10 69957350795 12,20 ###s+
R230 0 69957349394 1290 ser R822 10 63642516010 8,70 4ssrr
120 R817 10 69957371513 20,50 sres
R230 10 63642558814 12,90 ##
50 x 1.600 mm
40 R929 10 66261023879 11,60  shrrs
50 R929 10 66261023880 10,70  #ssis
60 R929 10 66261023881 9,00  shrrr
80 R929 10 66261023882 8,60  #tris
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KOR- SPEZIFI- VPE PREIS € KOR- SPEZIFI- VPE PREIS €
NUNG KATION Stick ART.NR.  UVP/t. NUNG KATION Stick ART.NR.  UVP/st.
36+  NORTON 10 66254422505 49,50 #eiir 24 R996 10 69957364736 41,40  #eiir
RAZORSTAR® 36+ NORTON 10 66254427524 76,40  #rrrr
40 R996 10 66254408229 2320  #rise RAZORSTAR®
60 R996 10 66254416129 1710 #estr 36 R996 10 66254403849 39,30 #risr
R929 10 69957350882 23,60 +owes
36+  NORTON 10 66254422506 67,10 #eits R822 10 63642546092 23,90 4rir
RAZORSTAR® R293 10 63642546130 16,80 ##+
36 R996 10 64254404039 3620 #reer o Ro9% 10 66254403887 3250  sesss
R976 10 66254409222 28,70 #tirr Ro7s 10 4250402279 2980 seves
R976 10 66623385396 26,60 #eiir o 10 69957350883 2280 serns
R976 10 66261071965 21,30  #tirr U 10 3600546094 2330 sees
80 R996 10 66254456931 2290 ##ir oo o 10 69957350884 2050 seres
60 R996 10 66254403891 25,50 #eirr
L oRSTARS TR R976 10 66254433345 24,00 #rrrr
36 R996 10 66254404064 7640 #iitr R929 10 69957350888 19,40 ###++
R976 10 66261055060 76,40 #tier R822 10 63642546097 19,80 +#+#
R293 10 63642539981 76,40 4is R293 10 63642551507 15,30 +###
40 R996 10 66254404065 76,40 #esre S0 R976 10 66254407537 22,30 ####+
2293 10 63642539982 7640 wes R929 10 69957350898 17,60 #eiss
60 R996 10 66254405015 76,40 #rirr R822 10 63642546099 17,60 ###+
2293 10 63642539985 7640 wer 120 R976 10 66254407535 21,20 #estr
80 R976 10 66254401290 76,40  #iirs R929 1066261023977 1530 ++s++
2% R996 10 69957364735 76,40 prris 36+ NORTON 10 66254422509 88,80 #rrrr
RAZORSTAR®
Rezz 107 6642039088 T6A0. eres
3 E'g?JS?TAR® 10 66254427271 61,90 ####% 30, NORTON 10 66254422510 102,20  #esrs
RAZORSTAR®
36 R996 10 66254410065 30,20  #rrrr
R929 10 69957350796 19.50 ####+ 5, NORTON 10 66254622512 117,60  #esss
R976 10 66623319745 22,00 #eitr RAZORSTAR®
R822 10 63642539386 20,00 4rir 40 R822 10 63642539330 15,60 #rss
R293 10 63642547942 14,00 +es R293 10 63642548306 1140  #es
40 R996 10 66254407955 2830 4sstt 50 R822 10 63642539328 15,10 #sss
R976 10 66261067686 2050 #esre 60 R822 10 63642546216 1440 +iet
R929 10 69957350797 18,90 #risr R293 10 63642548307 10,70 ###
R895 10 78072724739 17,30  4rsr 80 R822 10 63642546214 13,50 #es
R822 10 63642539388 19,50 +rr R293 10 63642551544 10,30 #e#
R293 10 63642564728 13,90 #s# 100 R82 10 63642539383 12,70 #sss
50 R929 10 69957350798 17,20 #eitr R293 10 63642551546 10,00 #es
R822 10 63642538998 18,10 4rsr 120 R293 10 63642551547 9,80 #s#
60 R996 10 66254407954 20,90 #ssr+ 180 R293 10 63642551549 9,80 4es
R976 10 66261060879 1890 swwrs
R929 10 69957350799 1590 #esrst 40 R929 10 69957350903 1520 #essr
R895 10 78072724741 15,50 #r## R822 10 63642547284 16,40 #rir
R822 10 63642539389 16,80 4rir 50 R929 10 69957350905 12,90 #essr
R293 10 63642548528 12,90 4es R822 10 63642538971 1530  #rss
60 R929 10 69957350906 11,80 #eisr
80 R996 10 66254456158 19,80 #eirs R822 10 63642538973 14,30 4rir
R976 10 66254403117* 18,30 ####+ 80 R822 10 63642538975 13,10 #rsr
R929 10 69957350800 14,30 #ssss 100  R822 10 63642538977 12,60 4rsr
R895 10 78072724742 14,20 +r## 120 R822 10 63642536388 12,10 #r##
R822 10 63642538999 15,00 4rsr
R293 10 63642548275 12,20 ##+
100 R929 10 66261024222 1390 #eisr
120 R976 10 66254404255 16,80 #errs
R929 10 69957350801 12,20 #eisr
R822 10 63642539002 13,10 4rsr
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SCHLEIFBANDER NACH ABMESSUNGEN I,

KOR- SPEZIFI-
NUNG KATION

100 x 2.000 mm

VPE
Stiick  ART.NR.

PREIS €
UVP /St.

36 R929 10 69957350802 25,90  #####

40 R929 10 69957350804 2510  ##rrr

60 R929 10 69957350805 21,20  #####
R&445 10 69957355675 16,50  ###

80 R929 10 69957350806 19,50  #####
R445 10 69957355677 16,20  ##+

120 R929 10 69957350807 1910 #####
R445 10 69957355681 15,50  ###

* W445 10 63642580818 33,30  ####

100 x 3.000 mm
40 R293 10
100 x 3.350 mm

63642551511 2590  ##+

60 R44S 10 63642546593 23,60  ###
80 R445 10 63642546594 22,90  ###
120 R44S 10 63642546597 22,00  ###
150 R445 10 63642546599 21,20 ##+
180 R445 10 63642546600 20,70 ##+
220 R445 10 63642546602 20,50  ###
240 R445 10 63642546603 20,50  ###
400 R445 10 63642546616 24,90  ##+
* W445 10 63642545206 6530 ####
* W4ALS 10 66254415118 60,50  ###
36 R929 10 69957350809 43,10 ####+
R822 10 63642539008 40,10 ##++
40 R929 10 69957350812 36,70 ####+
R895 10 78072724755 30,90 s
R822 10 63642539010 39,00 s
60 R929 10 69957350813 34,80  #rrrr
R895 10 78072724756 27,30 ####
R822 10 63642539014 33,60  ###t
80 R929 10 69957350815 33,30 #rrrt
R895 10 78072724757 24,90  ##4#
R822 10 63642539016 29,80 A+
120 R895 10 78072724758 23,40 ####

150 x 2.500 mm

40 R929 10 66261023984 45,50  ##rtt
60 R929 10 66261023992 41,60 #rrrr
80 R929 10 66261023993 40,10 ####+

RAPID PREP-SCHLEIFBANDER

. SPEZIFI- VPE PREIS €
KORNUNG  KATION Stiick ART.NR. UVP /St.

6 x 457 mm

Grob 52238 20 63642535959 3,00  ###
52338 20 63642535963 3,00 £+
S2438 20 63642536140* 3,10 +++

52538 20 63642576872 3,50 £+

Grob 52238 20 63642536118 3,40 £+
52338 20 63642536121 3,20 #++
S2438 20 63642536144* 3,10  ##+

66623333512*

Grob 52238 20 63642536134* 3,90 £+
52338 20 63642536137 3,90 £+
S2438 20 63642536164* 4,20 44+

66254499884

Grob 52238 20 63642535980 520 ###
52338 20 63642536113 4,60 #++
S2438 20 63642536141* 4,60 4+

63642576871

Grob 52238 20 63642536122 540  ##+
52338 20 63642536129 550  ###
S2438 20 63642536145 5,60  ###

66261019876

Grob 52238 20 63642536114 6,10  ##+
52338 20 63642536116 570  ##+
52438 20 63642536142* 570  ##+

66261003622

50 x 2.000 mm

Grob 52228 5 63642531724* 47,80 ###
52328 5 63642531726 44,10 +++
S2428 5 63642531732* 44,10 +++
52528 5 63642531733*

Grob 52228 5 63642531735 62,20 ##+
52328 5 63642531741 58,40 ###
52428 5 63642531743 58,40 ###
52528 5 63642531751

100 x 3.500 mm

Grob 52228 5 63642531760 104,90  ###
52328 5 63642531761 107,20  ###
S2428 5 63642531764 100,10 #++
52528 5 63642531784

150 x 2.000 mm

Grob 52228 5 63642531787 94,50  ##+
52328 5 63642531813 93,60  ##+
S2428 5 63642531816 89,40 #++
52528 5 63642531819 89,40 4+
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KLEINSCHLEIFWERKZEUGE

Schleifhiilsen und Schleifkonen
Schleifréllchen fir Stabschleifer
Sanding Stars

Technische Informationen

210
214
218
220



SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

SCHLEIFHULSEN UND SCHLEIFKONEN

FUR STABSCHLEIFER

Schleifhilsen und Schleifkonen haben einzigartige Formen, die dafir ausgelegt sind, schwer
zugangliche Bereiche zu erreichen, wie z. B. Innendurchmesser, Kanten, Oberflachenkrimmungen
und Konturen von Bauteilen. Sie sind sehr gut geeignet fur die Beseitigung von Trennlinien,
Fehlstellen und Graten auf Oberflachen und fir Nacharbeit und Reparaturen auf metallischen
Oberflachen, wobei dank des Premium-Korns eine hohe Abtragsleistung und eine auflergewdhnliche
Standzeit erreicht wird, sogar unter den anspruchsvollsten Einsatzbedingungen. Die spiralformige
Struktur verhindert Schattenspuren und sorgt fir einen reibungslosen ratterfreien Schleifvorgang.

Schleifhilsen und Schleifkonen bringen die beste Leistung bei einer empfohlenen Geschwindigkeit
von 20-30 m/s, um die Abtragsleistung und die Oberflachenglite zu optimieren. Gleichzeitig werden
die thermischen Belastungen auf das Werkstiick und Werkzeugverschleif3 verhindert.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert o/
Empfehlenswert

BLAZE NORZON
MATERIAL R920 & R996 R822
I e TR
Edelstahl, INOX und Duplex SV v
Inconel, Titan und Superlegierungen vV v
Karbonstahl, Bau- und Schmiedestahl Va4 VE'4
Gusseisen v v
Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) v
Hartes und weiches Holz VE4
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BLAZE ro20sre9s MFF++4

* Die beste Wahl auf Edelstahl, Inconel, * Keramisches Premium-Schleifkorn sorgt
Chrom-Kobalt, Titan und extrem fur eine hohere Standzeit im Vergleich zu
harten Materialien anderen Schleifhllsen auf Edelstahl, Titan
* Maximale Leistung mit geringsten und Superlegierungen "
Gesamtschleifmittelkosten auf am ® Arbeitet gut bei schwierigen / groben @
schwierigsten zu schleifenden Materialien Anwendungen fir eine maximale = g
Abtragsleistung, reduzierte Warme, weniger s =
Zusetzen und Verglasen [ E
Ll
METALL STAHL : )
f INOX .'I /{ T
[S)
N <<
i EMPFOHLENE )
DxB KOR- VPE ARBEITSGESCHWINDIG- GUMMISPANNKORPER PREIS €
(mm) NUNG Stick ART.NR. KEIT (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100
SCHLEIFHULSEN
15x 30 NEU 36 100 66254462195%* 25.000 - 31.500 7660705182 156,00
60 100 66623331569 150,00
80 100 66623331571* 146,00
22x 20 NEU 36 100 66254455413** 17.500 - 21.000 63642562578 160,00
60 100 66261192992 131,00
80 100 66623330997 128,00
22x20 NEU36 100 66254462198** 15.300 - 19.000 7660705183 140,00
30x 30 NEU 36 100 66254455401** 12.700 - 15.800 7660707918 180,00
60 100 66254493572 174,00
45x 30 NEU 36 100 66254455410** 9.250 - 10.500 7660705196 360,00
60 100 66261031600 238,00

Weitere Abmessungen sind auf Anfrage erhaltlich.
* Auf Anfrage
**R996

NORZON nrs22

* Eine ausgezeichnete Wahl fir Karbonstahl * Das Zirkonkorund sorgt fiir einen aggressiven
und Schweifinahte Schnitt und eine hohe Standzeit auf

® Verhindert Zusetzen auf Aluminium Karbonstahl und Schweifindhten

¢ Clean Bond™-Technologie - schmierfrei,
kein Zusetzen von Aluminium oder weichen

Metallen
R T
) EMPFOHLENE )
DxB KOR- VPE ARBEITSGESCHWINDIG- GUMMISPANNKORPER PREIS €
(mm) NUNG  Stick ART.NR. KEIT (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100
13x25 50 100 63642528507 111,00
80 100 63642528508 112,00
15x 30 36 100 66261034127 25.000 - 31.500 7660705182 60,00
50 100 63642528509 114,00
60 100 66623386740 55,00
80 100 63642528496 115,00 p

r‘ Friher X-Treme R822

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite
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SCHLEIFHULSEN UND SCHLEIFKONEN FUR STABSCHLEIFER NS

i EMPFOHLENE )
DxB KOR-  VPE ARBEITSGESCHWINDIGKEIT GUMMISPANNKORPER PREIS €
(mm) NUNG  Stiick ARTAR. (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100
22x 20 36 100 63642539865 17.500 - 21.000 63642562578 56,00
- S 50 100 63642528497 53,00
- é 60 100 63642539866 52,00
E g 80 100 63642539867 51,00
; > 25 x 25 36 100 63642528510 15.300 - 19.000 7660705183 68,00
e 50 100 63642528511 120,00
60 100 66623316384 70,00
80 100 63642528512 109,00
3030 36 100 63642566870 12.700 - 15.800 7660707918 85,00
50 100 63642535053 71,00
60 100 63642545925 69,00
80 100 63642545926 77,00
38x 25 36 100 66261180965 10.000 - 12.500 7660717568 114,00
50 100 66261180966 114,00
80 100 66261180967 114,00
45x 30 36 100 63642528498 9.250 - 10.500 7660705196 112,00
50 100 63642528514 148,00
60 100 63642545928 165,00
80 100 63642528515 160,00
51x 25 50 100 66261180974 119,00
80 100 63642528518 139,00
60 % 30 36 100 63642536541 6.500 - 7.900 7660717631 131,00
50 100 63642539765 121,00
60 100 63642539874 142,00
80 100 63642539766 112,00
EMPFOHLENE
D,xD,xL KOR-  VPE ARBEITSGESCHWINDIG- GUMMISPANNKORPER PREIS €
(mm) NUNG  Stiick ART.NR. KEIT (U/min) ARTIKELNUMMER ~ UVP /100

SCHLEIFKONEN

20x14x 63 36 100 66261176761 25.000 - 31.500 7660740439 499,00
50 100 66261176657 512,00
80 100 66261176656 509,00
120 100 66261176540 260,00
36x22x60 36 100 63642520987 15.300 - 19.000 7660740441 523,00
50 100 63642536572 234,00
80 100 63642545922 516,00
120 100 66261176703 351,00

Abmessungen: D = Durchmesser, B = Breite, D, = unterer Durchmesser, D, = oberer Durchmesser, L = Lénge
Friher X-Treme R822

212 / Schleifmittel auf Unterlage www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

®
SAINT-GOBAIN

ZUBEHOR

® Gummispannkorper sorgen ¢ Schleifhilsen sind einfach zu montieren und
fur ein gutes Finish entfernen, indem Sie die Schleifhilse leicht

® Spannkorper mit 6 mm Schaft nach rechts drehen

" T

VPE PREIS €
D, x D, x L (mm) Stiick ARTR. UVP /st.

SPANNKORPER FUR SCHLEIFHULSEN

13x25x%x6 1 7660705185 16,60
15x30x 6 1 7660705182 16,70
22x20x6 1 63642562578 14,20
25x25x6 1 7660705183 19,30
30x30x6 1 7660707918 15,00
38x25x6 1 7660717568 21,90
45x30x6 1 7660705196 23,30
51x25x6 1 7660705184 28,90
60x30x6 1 7660717631 32,90
VPE PREIS €
DxWxS (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.

SPANNKORPER FUR SCHLEIFKONEN

20 x 14 x 63 1 7660740439 17,60

36 x22x60 1 7660740441 18,90

Abmessungen: D = Durchmesser, D, = unterer Durchmesser, D, = oberer Durchmesser, L = Lénge, W = Breite, S = Schaftdurchmesser

; ' I
/

wiutlm

Unser Sortiment an kleinen Schleifstiften fiir den Einsatz in schwer
zuganglichen Bereichen zum Entgraten, Reinigen und Finishen, siehe
SENCRKTER
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SQHLEIFRﬁLLCHEN
FUR STABSCHLEIFER

Schleifrollchen sind hervorragend fiir das Schleifen von kleinen, komplizierten Bereichen

und innenliegenden Oberflachen und Ecken, die andere Schleifformen nicht erreichen kénnen.
Das Schleifgewebe ist so gerollt und geklebt, dass es eine stabile Form mit

Schleifkdrnern auf allen Seiten bildet. Normalerweise werden Schleifrollchen auf
Hochgeschwindigkeitsluftschleifern, montiert auf einem Spannkérper, fir das Entgraten,
Polieren oder Beseitigen von Werkzeugmaschinenspuren, Kantenbrechen und Abrichten

von Kehlschweifinahten auf metallischen Strukturen verwendet.

Hochgeschwindigkeitsluftschleifer sind kompakt und leicht fir die Verwendung von auf
Spannkdrpern montierten Schleifmittel, was fir einen bessere Kontrolle sorgt als bei grofien
Stabschleifern. Sie sind ein .Muss” fir alle Detailarbeiten auf kleinen Teilen. Schleifréllchen
und Spiralrollen liefern ihre beste Leistung bei einer empfohlenen Geschwindigkeit von 6-9 m/s,
um Abtragsleistung und Oberflachengiite zu optimieren und gleichzeitig thermische Belastung
auf dem Werkstick und Werkzeugverschleif3 zu verhindern.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert o/
Empfehlenswert

BLAZE R422 METAL

MATERIAL R920 R265
N - I

Edelstahl, Inox und Duplex N4

Inconel, Titan und Superlegierungen v

Karbonstahl, Bau- und Schmiedestahl v v

Gusseisen v v

Nichteisenmetall (Messing / Aluminium) v v

Hartes und weiches Holz v/ v

Verbundwerkstoffe 4 v

Stein, Beton a4

Glas, Kunststoff Va4
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FORMEN ANWENDUNGSEMPFEHLUNG
GERADE ZPE

Gerade Schleifrollchen verschleien auf die geforderte Form.
Besonders geeignet fir:

* Entgraten

® Polieren oder Entfernen vom Maschinenmarkierungen ( @

* Kantenbrechen

® Das Erreichen von Ecken, an denen Werkzeuge mit gréf3erem
Durchmessern nicht arbeiten kénnen

Alle Schleifréllchen sind kunstharzgebunden, zur Halfte geklebt.
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GEWICKELT ZSPI

Konische Schleifrollchen eignen sich fir den Einsatz auf konturierten Teilen.

Besonders geeignet fir:

® Schleifen / Polieren von Rinnen, Hohlkehlen und Radien,
und Entgraten von kleinen Lochern

® Das konische Ende kann verwendet werden, wenn der zu bearbeitende
Bereich mit einem geraden Schleifrollchen schwer zu erreichen ist.

® Passt sich schmalen Bereichen an

¢ Passtin ungleichmafige Wolbungen, Konturen und Rinnen

Alle Schleifrollchen laufen konisch zu, sind kunstharzgebunden

und zur Halfte verklebt.

BLAZE ro20 M#F#F++4+

¢ Schleifrollchen mit keramisches Aluminiumkorn ~ ® Langere Kornhaftung durch ein verbessertes

fur die hochste Produktivitat, mit einer Bindungssystem flir mehr Leistung mit
schnelleren Schnittrate und einer héheren nur einem Produkt
Standzeit * Die starke Unterlage sorgt fir eine
* Die Supersize-Schleifhilfe sorgt fiir einen ausgezeichnete Haltbarkeit, sogar unter dem
kiihleren Schnitt und verhindert Zusetzen und starksten Druck, und nutzt sich gleichmaBig ab
Verglasen auf schwer zu schleifenden Materialien
wie Edelstahl, Kobalt, Inconel und Titan METALL STAHL p
& M 54
. EMPFOHLENE METALLSCHAFT-
ADxLxB  KOR- VPE ARBEITSGESCHWINDIG- AUFNAHME PREIS €
(mm) NUNG Stiick ART.NR. KEIT (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100
GERADE ZPE
6x38x3 80 50 66261128986 19.000 - 28.600 63642556791 101,00
120 50 66261128995 98,00
10x38x3 80 50 66261128988 11.500-17.200 63642556791 141,00
120 50 66261128997 140,00
13x38x3 60 50 66261128975 8.800 - 13.200 63642556791 205,00
80 50 66261128990 203,00
120 50 66261128999 200,00 p

Abmessungen: AD = AuBendurchmesser, L = Lange, B = Bohrung
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. EMPFOHLENE METALLSCHAFT-
ADxLxB KOR- VPE ARBEITSGESCHWIN- AUFNAHME PREIS €
(mm) NUNG Stlick ART.NR. DIGKEIT (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100
GEWICKELT ZSPI
10x38x3 60 50 66261129486 11.500 - 17.200 63642556791 146,00
80 50 66261129493 141,00
L
d 2 13x38x3 60 50 66261129489 8.800 - 13.200 63642556791 205,00
= T
= E 80 50 66261129496 203,00
S w
LE
=
T L
OD
wn <<
METALLSCHAFT Fur scHLEIFROLLCHEN
DxL SCHAFT- VPE PREIS €
BESCHREIBUNG (mm) DURCHMESSER (mm) Stiick ART. NO. UVP /St.
Metallschaft fiir Schleifrélichen 3x19 6 mm 1 63642556790 7,70
mit 6 mm Schaftdurchmesser
3x25 6mm 1 63642556791 7,10
Aufnahme-
| lange | Abmessungen: D = Durchmesser, L = Aufnahmeldnge
Aufnahme- Schaft-
durchmesser durchmesser
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METAL Rross

® Fir schwer zu schleifende Materialien, ¢ Das Aluminiumoxid-Schleifkorn sorgt fiir eine
die eine wirtschaftliche Alternative erfordern gute Schnittrate und eine hohe Standzeit

oder fiir vielseitige Anwendungen * Liuft kilhler und effektiver; ideal fir das

* Das Kunstharzbindungssystem sorgt Schleifen von exotischen Legierungen
flir Kantenstabilitat

f anevenaie W &

EMPFOHLENE METALLSCHAFT-
ADxLxB  KOR- VPE ARBEITSGESCHWINDIG- AUFNAHME PREIS €
(mm]) NUNG Stiick ART.NR. KEIT (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100

GERADE ZPE

10x38x3 60 50 66261128886 11.500 - 17.200 63642556791 109,00
80 50 66261128901 106,00
120 50 66261128912 105,00
13x38x3 60 50 66261128891 8.800 - 13.200 63642556791 112,00
80 50 66261128904 101,00
120 50 66261128914 99,00

B EMPFOHLENE METALLSCHAFT-
ADxLxB  KOR- VPE ARBEITSGESCHWINDIG- AUFNAHME PREIS €
(mm]) NUNG Stiick ART.NR. KEIT (U/min) ARTIKELNUMMER  UVP /100

GEWICKELT ZSPI

10x38x3 80 50 66261129113 11.500 - 17.200 63642556790 98,00
13x38x3 80 50 66261129117 8.800 - 13.200 63642556791 106,00
120 50 66261129124 99,00

Abmessungen: AD = AuBendurchmesser, L = Lénge, B = Bohrung
Friher BDX R265

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

PRODUKT /KORNUNG 60 80 120

T
R422 . | o | .

MINDESTBESTELLMENGE GERADE ZPE MINDESTBESTELLMENGE GEWICKELT ZSPI
DURCHMESSER (mm)  MINDESTBESTELLMENGE DURCHMESSER (mm)  MINDESTBESTELLMENGE

250 Stiick 10x 253 250 Stiick

250 Stiick 10x38x3 250 Stiick

250 Stiick 10x50x3 250 Stiick

250 Stiick 13x 25x3 250 Stiick

250 Stiick 13x38x3 250 Stiick

250 Stiick 19x 38 x 3 250 Stiick

250 Stiick 19 x50 x 3 250 Stiick
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SANDING STARS

Ideal fir das Entgraten und Finishen von schwer zuganglichen Metallanwendungen,
ungleichmaBig geformten Bauteilen, Léchern, Radien und Rillen bis zu einer Grofle
von 35 mm sowie fur das Entfernen von scharfen Kanten auf ungleichmaflig oder
ungewohnlich dimensionierten Bauteilen, die eine manuelle Handhabung erschweren
konnten. Das perfekte Werkzeug fir Anwendungen, die eine perfekte 360°-Finish
erfordern, ideal fir ungleichmafige Oberflachen dank der hohen Flexibilitét und
Anpassungsfahigkeit. Sanding Stars sind Schleifwerkzeuge mit mehreren Lagen,

die auf einem 6 mm Schaft zusammengeflgt sind.

Sanding Stars erzielen ihre beste Leistung bei einer empfohlenen Geschwindigkeit

von 15-25 m/s, um Abtragsleistung und Oberflachengite zu optimieren und gleichzeitig
thermische Belastungen auf das Werkstick und Werkzeugverschleif3 zu verhindern.

LEITFADEN FUR PRODUKTAUSWAHL saNDING STARS

Sehr empfehlenswert
Empfehlenswert

BLAZE
MATERIAL R946
Edelstahl, INOX und Duplex v
Inconel, Titan und Superlegierungen v
Karbonstahl, Bau- und Schmiedestahl Va4
Gusseisen v
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BLAZE ros MFF+++

® Schneidet kiihler und halt langer auf * Weniger Hitze, Zusetzen und Verglasen
Edelstahl, Kobalt, Inconel, Titan und anderen auf Edelstahl, Titan und Superlegierungen

schwer zu schleifenden Materialien * Passt sich ungleichmaBig

* Maximale Leistung mit geringsten geformten Bauteilen

Gesamtschleifmittelkosten auf am und Konturen an 7\ METALL STAHL 4 Z{ — g
. . L. INOX o O Ll <
schwierigsten zu schleifenden Materialien =3
=@
EMPFOHLENE =
DxS . ANZAHL VPE ARBEITSGESCHWINDIG-  PREIS € o=
(mm) KORNUNG  LAGEN Stiick ART.NR. KEIT (U/min) UVP /St. f‘ E
40x 6 60 12 10 66261131904 7.200 - 12.000 24,50 8 ?(

120 12 10 66261132447 20,80

60x6 60 12 10 66261132442 4.800 - 8.000 31,00

120 12 10 66261132449 28,80

100 x 6 60 12 10 66261132445 2.900 - 4.800 47,00

120 12 10 66261132452 40,00

Abmessungen: D = Durchmesser, S = Schaftdurchmesser

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

PRODUKT/KORNUNG 80 120 150 180 240 320

[BLAZERI4S |

NORZON R427* . . . . .
METAL R309* . o . . . .

* verfligbar

MINDESTBESTELLMENGE

DURCHMESSER (mm) MINDESTBESTELLMENGE
50 Stiick
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SICHERHEITSHINWEISE
ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die Sicherheitshinweise der Maschinenhersteller

sind zu beachten. Falls vorhanden, miissen alle
Schutzvorrichtungen, Abdeckungen und Hauben wahrend
des Schleifens an der Maschine angebracht sein und dirfen
in keiner Weise verandert werden. Schleifmittel sollten
nicht in der Nahe von brennbaren Materialien oder in einer
Umgebung mit Explosionsgefahr verwendet werden.

Funken sollten vom Gesicht und Kdrper weg, moglichst zum
Boden gerichtet werden. Entstaubungsanlagen missen
immer dann eingesetzt werden, wenn sie verfiigbar sind.

TRANSPORT UND LAGERUNG

Alle Schleifmittel auf Unterlage sollten sorgfaltig behandelt
werden. Durch unsachgemafe Behandlung konnen Schaden
entstehen, welche unbedingt vermieden werden sollten.
Schleifmittel auf Unterlage sollten in trockenen, frostfreien
Raumen gelagert werden. Sie sollten von Warmequellen,
feuchten Wanden, von Turen und Fenstern ferngehalten
und nicht direkt auf dem FuBboden gelagert werden.
Temperaturen und Luftfeuchtigkeit sollten zwischen 18°C
und 22°C und 45 % - 65 % relativer Luftfeuchtigkeit liegen.
Schleifmittel auf Unterlage sollten nicht dem direkten
Sonnenlicht ausgesetzt werden. Die Produkte sollten bis
unmittelbar vor dem Gebrauch in ihrer Originalverpackung
belassen werden. Nach dem Auspacken sollten sie so
aufbewahrt werden, dass sie keinen Schaden nehmen.

Temperatur und Luftfeuchtigkeit sind die beiden wichtigsten
Klimafaktoren, die die Leistung der Schleifmittel auf
Unterlage beeinflussen. Unterlagen und Klebstoffe sind
empfindlich gegentber klimatischen Veranderungen

und verlieren Feuchtigkeit oder nehmen diese auf,

je nach der relativen Luftfeuchtigkeit ihrer Umgebung.

%H L0

Die Gebrauchsanweisung des Schleifmittelherstellers ist zu
beachten, z. B. .Nicht ohne Unterlage verwenden” oder .. Nicht
flr Nassschliff verwenden”. Das Werkstiick muss vor dem
Schleifen fest fixiert sein. Uberpriifen Sie alle Schleifmittel vor
Gebrauch visuell und vergewissern Sie sich, dass das Produkt
flr die Anwendung geeignet ist. Nach der Auslieferung diirfen
keine Anderungen an den Schleifmitteln vorgenommen werden.

Wenn Sie eine Handschleifmaschine verwenden, schalten
Sie diese immer aus und lassen Sie die Spindel komplett
anhalten, bevor Sie das Werkzeug absetzen.”

UbermaBige Luftfeuchtigkeit kann dazu fiihren, dass einige
Arten von Klebeverbindungen weicher werden, wodurch
sich das Produkt schnell flillt und verstopft oder sein Korn
wahrend des Gebrauchs verliert. UbermaBige Trockenheit
kann Brichigkeit, weniger Flexibilitat und Verformungen
des Produkts verursachen.

So wie die Feuchtigkeit im Schleifmittel auf Unterlage steigt
oder sinkt, kénnen sich die Abmessungen verandern. Wenn
sich die Unterlage mehr verandert als die Klebeverbindung,
dann kann dies zu Verzug fuhren.

Hohe und niedrige Luftfeuchtigkeit kann konkaven bzw.
konvexen Verzug verursachen. Die neueren Schleifbander
auf Synthetikunterlage werden nicht von Feuchtigkeit
beeinflusst. Grofle Temperaturschwankungen kdnnen

diese Produkte auch nicht dauerhaft beeintrachtigen,

aber kalte Temperaturen fiihren zu einem “kalten” Zustand.
Daher sollten diese Produkte vor Gebrauch erst auf
Zimmertemperatur gebracht werden.

LASSEN SIE DIE LAGERN SIE LAGERN SIE VON WARME- / VOR GEBRAUCH
PRODUKTE IN DER GROBE SCHLEIFBANDER KALTEQUELLEN ~ ANPASSUNG AN UMGE-
ORIGINALVERPACKUNG ROLLEN FLACH ORDNUNGSGEMARB FERNHALTEN BUNGSBEDINGUNGEN

* Lassen Sie die Produkte in der Originalverpackung. Diese
Verpackungen erleichtern die Handhabung und konnen
auf praktische und bequeme Weise gestapelt werden.

¢ Grofle Rollen sollten nach dem Auspacken nicht
hochkant gelagert werden. Lagern Sie sie flach
in Regalen oder auf Paletten.

® Schmalbander, die aus der Verpackung genommen
wurden, sollten aufgerollt und auf der Kante eines
sauberen Regals gelagert werden. Schleifbander
konnen Uber einen grof3en Zylinder, zum Beispiel eine
Bremstrommel, oder auf einen Aufhdnger wie er fiir
Gartenschlauche verwendet wird gelegt werden. Hangen
Sie Schleifbander niemals an einen Nagel - die Unterlage
wiirde knicken und das Schleifband kann reif3en.

® Breite Schleifbander sollten Gber ein Rohr mit einem
Mindestdurchmesser von 100 mm gehangt werden.
Zentrieren Sie die Klebestelle tber dem Rohr und
héngen Sie ein leichtes Gewicht (zum Beispiel alte
Verpackungsrohre) als Abnahmehilfe an die untere
Schlaufe des Bands.

* Die Schleifbander 24 Stunden vor Gebrauch
an die Umgebungsbedingungen gewohnen lassen.

® Die Schleifmittel auf Unterlage fiir maximale
Produktivitat vor Gebrauch in einer Kammer
mit Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsregelung
an die Umgebungsbedingungen gewohnen lassen.

220 / Schleifmittel auf Unterlage

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

SICHERHEITSHINWEISE

SAINT-GOBAIN

Zur lhrer Sicherheit: bitte veraewissern Sie sich. dass Sie alle Hinweise zum sicheren Gebrauch von Schleifmitteln kennen!

GEBOTE

VERBOTE

W

Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen
der Schleifmittel- und Maschinenlieferanten

Kein ungeschultes Personal mit Schleifmitteln arbeiten
lassen

Lagern Sie Schleifmittel trocken und frostfrei, vermeiden
Sie extreme Temperaturschwankungen

Kein beschadigtes Produkt einsetzen

Versichern Sie sich, dass das Produkt fiir die jeweilige
Anwendung geeignet ist

Kein Produkt verwenden, das nicht eindeutig
zu identifizieren ist

Einsatz, Lagerung und Transport dem Produkt
entsprechend durchfiihren

Keine Maschine verwenden, die nicht im guten Zustand
ist oder bei der Teile beschadigt sind

Maschinen vom Stromnetz nehmen, bevor die
Schleifwerkzeuge gewechselt und montiert werden

Keine zu grofle Kraft bei der Montage der Scheibe
aufbringen, die Bohrungsgrofe nicht verandern

Kontrolle und Uberpriifung aller Schleifprodukte auf
mogliche Beschadigungen bevor sie zum Einsatz kommen
(Risse, Kern verzogen, Bohrung beschadigt)

Alle verwendeten Montage- und Befestigungselemente
Uberpriifen, sie missen sauber, unbeschadigt
und gratfrei sein

Stellen Sie sicher, dass die Werkstiickauflagen richtig
eingestellt und gesichert sind

Verwenden Sie immer die entsprechende und korrekt
justierte Schutzvorrichtung (fur Schleifbadnder).

Versichern Sie sich, dass das Werkstiick gesichert ist

Verwenden Sie immer entsprechende Schutzbekleidung

Vermeiden Sie Zusetzen und unregelmaBigen Abtrag,
um sicherzustellen, dass das Produkt effizient arbeitet

Versichern Sie sich, dass die Laufrichtung des Werkzeugs
entsprechend der Laufrichtung der Maschine ist

Versichern Sie sich, dass alle Schleifmaschinen
die Anforderung der CE-Norm erfillen

Achten Sie auf die bestehenden Risiken beim Einsatz
von Schleifmitteln und halten Sie die empfohlenen
VorsichtsmafBnahmen ein:

¢ Kein Korperkontakt zu rotierenden Scheiben

e Verletzungen durch Zerplatzen von Scheiben wahrend
des Einsatzes vermeiden

e Schutz vor Splitter, Funken, Qualm und Staub wahrend
der Bearbeitung

e Larmschutz

¢ Vibrations-Arbeitsschutzverordnung beachten
Auslosewerte zum Schutz gegen Vibrationen beachten

Keine Uberschreitung der maximal zuléssigen
Umfangsgeschwindigkeit

Keine Schlage oder Ubertriebene Krafte auf das Schleifmittel
einwirken lassen, das Schleifmittel nicht Gberhitzen

Keine Flansche verwenden, die nicht sauber
und gerade sind

Keine bertriebenen Krafte beim Anziehen der
Montageteile / Muttern

Kein Starten der Maschine vor der Montage
und der sicheren Befestigung des Scheibenschutzes

Keine Scheibe verwenden, die zu hohe Vibrationen
verursacht, Scheiben abrichten oder austauschen

Kein Einsatz der Schleifscheibe, fiir den sie nicht
vorgesehen ist

Kein Einschalten der Maschine wahrend Schleifscheibe
und Werkstiick in Kontakt sind

Kein Material schleifen, fir welches das Produkt
nicht vorgesehen ist

Kein Anhalten der Schleifscheibe durch Ausiiben
von Druck, Schleifscheibe auslaufen lassen

Keine lockere Kleidung, Krawatten oder Schmuck
beim Arbeiten mit Schleifscheiben tragen

Keine Schleifmittel im Bereich von entflammbaren
Materialen einsetzen

www.nortonabrasives.com/de-de
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PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Schutzbrille, Gehorschutz, Schutzhandschuhe, Staubmasken und bei riskanten Einsatzen Gesichtsschutz, Lederschiirzen
und Sicherheitsschuhe missen getragen werden.

L
’:D: ~—
EE Atemschutz Schutzhandschuhe Schutzbrille Gehorschutz Anweisungen Nass Trocken
wZ lesen
_lD
T
oD
wn <<
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Einfiihrung 224
PRAZISIONSSCHLEIFEN 231-258
Einfihrung und Produktauswahl 232
Gerade Scheiben 239
Gerade und kegelige Schleiftopfe 253
Schleifteller 256
Schleifzylinder 257
Schleifsegmente 258
SCHLEIFBOCKSCHEIBEN 259-264
Warum sich fir Norton Starline entscheiden 260
Anwendungsempfehlungen fir Schleifscheiben 261
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GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

EINFUHRUNG GEBUNDENE SCHLEIFKORPER

Von Standard Aluminiumoxid Scheiben bis zu hochwertigen keramischen Flachschleifscheiben - Norton bietet
Ihnen Hochleistungsldsungen mit denen Sie bei allen industriellen Anwendungen den Prozess optimieren kdnnen.

Die breite Produktpalette entspricht all Ihren Anforderungen beim Prazisions- und Grobschliff.
Sie beinhaltet alle geeigneten Schleifkdrperspezifikationen fiir Schleifscheiben, Segmente, Schleifstifte,
Abrichtsteine und Scharfsteine.

Norton bietet die vollstandigste Produktauswahl an Schleifkdrpern fir den industriellen Einsatz.

STICHWORTVERZEICHNIS NACH PRODUKTEN

PRAZISIONSSCHLEIFSCHEIBEN SCHLEIFSTIFTE

TN - YA

GERADE SCHEIBEN SCHLEIFBOCKSCHEIBEN SCHLEIFSTIFTE, SCHLEIFSTIFTE,
239 259 KERAMISCH GEBUNDEN ~ KUNSTHARZGEBUNDEN

268 272

FORMEN

GERADE UND KEGELIGE =~ SCHLEIFTELLER SCHLEIFZYLINDER SCHLEIFSEGMENTE

SCHLEIFTOPFE 256 257

258
253

. NICHT-GEWEBE UND GEWEBEVERSTARKTE
ABRICHTSTEINE UND SCHARFSTEINE TRENNSCHEIBEN

Var avd -l W

ABRICHTSTABE ABRICHTSTEINE PRASISIONSFEILEN BESONDERHEITEN NICHT- . GEWEBEVERSTARKTE
276 274 280 283 GEWEBEVERSTARKTE TRENNSCHEIBEN
TRENNSCHEIBEN 288

288
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ERKLARUNG DES KAPITELS PRAZISIONSSCHLEIFSCHEIBEN
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WAHLEN SIE IHRE ANWENDUNG IDENTIFIKATION
ENTGRATEN & SCHARFEN SCHLEIFEN OBERFLACHEN / MATERIAL

e Werkzeugschleifen * Innenrund e Hochlegierte Stahlarten und HSS
e Sagescharfen e Aussenrund e Weiche Stahlarten
e Schleifbock e Flach * Nichteisenmetalle und Hartmetalle

e (Gusseisen

ARTIKEL IDENTIFIZIERT

Bitte wenden Sie sich an Ihren Norton-Vertreter, wenn Sie Hilfe oder Beratung benatigen.
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WAS IST EINE SCHLEIFSCHEIBE?

Eine Schleifscheibe ist ein Prazisionswerkzeug mit Tausenden
von Schneidpunkten. Es besteht aus Schleifkérnern, die in
einer Bindungsmatrix gehalten und durch Poren getrennt
sind. Die Schleifkdrner sind die Schneidspitzen, wahrend

die Bindung die einzelnen Korner zusammenzuhalt.

Die Poren (Hohlraume zwischen benachbarten Schleifkérnern
und der Bindung) bilden den Platz fir die Durchdringung

mit Kiihlmittel und den Abtrag von Metallspanen im
Schleifprozess.

Wenn sich die Scheibe mit ihrer Einsatzgeschwindigkeit dreht
und mit dem Werkstiick in Berihrung kommt, wird durch
die Schleifkorner das Material in kleinen Spanen abgetragen.

SCHLEIFMITTELARTEN

KERAMISCHES ALUMINIUMOXID
Norton-SG ist ein patentiertes
keramisches Aluminiumoxid, welches
harter und scharfer als konventionelles
Schleifkorn ist.

Dieses keramische Korn hat eine
einzigartige mikrokristalline Struktur
und wirkt deshalb beim Einsatz
selbstscharfend.

Dies fuihrt zu einer Verringerung des
Abrichtzyklus sowie zu einem kihleren
Schliff.

ALUMINIUMOXID

Allgemein wird dieses Schleifmittel fur
Werkstoffe von hoher Zugfestigkeit, wie
rostfreiem Stahl und Werkzeugstahl,
eingesetzt. Es kann jedoch auch fir
einige hochzugfeste Aluminium- und
Bronzelegierungen verwendet werden
und wird in verschiedenen Qualitaten
hergestellt.

Durch die Kraft die wahrend des Schleifens entsteht,
stumpfen die Schneidspitzen ab. Die Folge ist eine grof3ere
Warmeentwicklung und Anstieg der einwirkenden Kraft,
die dann zu Werkstoffschadigungen fihren kann.

Der Anstieg der Belastung hat zur Folge, dass das Korn-
material splittert und neue Spitzen entstehen oder die
Bindungsstege zerbrechen, dabei werden dann neue
Kornspitzen freigesetzt.

Durch die Eigenschaften des Kornmaterials, des Bindungstyps
und der Zusammensetzung ist es moglich, eine Vielzahl von
Schleifscheiben mit entsprechenden Schleifeigenschaften
herzustellen.

SILZIUMKARBID

Dieses Schleifmittel ist harter als
Aluminiumoxid und hat eine scharfere
Kornform. Es wird fir relativ weiche Werkstoffe
wie Aluminium oder Gusseisen sowie flr
extrem harte Materialien wie Hartmetall
empfohlen.

ZIRKONKORUND
Zur Verwendung beim Vorschleifen mit hohen
Zerspanmengen in Verbindung mit High-Tech
Kunstharzbindungen.

J
Y
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KORNSPEZIFIKATIONEN

KERAMIK KORNUNGEN
NQN

Das neue mikrokristalline Keramikkorn

von Saint-Gobain bietet eine noch nie
dagewesene Schleifeffizienz fir eine Vielzahl
von Anwendungen.

Die neue und einzigartige Mikrostruktur
ermoglicht dem Korn eine kontrollierte

und effiziente Selbstscharfung, wodurch

die Standzeit erhéht wird und die
Abrichtintervalle deutlich verlangert werden.

Die Kombination mit den neuesten
Bindungstechnologien sorgt fiir einen
kontrollierten Mikroausbruch des Korns.
Dadurch lassen sich eine verbesserte
Werkstlickqualitat sowie eine hervorragende
Oberflachengiite erzielen.

NQ

Mischungen mit einer mittleren, hohen
oder sehr hohen Konzentration des
Premium Schleifmittels NQ.

NQ besitzt verbesserte
Selbstscharfungseigenschaften, die einen
noch kihleren Schliff ermdglichen als SG.
NQ-Mischungen sind besonders gut fiir
Anwendungen mit geringem und mittlerem
Druck geeignet.

sc m

Eine Mischung von Premium-
Schleifmitteln, die eine mittlere, hohe
oder sehr hohe Konzentration

von Premium-Schleifmittel SG enthalt.
SG hat eine einzigartige mikrokristalline
Struktur, die ein Selbstscharfen
ermoglicht.

KORUND KORNUNGEN
38A

Edelkorund weif3 ist mit 99,8 % das reinste
Aluminiumoxid. Dieses Kornmaterial wird
fir eine Vielzahl von Standardscheiben
zum Schleifen von harten und
hitzeempfindlichen Stahlen verwendet.

Es wird traditonell bei hoch legierten
Stahlen, zum Werkzeugschleifen und

fir Rund- und Flachschleifoperationen
verwendet.

327 N

Scharfes, violettes, monokristallines

32 A Korund, das vielseitigste
Schleifmittel fir alle mittleren bis
schweren Schleifoperationen mit hohem
Materialabtrag.

194 N

Eine Mischung aus Normalkorund

mit Edelkorund. Scheiben mit

dieser Mischung kombinieren die
Eigenschaften von hoher Harte des
Normalkorunds gepaart mit der
Scharfe des Edelkorunds. Es wird zum
Werkzeugschleifen und zum Schleifen
von Hartchrom verwendet.

A N

Dies ist eine harte Form des
Normalkorunds. Die héhere Harte
wird durch Zusatz von 3 % Titanoxid
erreicht. Durch Brennen bei niedrigen
Temperaturen erhalt es eine braune
Farbe. Beim Brennen mit hohen
Temperaturen findet eine weitere
Oxidation statt, wobei sich die Farbe
dann von braun in graublau andert.
Durch seine hohere Harte wird es zum

Schleifen von Stahlen mit hoherer
Zugfestigkeit beim Freihandschleifen
(Schleifbockscheiben) und fir
Abrichtsteine eingesetzt.

W

SAINT-GOBAIN

57A

Ein braunes Aluminiumoxid mit

einer Reinheit von 98 %. 57A ist

bestens geeignet fur alle generellen
Anwendungen zum Schleifen von harten
und weichen Materialien sowie fir grofie
Rundschleifscheiben. Das keramisch
ummantelte Korn 57A wird nurin
Kunstharzbindungen verwendet, um
eine bessere Verbindung von Korn und
Kunstharz zu erzielen.

geA

Rosa Korund enthalt einen geringen
Anteil an Chrom. Dieser Zusatz ergibt

eine bessere Verschleif3festigkeit als 38A.

Dieses Kornmaterial wird vornehmlich
bei Schleifstiften verwendet.

SILIZIUMKARBID KORNUNGEN
39c N

Siliziumkarbid mit hochster Reinheit.
Geeignet zum Schleifen von Hartmetall
und Glas.

37c I

Siliziumkarbid. Hauptsachlich mit
Kunstharzbindung zum Schleifen von
Grauguss und Nichteisenmetallen. In
keramischen Bindungen zum Schleifen
nichtmetallischer Materialien, wie
Gummi und Stein.

www.nortonabrasives.com/de-de
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KORNGRORE

Die Zahl, die die Korngréfe in der Scheibenspezifikation
kennzeichnet, entspricht der Anzahl von Maschen pro Zoll-
Lange des letzten Siebs, das beim Aussieben der Kérnung

HARTE DER SCHEIBE

Die Hartebezeichnung gibt die relativen Haltekrafte der
Bindung, die die Kdrner zusammenhalt, an. Bei einer
gegebenen Bindungsart bedeutet dies also, dass hierdurch

die Menge der eingesetzten Bindung den Hartegrad der
Scheibe bestimmt. Dies wird in der Spezifikation durch
Buchstaben in alphabetischer Reihenfolge - weich bis
hart - angegeben. Folgende Regeln finden Anwendung:

verwendet wird. Folgende Regeln finden Anwendung:

EINSATZ VON GROBEM KORN

e Fir weiches, zugfestes und zahes Material
wie weichen Stahl oder Aluminium "

NIEDRIGER HARTEGRAD

e Fir hartes Material wie geharteter Werkzeugstahl
und Hartmetall

e Zur schnellen Zerspanung
e Wenn die Oberfldchengiite unwichtig ist

e Beigroflen Kontaktflachen. « Bei groBen Kontaktflichen

e Zur schnellen Zerspanung.

EINSATZ VON FEINEM KORN

e Fir hartes, sprodes Material wie gehartetem
Werkzeugstahl, Hartmetall und Glas

HOHER HARTEGRAD

. . e Fiir weiches Material

e Fir feine Oberflachen Bei Klei g Hmalen Kontakiflch

e Bei kleinen Kontaktflachen F?I [ elner;to Zr s.ct maten rontaktitachen
e Zum Erreichen von kleinen Radien. urtange >tandzerten.

o
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GEBUNDENE

ALLGEMEINES HARTEGRADSPEKTRUM

RUNDSCHLEIFEN / SPITZENLOS

FLACHSCHLEIFEN

INNENRUNDSCHLEIFEN

WERKZEUGSCHLEIFEN

GEWINDESCHLEIFEN

KUNSTHARZ - NICHT VERSTARKT

KUNSTHARZ - VERSTARKT

KERAMISCHE BINDUNGEN

Beim Prazisionsschleifen sind keramische Bindungen am gebrauchlichsten. Die Porositat und die Stabilitat der Scheiben
mit dieser Bindung ermdglichen eine hohe Standzeit sowie eine hohe Prazision des Schliffs. Sie werden durch Wasser,
Sduren, Ole und normale Temperaturschwankungen nicht beeinflusst.

DIE UBLICHSTEN BINDUNGEN SIND:
\YAYA

V/TR/UM@ REVOLUTIONARE VITRIUM3-BINDUNGSTECHNOLOGIE

Die Vitrium3-Bindungsplattform zeichnet sich durch eine einzigartige chemische Zusammensetzung
aus die eine komplett neue Art von Kornhaftung aufweist. Daraus resultiert eine verbesserte
Produktvielseitigkeit in einem breiten Spektrum von Prazisionsschleifanwendungen.

Neue innovative Bindung mit optimierter Flexibilitat fir verschiedene Anwendungen und Werkstoffe.
Wird fur Prazisionsschleifoperationen mit Korund-Schleifmitteln verwendet.

VS VS ist eine sehr vielseitige Niedrigtemperatur-Bindung, die in nahezu allen Gebieten zum Einsatz kommt

VX /VXP

VX und VXP Bindungen entsprechen der VS Bindung und werden nur bei Keramikkorn verwendet

VAN / VONP

Diese Bindungen hangen zusammen mit der Norton Quantum®-Technologie - eine vielseitige
Technologie, die fir niedrige, mittlere und hohe Krafte verwendet werden kann

228 / Gebundene Schleifkorper www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

W

SAINT-GOBAIN

KUNSTHARZBINDUNGEN

Diese Bindungen werden fir zwei Arten von Schleifscheiben verwendet: Erstens fiir Scheiben auf tragbaren oder feststehenden
Maschinen zur schnellen Zerspanung von Metall. Zweitens fiir Trennscheiben, mit und ohne Verstarkung, zum Einsatz auf
tragbaren oder feststehenden Maschinen.

SCHRUPPSCHEIBEN UND -TOPFE

B & B3 GieBerei-Scheiben: Vielzweckbindung, mit der bei den meisten Anwendungen gute Ergebnisse
erzielt werden

B28 GieBerei-Scheiben: Hochleistungsbindung fiir alle technischen Anwendungen - hohe
Maschinenleistung erforderlich

TRENNSCHEIBEN

ideal bei hoher Beanspruchung

BFX Die Foundry X-Bindungstechnologie ist zur Steigerung der Schnittrate und Standzeit bei
Trennanwendungen auf einer breiten Palette von zahen Materialien entwickelt worden

B

BF1 Spezielle Bindung fir beste Schnittqualitat beim Nass- und Trockentrennen o
=

BF3 Neue Bindungsgeneration mit hoher Standzeit beim Trockentrennen; vielseitig einsetzbar, w
_
T
O
%)

GEBUNDENE

B24 Neue Generation von Bindungen fiir Trennscheiben aus Siliziumkarbid fir beste Leistung
und hervorragende Schnittqualitat fir Nichteisenmetalle beim Nasstrennen

B25 Standard-Mehrzweckbindung fiir hohe Standzeit und freien Schnitt bei einer Vielzahl von Materialien
und Anwendungen. Kann im weicheren Bereich auch zum Nasstrennen verwendet werden

B26 Neue Generation von Bindungen fir Trennscheiben aus Aluminiumoxid fiir beste Leistung
und hervorragende Schnittqualitat fir Eisen-Metalle beim Nasstrennen

Bé65 Traditionelle Bindung mit guter Leistung und hoher Standzeit beim Trockentrennen

AUSWAHL DES RICHTIGEN PRODUKTES

ES GIBT NEUN FAKTOREN, WELCHE DIE AUSWAHL BEI ALLEN SCHLEIFOPERATIONEN BESTIMMEN:

e Das zu schleifende Material -Typ und Harte e Die Scheibengeschwindigkeit und Zustellung
¢ Die Menge an Material, die zerspant wird e Die Kontaktzone
e Die Werkstlickgeometrie und Oberflachenglite e Das Kihlmittel - ob Nass- oder Trockenschliff
e Die Schleifmaschine, Typ, Zustand e Die Beanspruchung in der Schleifoperation
und Antriebsleistung e Die Abrichtmethode
DAS ZU SCHLEIFENDE MATERIAL ZERSPANUNGSMENGE, AUFMAR
Der Typ des Materials beeinflusst die Auswahl UND OBERFLACHENGUTE
des Kornmateriales, die Korngrofie und die Harte. Dies beeinflusst die Korngréfe und den Bindungstyp.

Aluminiumoxid ist das gebrauchlichste Kornmaterial
fur Stahl. Je harter das Material, um so splittriger

. Hohe Zerspanungsmengen, z. B. beim Verputzen, benotigen
sollte das Korn sein.

eine KorngréfBe von 12 bis 24.

Weiche und Nichteisenmetalle werden am besten
mit Siliziumkarbid bearbeitet. Gute Oberflachen und geringe Toleranzen erfordern eine

N . . o feine Korngréfe.
Die Harte des Materiales bestimmt die Eindringtiefe

des Korns. Deshalb sollte bei hartem Material eine feinere,
bei weichem Material eine mittlere oder grobe Korngréf3e
gewahlt werden.

Feine Oberflachen werden auch durch das Ausfeuern
erzeugt, wobei keine Zustellung mehr erfolgt und dabei
der Schleifdruck abgebaut ist.

Um die besten Ergebnisse zu erhalten, muss auch der

Hartegrad angepasst werden, es gilt je harter das Material,

umso weicher der Hartegrad und umgekehrt.
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OBERFLACH ENGUTE Empfehlenswert @

< KORNGROBE >
42 1,10 [
32 0,80 [ J
26 0,70 [ J
21 0,50 ([
16 0,40 (]
14 0,35 [ ] [ ]
11 0,25 [ ] [ ]
8 0,20 [ ] [
0,17 [ ]
0,14 [ ] { {
o 0,12 L L [
Ll
o 0,10 (] [ ] ®
W
E-g 0,08 L4 L
L
o= 0,05 d
aj_zl MINDEST- METRISCH 0,75 0,50 0,40 0,25 0,20 0,18 0,13 0,10
o RADIUS (mm)
Oon
INCH ,030 ,020 ,015 ,010 ,008 ,007 ,005 ,004
Die erzielbare Oberflachengiite bei jeder Schleifoperation ERZIELUNG BESSERER OBERFLACHENGUTE
hangt maBgeblich von der gewahlten Korngréfle ab. Durch Anderung der Abrichttechnik ist es mdglich
Die folgende Tabelle enthalt die mdglichen Oberflachen feinere Oberflachen zu erzielen. Bei Reduzierung
und Minde_stradien, die bei entsprechender Korngrofe der Abrichtzustellung und/oder Reduzierung des
maglich sind. Abrichtvorschubes und gleichermafen Verringerung

der Scheibenzustellung und des Scheibenquervorschubes
ist es moglich, bessere Oberflachen zu erhalten. Da hier
aber die Zerspanleistung reduziert wird, kann dies
nur bei Werkzeugschleifoperationen und nicht bei
e Produktionsoperationen mit hoher Zerspanleistung Produktionsoperationen verwendet werden.

ergeben etwas grobere Oberflachengliten als angegeben

Andere Faktoren konnen zusétzlich die Oberflachengiite
beeinflussen:

e Bei Einstechschleifoperationen sollte eine Kornstufe
feiner als angegeben gewahlt werden

e Die Abrichttechnik und die Harte des Materiales konnen
auch die Oberflachenglte beeinflussen

PRODUKTINFORMATIONEN N
0Marke

9 Spezifikation NORTON
e Abmessungen (mm) f
0 Sicherheits-Piktogramme |
e Max. Arbeitsgeschwindigkeit

VV1g

o 01_355x32x127
: 38A60LWV1
o Artikelnummer, . ‘1 uzwuw.ezo
zur Verwendung bei Nachbestellungen { o A 27001
o oSa zertifiziert ) ©ee®00
r

Die Organisation fir Sicherheit beim Schleifen

(@ Européischer Sicherheitsstandard EN 12413

oSA

N1
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Schleifzylinder

Schleifsegmente

PRAZISIONSSCHL
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253
256
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PRAZISIONSSCHLEIFANWENDUNGEN

Dank des technischen Know-Hows von Norton sind Durchmessern und Bohrungen ab Lager oder auf Anfrage
die Bindungs- und Schleifkornzusammensetzungen verflighar. Sie helfen lhre Produktivitat zu maximieren, indem
optimal auf die technischen Anforderungen samtlicher sie Ihre Schleifleistung und Werkstiickqualitat beim Flach-,
Prazisionsoperationen abgestimmt. Unsere keramischen Werkzeug- und Trenn-, Innenrund- und Rundschleifen sowie
Schleifscheiben sind in einer Vielzahl von Formen, bei Scharfanwendungen verbessern.

WERKZEUGSCHLEIFEN SAGENSCHARFEN FLACHSCHLEIFEN
Das Werkzeugschleifen dient der Wartung Sdgenscharfen betrifft die Instand- Flachschleifen bezeichnet einen
o und Instandsetzung von Schneidwerkzeugen  setzung und die Reparatur von Vorgang, bei dem die Schleifscheibe
B in Fertigungsprozessen. Schleifscheiben Sageblattern. Es werden keramisch sich Uber die ebene Flache eines
%g aller Abomessungen und Formen werden gebundene Scheiben sowie Schleiftopfe Werkstlickes bewegt - oder umgekehrt.
wx beim Werkzeugschleifen eingesetzt, meist in KorngroBen 54 bis 60 eingesetzt. Flachschleifen deckt sowohl schwere
% LEL in keramischer Bindung in den Korngrof3en Eine Kantenbehandlung mit Kunstharz Zerspanungsvorgange sowie den
o g 36 bis 320 und den Harten H bis N. verstarkt die Formhaltigkeit. Prazisionsschliff von Konturen ab.
2%
On

AUBENRUNDSCHLEIFEN INNENRUNDSCHLEIFEN SCHLEIFBOCK- UND

AuBenrundschleifen bezeichnet Innenrundschleifen bezeichnet das STANDERSCHLEIFMASCHINEN
das Schleifen der Flachen am Schleifen von Bohrungen oder Lochern Fiir das Freihandschleifen und -scharfen
AuBendurchmesser und wird in vielen und gilt als eine der schwierigsten von Werkstticken und Werkzeugen werden
Markten eingesetzt wie Stahl- und Schleifarten, da sowohl hohe Zerspan- Schleifbdcke und Stianderschleifmaschi-
Walzwerke, Automobil- und Walzlager. leistungen als auch genau gesteuerte nen eingesetzt. Auf dem Schleifbock oder
Hier sind Schleifscheiben von hochster Prozesse, bei denen Abmessungs- und der Standerschleifmaschine, erfiillen die
Prazision und Formhaltung fir Rundheitstoleranzen im Mikron-Bereich Schleifscheiben die Anforderungen beim
Produktivitatssteigerung, erhohte erzielt werden miissen. Schruppen, Formen und Scharfen durch den
Schleifleistung und verbesserte Einsatz von verschiedenen Schleifmitteln
Werkstiickqualitat gefordert. wie z. B. Aluminiumoxid fiir Hochgeschwin-

digkeitswerkzeuge und andere Metalle und

[ .| Siliziumkarbid fir Nichteisenmetalle.
REDUZIERRINGE

Reduzierringe konnen verwendet werden, um eine Scheibe auf verschiedenen Spindeln montieren zu konnen.
Diese Ringe reduzieren den Bohrungsdurchmesser, um ein sicheres Aufspannen zu ermdoglichen.

* Reduzierringe drfen nicht in Kontakt SCHEIBENBOHRUNG| REDUZIERTAUF | T NR PREIS €
mit den Aufnahmeflanschen kommen (mm) (mm) o UVP /St.
e Reduzierringe nur bei Scheiben verwenden, 32 25 7660717540 050

deren Breite zwischen 6 und 50 mm liegt '

e Maglichst zwei Ringe verwenden (an jeder = 20 7660717538 0.50

Seite einen) sofern die Breite dies zulasst 31,75 15,88 7660704757 1,50

e Bohrungsreduzierungen nur gemaf 31,75 127 7660704755 050
FEPA-Vorschriften vornehmen

) | 20 16 7660717530 0,50

Reduzierte ?ghrung (mm 20 15 7660717529 0,50

— 20 13 7660717527 0,50

20 12 7660717525 0,50

20 10 7660717524 0,50

—
20

Scheibenbohrung (mm)
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| SAINT-GOBAIN
ANWENDUNGSEMPFEHLUNG KORNGRORBE

GROBER (SCHLEIFEN)

FEINER (FINISHEN]
>

€

Mittlerer Materialabtrag

60 80

Schruppen / Formen

Standerschleifmaschinen MUSSEN gesichert sein

100 150

Endbearbeitung

/ * Ungesicherte Maschinen kénnen sich bewegen, was zu Schleifbriichen und Verletzungen fiihren kann. Stationére Schleifbock-und
Profi-

[p e Schleifen Sie kein Holz, Plastik oder anderes nichtmetallisches Material auf Schleifbock-oder Standerschleifmaschinen

¢ Alle Scheiben fiir Schleifbock- und Standerschleifmaschinen missen abgerichtet werden, um ein Zusetzen zu verhindern.
Zusetzen kann zu bermaBiger Hitze, Beschadigung des Werkstlicks und Scheibenbruch fiihren. Das Abrichten legt neue Schneidkanten

frei und sorgt fiir Spanfreiheit

¢ Empfohlener Abrichtstab 1" x 17 x 6"/ 37C24-SVK / Artikel-Nr. 61463610462

ABRICHTEN VON SCHEIBEN
P{”ﬂ' Einkornabrichter
ﬁp e Einkornabrichter in einem Winkel
von 10 ° -15 © zur Scheibenmittellinie

in Drehrichtung der Scheibe fixieren

¢ Der Kontaktpunkt sollte leicht unter
der Mittellinie der Scheibe liegen

¢ Verwenden Sie nach Mdglichkeit Kiihlmittel,
Hitze zerstort die Diamanten

¢ Die normale Zustellung betragt 0,025 mm
pro Durchgang

e Der Vorschub betrdgt 0,05 bis 0,25 mm pro
Scheibenumdrehung

¢ Drehen Sie den Einkornabrichter regelmafig
um eine Vierteldrehung, um eine scharfe
Spitze zu behalten

* Verwenden Sie VBE-, V-, VS- und VK-
Bindungen fiir allgemeine Anwendung
oder mittlere Kontaktflachen

* Verwenden Sie VBEP-, VSP-, VS3P-, VCP- und
VP2-Bindungen fiir gro3e Kontaktbereiche,
bei wo Warme ein Problem darstellt

Es liegt in der Verantwortung des
Anwenders sich auf die geltenden
gesetzlichen Bestimmungen zu beziehen
und einzuhalten.

Vielkornabrichter

¢ Die meisten Vielkornabrichter
werden fiir gerades Abrichten
eingesetzt

¢ Das Werkzeug sollte vollflachigen

Kontakt mit der Scheibe haben

* Bei einem neuem Werkzeug
werden 3 bis 5 Durchgédnge
mit 0,173 mm pro Durchgang
durchgefiihrt um die Diamanten
freizulegen

e Zustellung pro Durchgang 0,025
bis 0,05 mm

e Verwenden Sie nach Maglichkeit
Kuhlmittel, Hitze zerstort die
Diamanten

* Geeigneter Vorschub (und
Vorschubgeschwindigkeit)
verwenden

¢ Wenden Sie sich an Ihren Norton
Vertreter fir die richtige Auswahl
bei TG-Scheiben

Abrichten von Schleifscheiben mit Keramikkorn

¢ Verwenden Sie unseren speziell entwickelten
Norton SG- Diamantwerkzeuge zum Abrichten von
Schleifscheiben mit Keramikkorn

e Bei einem neuen Norton SG-Abrichter fiihren
Sie 3 bis 5 Durchgange mit einem Vorschub von
0,13 mm durch, um eine volle Kontaktflache
zwischen Abrichtwerkzeug und Scheibe zu
gewahrleisten

¢ Reduzieren die Ubliche Zustellung um die Halfte.
Stellen Sie nicht mehr als 0,05 mm pro Durchgang
zu

e Der Vorschub sollte zwischen 0,15 und 0,75 mm
pro Umdrehung liegen. Ein schnellerer Durchgang
mit Norton SG-Werkzeugen liefert im Allgemeinen
eine offene Scheibe, die die Produktivitat des
Keramikkorn maximieren kann

e Zur Optimierung von Anwendungen mit
keramischen Schleifmitteln und / oder
Werkzeugen ist eine Anderung der Standard-
Abrichtparameter notwendig. Reduzieren Sie
die Zustellung um 25 %. Deutliche Reduzierung
von Vorschub und Abrichtfrequenz fiihren zu
wesentlich geringeren Kosten pro geschliffenen
Werkstlick

e Informationen zu Fliesen, die auch zum Abrichten
von Keramikkorn eingesetzt werden kdnnen,
finden Sie im Katalog ab Seite 306
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PROBLEMLOSUNGEN

Uberpriifen Sie zuerst das Offensichtliche. Untersuchen Sie vor dem Andern der Schleifscheibenspezifikation die folgenden
haufigsten Ursachen fir die meisten Schleifprobleme:

Zustand des Diamantabrichtwerkzeugs (Uberpriifung, ob abgenutzt oder stumpf, Werkzeug drehen oder ersetzen wenn notwendig)
Kihlmittelfluss, Volumen und Filtration

Scheibenabrichtverfahren (offeneres Abrichten fiir bessere Abtragsleistung, geschlosseneres Abrichten fir ein verbessertes Finish)

MOGLICHE URSACHE

LOSUNG

Warmeschadigung

Schlechte Kihlmittelzufuhr

Kiihlmittelzufuhr in die Schleifzone umleiten

am Werkstlck

Eingeschrankte oder niedrige
Kihlmittelzufuhr

Kihlmittelzufuhr erhohen

Scheibe zu hart

Scheibe ein Grad weicher einsetzen

Scheibenstruktur zu dicht

Porosere Scheibe einsetzen

Scheibe zu fein abgerichtet

Scheiben gréber abrichten, “offener”

Abrichter abgenutzt

Uberpriifen, drehen oder Abrichtwerkzeug ersetzen

Arbeitsgeschwindigkeit zu niedrig

Arbeitsgeschwindigkeit erhéhen

Zu schnelle Zustellung / Vorschub

Abtragsleistung pro Durchgang reduzieren oder
hochwertigere Scheibenqualitat 5SG oder 5 NQ einsetzen

o
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Scheibe ist zugesetzt

Scheibe zu fein

Grobere Scheibe oder ein Grad weicher einsetzen

Scheibe zu hart

Scheibe ein Grad weicher einsetzen

Zu widerstandsfahiges Schleifkorn,
kein Zusammenbrechen

Scharferes, briichigeres Schleifmittel einsetzen

Schlechte Kiihlmittelqualitat

Kihlmittel gegen ein hochwertigeres austauschen

Scheibenstruktur zu dicht

Porosere Scheibe einsetzen

Scheibe zu fein abgerichtet

Scheibe sehr offen abrichten

Abrichter abgenutzt

Diamant ersetzen und grob abrichten (offen)

Schnitttiefe zu schmal

Zustellung und Vorschubgeschwindigkeit erhéhen

Rattermarken

Maschine vibriert

Arbeitungsunterlage erhéhen

Zu hohe Abtragsleistung

Priifen ob Lager abgenutzt

Scheibe zu hart

Abtragsleistung reduzieren

Scheibenstruktur zu dicht

Scheibe ein Grad weicher einsetzen

Scheibenstruktur zu dicht

Pordsere Scheibe einsetzen

Scheibe hat Unwucht

Scheibenunwucht iberpriifen oder neue Scheibe einsetzen

Rattermarken

Spindelager abgenutzt

Uberpriifen und korrigieren

auf dem Werkstiick

Scheibe ist nicht rund

Scheiben erneut abrichten und Befestigung priifen

Scheibe ist nicht richtig gespannt

Sitze der Befestigungsmuttern priifen

Scheiben zugesetzt

Scheibe neu abrichten mit scharfen Abrichter

Schlechte Oberflachengiite

Scheibe nicht richtig abgerichtet

Scheibe feiner abrichten (Abrichtdurchgang verringern)

Abrichter abgenutzt

Uberprufen, drehen oder Abrichtwerkzeug ersetzen

Zu grobe Korngrofie

Feinerer Kdrnung verwenden

Scheibe zu hart

Scheibe ein Grad weicher einsetzen

Keine Formhaltung

Scheibe zu weich

Scheibe ein Grad harter einsetzen

Scheibenstruktur zu offen

Scheiben mit dichterer Struktur verwenden

Keine Kantenhaltigkeit

Scheibe nicht richtig abgerichtet

Scheibe feiner abrichten

Zu grobe Korngrofie

Kleinere Korngrofe verwenden (maximaler Korndurch-
messer kleiner als 1,5 Kantenradius)

Scheibe zu weich

Héartere Scheiben verwenden

Scheibenstruktur zu offen

Scheiben mit offenerer Struktur verwenden
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Nortons neuestes, innovatives
Keramikkorn

* Beispiellose Scharfe zur Reduzierung
der Prozesszeiten

* Verbesserte Schleifeffizienz fiihrt zu
geringerer Leistungsaufnahme

* Mikroausbruch des Korns fiihrt zu
verbesserter Werkstiickqualitat und
-geometrie

® Die neue und einzigartige Mikrostruktur
ermdglicht dem Korn eine kontrollierte
und effiziente Selbstscharfung,
wodurch die Standzeit erhéht wird und
die Abrichtintervalle deutlich verlangert
werden.

SGA / SGB

Eine Mischung mit einer geringen
Konzentration an Keramikkornern

fur eine gute Leistung bei einer Vielzahl
von Anwendungen

® Harter und scharfer als
herkommliche Schleifkérner
fur gute Schneidfahigkeiten

® Sehrvielseitig einsetzbar
fur eine Vielzahl von Stahlen

* Geeignet flir Maschinen mit geringer
bis mittlerer Leistung

K5

NQ
[FFFfE

Gesintertes mikrokristallines
Keramikkorn

* Eine perfekte Mischung von scharfen
Kornern fiir einen perfekten Freischnitt

* Die einzigartige, mikrokristalline
Struktur ist selbstscharfend fir eine
lange Standzeit

® Kann auch fiir hohe Kraftanwendungen
verwendet werden

® Verringert den Abrichtbedarf

=~

38A VS3
£XZZ7

Die neueste Bindungstechnologie
mit konventionellem Aluminiumoxid

® Hochreines Aluminiumoxid kihles
und verbrennungsfreies Schneiden

® Sehr splittriges Schleifkorn, vielseitige
Anwendung auf Hartmetallen (HRC>50)

¢ I|deal fir warmeempfindliche
Anwendungen mit geringer bis
mittlerer Vorschubgeschwindigkeit

® Verbesserte Profilgenauigkeit
und Standzeit

W

SAINT-GOBAIN

35G /556G
[t F+E

Bewahrtes Keramikkorngefiige

® Hoher Anteil an keramischem
SG-Korund fiir eine hohe
Abtragsleistung und hohere Standzeit

* Die einzigartige, mikrokristalline
Struktur ist selbstscharfend fir eine
lange Standzeit

® Sehr gute Schleifleistung auf sehr
harten Stahlarten

® I|deal fur technische Anwendungen,
bei denen die Schleifparameter
zur Leistungsoptimierung verstellt
werden konnen

++++

Reduzierte Konzentration an Keramik-
kornern mit strapazierfahigem Korund

* Geeignet fir herkommliche weiche
und mittelharte Stahlarten

www.nortonabrasives.com/de-de
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38A

Hochreines Aluminiumoxid

* Splittriges Korn erneuert scharfe
Schneidkanten fir eine gute Standzeit

* Gute Schneidleistung und verringerte
Warmeerzeugung auf geharteten
oder Schnellarbeitsstahlen

¢ Ideal fir warmeempfindliche
Anwendungen - besonders
bei Anwendungen mit niedrigem
bis mittlerem Druck

* Perfekt geeignet fiir die Verwendung
auf allen Stahlharten

+++

Braunes Korund

* Fir Weichstahlabtrag, Formung
und Entgraten

® Sehr zah, geeignet fiir das Schleifen
der meisten weichen Stahle

* Hohe Standzeit und strapazierfahig
fir Mehrzweckinnenrundschleifen
auf Freihandschleifbock- und
Standerschleifmaschinen

* Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

19A

Eine Mischung aus braunem
und weiflem Korund fir ein gutes
Preis-Leistungs-Verhaltnis

® Verbindet Schneideffizienz
und Standzeit

® Sehrvielseitig, einsetzbar auf einer
Vielzahl von Stahlen

* Guter Ertrag, gute Abtragsleistung

® Gute Balance zwischen Schnittrate
und Formstabilitat

39C

Griines hochreines Siliziumkarbid

* Das splittrigste herkommliche Schleifkorn,

harter und briichiger als Korund

® Fir samtliche Mehrzweckschleifbock-
und Standerschleifmaschinenanwend-

ungen auf Nichteisenmetallen
und Hartmetallwerkzeugen

¢ l|deal fir Prazisionsschleifen
und Scharfanwendungen

¢ Gute Schneidleistung und Finishen

auf Hartmetall und nicht-eisenhaltigen

harten oder warmeempfindlichen
Materialien

32A

Einkristall-Edelkorund

¢ Das zahe Korn sorgt fiir scharfe
Kanten und eine lange Standzeit

* Gute Profilhaltigkeit reduziert
den Abrichtbedarf

* Verwendbar auf den meisten
herkommlichen weichen
und mittelharten Stahlarten

37C

Hochreines schwarzes Siliziumkarbid

¢ Harter und splittriger als Korund

® Geeignet fir Schruppanwendungen
mit groben und kunstharzgebundenen
Schleifscheiben

® |deal fir Schleif- und Scharfanwend-
ungen auf Nichteisenmetallen

238 / Gebundene Schleifkorper
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GERADE SCHEIBEN

FORMO! mmmmm mmmmm FORM 05 Himm mmlll

Aussparung/Innendurchmesser

Aussparung/Tiefe A
Aussparung/Tiefe B

Werkzeuge

Sagenscharfen

FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN

FORM 07 li=_=0  FORM 20 el

Schleifbockscheiben
Innendurchmesser

Hochlegierte Stahlarten und HSS
Nichteisenmetalle und Hartmetall

Weiche Stahlarten

AuBendurchmesser
INOX

Oberflache
Gusseisen
Schleifmittel

FORM01C </ W

Kérnung

Harte

Bindung

PRODUKTEMPFEHLUNG

Sehr empfehlenswert

Empfehlenswert

([ ]
©

13x13x4 01 - - - [ J ® O O . S5NAN 80 K VS3 35 69210469305 28,90 10 #++++
13x13x4,76 01 - - - [ ] ® O [ s6B 60 J VS3 63 66253355176 21,10 10 FFF+
05 6 6 - [ J ® O [ s6B 60 J VS3 63 66253355177 2530 10 FFEF
16x16x6 05 07 8 - [ J ® O 0O [ 5NON 60 K VS3 35 69083128259 33,10 10  FFFFF
01 - - - [ J ® 0 O [ 5NON 80 J VAN 45 69083128269 31,00 10  FAFFF
01 - - - ([ J ® O 0O B 3NON 60 K VS3 35 69083128247 31,00 10 FFFFF
20x20x 6 05 13 10 - [ ] ® © O [ 5NON 80 U VAN 45 69083128220 37,70 10  FFFFF
05 13 10 - [ ® © O [ 5NON 60 K VS3 35 69083128227 37,70 10 FFF+FF
01 - - - ([ ] ® O 0O [ 3NON 60 L VAN 45 69083128244 3300 10 FAFFF
01 13 10 - [ ] [ AN ) ()] 38A 60 K VS3 45 66253348355 27,00 10 #FF+ P

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl)

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung
Stahl gehartet = Uber 50Rc

Stahl weich = Bis zu 50Rc

www.nortonabrasives.com/de-de
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FORM 01 mmmmm s FORM 05 Himm—wmill FORMO7 B==_==l FORM 20 B mll FORM 01C /SN NN

FARBCODIERUNG

» =
5 %] 2 KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
Q I 3 " . P
ﬁ > £ KORNUNGEN KORNUNGEN KORNUNGEN

f= j=

5
£ 5 s wovariony [l NQN 38A B 39c
c

5 < m g L5 £ 2 NG W s2a B s c
T ey 2 2 a = g -
S o o .8 823 =T £ = 7 s6 | R
2 2 2 4 a T =
c - kK L B = £ n =2 = _
= o o [ < o < @ [} . A
© c c 9 @ § 5 C o £ «®© IS =
S 5 > 29< 3 €25 <5 5 & c 5 =
S T £ 3¢ 8 5 323 ¢ 2w o @ € o o
S 0 o 0 o 2 T @ O o 0 v = c c
T o a N c 5 B cx & c s = S o =
T 0 o0 X 0o 8 5 oLt =2 G X £ a9 < c £ 5
ah v v 5 o e 0o G g O §5 v ] c T =4
S 3 32w ¢ £ 3 29 o 2L > 2 35 5] o @ £
I < < T uvwnw £ g0z = £ z=z0 »w X I o

20x20x6,35 05 10 10 - ° ® 0 0 B SNON 60 K VAN 45 49083128255 35,10 10 FFFFF
05 10 10 - () © e o 38A 60 L VS 35 69936621542 1440 10 ###
25%x25x635 05 13 12 - () ® 0 © I 5NON 80 | VAN 45 69210469307 39,20 10 FAFAF
05 13 12 - [ ] ©ce © 38A 60 K VS3 45 66253348349 17,80 10 FF++
o 25%25x8 05 13 12 - o ® 0O B 5NGN 60 K VS3 35 69210469308 39,20 10 #AF£#
U_E 05 1310 - (] ® 00 [ 5NON 80 U VAN 45 49083128249 39,20 10 AAFEF
e 32x25x8 05 1310 - (] ® 00 [ 5NON 60 U VAN 45 49083128245 43,30 10 FFFFF
%Ll_,—j 05 16 16 - (] ® O [ 5s6 60 K VS 35 69936639439 3470 10 FFFFF
%é 32x32x953 05 16 16 - ° ® 0 © [ 5NON 80 | VAN 45 69210469310 47,50 10 FFFFF
OT 32x32x10 05 16 16 - (] ® O [ 556 60 K VS 35 69936639605 23,60 10 FFFFF
05 16 16 - (] ® O [ seB 60 J VX 45 69936676291 22,70 10 FFFF
40x25x9,53 05 20 12 - ( ® 00 B 5NON 60 K VAN 45 69210469311 47,50 10 FFFFF
40x25x 10 05 16 12 - ° ® OO0 I 5NON 80 K VAN 45 69210469317 47,50 10 FFFFF
05 16 12 - (] ® O [ 5s6 60 K VS 35 69936639834 33,40 15 FFFFF
40x32x10 05 20 16 - () ® 00 Bl 5NON 60 L VAN 45 69210469318 49,50 10 FFFFF
40x40x10 05 16 20 - o ® 0 O B SNON 60 U VS3 35 49210469319 53,70 10 FEF##
50x40x127 05 25 20 - () ® 0 © I 5NON 60 K VAN 45 69210469320 60,90 10 FFFFF
05 25 25 - (] ® © Bl sGB 60 J VS3 63 66253355186 33,50 10 FFFF
05 25 20 - () ® 0 O B 5NON 60 U VS3 35 69210469321 60,90 10 FFFFF
63%10x 20 01 - - - [ ] © e © 38A 60 N VS 45 66253050376 14,00 10 ###
63x40x127 05 32 20 - ® ® 0 © B 5NGN 80 | VAN 45 69210469323 79,50 10 FFFFF
05 3220 - [ ] o e © 38A 60 L VS 45 69936621565 29,20 10 #++
76x25x12,7 01 - - - [ ] L X W 3c 8 |V 45 66253052726 36,70 10 F##F
76 x 32 x 20 05 42 16 () ® 0 © B 5NON 60 U VAN 45 69210469324 88,80 10 FFFFF
80x25x127 01 - - - (] (X W 3c 0 M V45 66253051624 27,70 10 F#F
01 - - - [ ] o0 W 3c 0 M V45 66253051623 30,40 10 F##F
01 - - - (] O 3C 60 N V35 69936668764 24,10 10 F+#
100x 10 x 20 01 - - -|e ©ce © 38A 60 M VS 35 69936640015 33,60 1 #£##
100 x 10 x 32 01 - - -|e X B 3Cc 8 L VS 45 66253050380 52,90 2 ###F
100 x 13 x 32 01 - - -|e ©ce © 38A 60 L VS 45 66253050409 36,10 1 ###
100 x 20 x 32 01 - - - e ©ce © 38A 60 L VS 45 66253050413 41,30 1 ###
125x 6 x 32 01 - - - o e © 38A 60 L VS 45 66253050440 36,50 2 ###
125x 10 x 32 01 - - - e © e © 38A 60 L VS 45 69936675731 4230 1 #+#
125x 13 x 32 01 - - - e ® 0 [ 356 60 J VX 45 66253050290 85,80 2 FEEEF
125x 16 x 32 01 - - -|e © e o 38A 60 M VS 45 66253050237 63,60 1 #+#
01 - - - e L 2 ) B 3Cc 8 L VS 45 66253050393 72,40 2 ##F
01 - - - e © e o 3BA 60 L VS 45 69936675736 4440 1 FFF
01 - - - e o0 B 39C 80 L VS 45 69936667443 7560 2 #+F
01 - - - [ ) () [ 46 N VS 45 69936675558 44,00 1 FFF

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc
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150 x 4 x 32 o - - - ) () 38A 80 L VS3 63 66243541079 59,30 5 ##F+
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- - -|e NN ) © 38A 60 M VS 45 69936641112 5600 1 ###
0 - - -|@ 0o e © 38A 80 M VS 45 66253050373 56,00 1 ###
o - - -|e o e © 38A 120 J VS 45 69936675749 5820 1 #+#+
0 - - -|® ©® (J¥C 80 K VS 45 66253050357 53,60 2 #££#
0 - - -|@® © 0 ([C 120 K VS 45 69936675629 56,10 2 ###
150x13x31,75 01 - - - () ® 0O P36 60 K VS 50 69936622862 90,50 1 #EF4#
0 - - - () ®© e [J3Cc 0 K VS 35 69936621564 59,10 1 ###
150x13x32 01 - - -|@ ® © P36 60 L VX 45 66253050142 109,10 2 ##F4#
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01 - - - (] [ X ) B C 60 K VS 35 69936623474 63,60 1 F#F
0 - - - () ®@ ©® [Jl3C 100 K VS 35 69936623221 6470 1 #++ P

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung

HSS = High Speed Steel [Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc
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01 - - - e 0 e © 38A 40 L VS 45 69936641391 36,00 1 ###
% 01 - - - e 0 e © 38A 80 L VS 45 69936639416 6220 1 ###
U_E 01 - - - e 0 e © 38A 100 J VS 45 66243570493 42,00 1 ###
5@ 01 - - - o [ ) [ 36 P VS 45 69936641366 41,90 1 #+F
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150 x 25 x 20 01 - - - ® o0 B39C 80 K VS 35 69936641429 69,40 1 ###
150 x 25 x 32 01 R e © A 60 K VS 45 66253050452 5120 1 ###
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01 - - e ® 0 P 36 120 J VX 45 66253054874 11750 2 FFEtt
01 - - e ® 0 P S6B 60 J VX 45 69936639148 98,00 2 FFFF
01 - - - e 0 e © 38A 60 L VS 45 69936675797 53,30 1 ##+
01 - - - e [N ) © 38A 80 L VS 45 69936675801 47,30 1 ###
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HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc
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180 x 16 x 32 01 - - - [ J ® O O W 3s6 60 H12 VXP 35 69936677179 131,90 1 FFFtrt
01 - - - AN ) O 38A 46 J VS 35 69936675806 57,60 1+t
01 - - - @ 0 e O 38A 60 K VS 45 66253050453 56,90 1 FFF
180x20x 31,75 01 - - - ([ J ® O O W 3s6 46 K VS 50 69936623242 132,30 1 FFFtrt
05 100 6 - [ J ® O O W 3s6 60 J VS 35 69936639808 136,60 1 FFFtt o
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01 - - - @ [ 2X ) B C 120 K VS 45 69936675666 69,50 2 Attt
180x25x31,75 05 10513 - [ J ® O O W 3s6 46 K VS 50 69936621519 138,50 1 FFFtt
05 10513 - ([ J ® O O W 3s6 60 K VS 50 69936621570 140,80 1 FFFrtt
05 10512 - |@ [OAN ) O 38A 46 K VS3 63 66253354036 74,80 1 FFtt
05 10512 - |@ O e O 38A 60 K VS3 63 66253354035 108,40 1 FFtt
180 x 25 x 32 01 - - - e (AN ) O 38A 60 L VS 45 69936675812 81,60 1
01 - - - ([ J o | 4 N VS 45 69936675564 61,50 1+t
01 - - - @ [ BN ) B 3c 60 K VS 45 69936675667 94,70 2 Attt
01 - - - @ [ BN ] B 3c 80 L VS 45 69936667101 82,40 2 Attt
200 x 2 x 32 01 - - - (BN ) O 38A 80 L VS3 50 66243541085 55,90 5  FFFF
200x 3 x32 01 - - - ([ J ® O [ s6B 80 K VS3 50 46253354588 47,10 5  AFFF
200 x 4 x 32 01 - - - [ J ® O [ s6B 80 K VS3 43 46243541087 72,00 5  FFFF
200x6x31,75 01 - - - [ ] 0 0o © 38A 120 | VS 35 69936640156 86,70 1
200x 6 x 32 01 - - - (] ® O [ S6B 60 K VS3 43 66243541086 81,00 5  AFFF
01 - - - (] ® O [ S6B 120 J VX 45 69936677029 94,30 2ttt
01 - - - (] (AN ) O 38A 80 N VS 45 69936639662 84,10 2 Attt
01 - - - [ ] [ ] B Cc 120 K VS 45 69936675636 99,30 2 Attt
200 x 8 x 32 go1c - - - ([ J [OAN ) O 38A 60 L VS3 35 69210431430 58,90 5  FFFF
200 x 10 x 32 01 - - - e ® O [l s6B 60 J VX 45 69936639157 79,80 2+ttt
01 - - - @ ® O [l s6B 80 J VX 45 69936639158 79,80 2 FtFt
01 - - - @ AN © 38A 60 L VS3 63 66253348277 61,40 1 FFtt
01 - - - @ (AN ) O 38A 120 J VS 45 69936675819 65,30 1 FFF
01 - - - ([ [ 2K ) Il C 100 K VS 35 69936639461 78,90 1+t
01 - - - @ [ BN ] Bl C 120 K VS 45 69936675637 65,60 2 Attt >
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200x13x31,75 01 - - - 0O [l 3s6 46 K VS 50 69936623236 119,60 1 At
L ) ® 00 P3G 60 K VS 50 69936623241 119,60 1 ###+#
o - - - ) o e ©| 38A 120 | VS 35 69936641286 7090 4  ##+
200x13x32 01 - - -|@ 0 P seB 60 J VX 45 69936639160 9620 2 ###+
o [ —— ] ® 0 B sGB 120 J VX 45 69936676608 9620 2 ###+
u.vé o - - -|® K ) ©| 3BA 60 L VS3 63 66253348352 77,40 1 #AA
= o - - -|e K ) ©| 3BA 60 J VS 45 69936675821 4410 1 4+
%Ll_.—j [ [ ©©® |Wc 80 J VS 45 69936676152 6240 2 #+#
%é 200x16x762 01 - - -|@ o e ©| 3BA 60 L VS 45 69936675827 4570 1 4+
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M - - -|e oe ©| 38A 4 K VS3 63 66253354039 61,90 1 #A+#
i - - -|e LK) ©| 38A 60 K VS3 63 66253354038 61,90 1 #As
200x20x32 01 - - -|@ ® 00 B 3NON 46 ) VON 45 69210469327 22550 2 ##E+
o - - -|@ [ JO0) [ 2NON 60 | VS3 45 69210469328 216,00 2 ##F44
M - - -|e [ 3] [ 36 60 H12 VXP 45 69936677181 157,10 2  ###+#
M - - -|e [ J)) [ sGB 60 HI0 VXP 45 69936639172 11930 2  ###+
- - -|e ® 0 B seB 46 H VX 45 69936639171 11540 2 44+
L —— [ J) B s6B 60 K VX 45 66253049887 11540 5 ###+
o - - -|® o e ©| 3BA 4 N VS 45 69936641400 5040 1 A+
o - - -|e K ) ©| 3BA 4 K VS 45 66253051075 5040 1 £+
o - - -|® LK) ©| 3BA 60 N VS 45 69936667154 5040 1 A+
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o - - - ) ) [ 4 N VS 45 69936641375 57,20 1 #+#
o - - - ) ) [ 60 N VS 45 69936666929 5720 1 ###
- - -|e 0 |Wc 0 K VS 45 69936641418 67,10 2 #+#
0 - - -|e ®© 0 |Wc 8 K VS 45 69936676351 5880 2  ###
M - - -|e @ @ |M3C 120 K VS 45 69936641421 5880 2 ###
0 - - -|e O |l C 60 K VK 35 69210431674 2840 5 4+
200x20x50 01 - - -|@ ® 0 P36 60 J VX 45 66253050362 17470 2 ##E+t
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200x20x50,8 01 - - - ® O [0 356 60 H12 VXP 45 66243593696 16530 2 FFFF#

01 - - - @ ® O [P0 3s6 46 112 VXP 45 66253052711 16530 2 FFFEE

01 - - - ® 0 0 P36 46 K VS 50 69936623654 14490 2 FFFtt

01 - - - @ o e © 3BA 46 J VS 45 69936675832 7430 1 ###

01 - - - @ o e © 3BA 60 H VS 45 69936675834 97,70 1 #+# x

01 - - - @ AN ) © 3BA 60 K VS 45 66253049967 74,30 1 #+# U_E
200 x 20 x 51 01 - - - @ ® 0 P S6B 60 J VX 45 69936639251 109,10 2 FFFF Eg

01 - - - @ [ 2K ) B 3C 60 K VS 45 69936640176 7920 2 #++ %LLTE
200x20x 76,2 01 - - - @ ® 0 P36 46 H VX 45 66253050156 129,80 2 FFFEF ég’

01 - - - @ AN ) © 3BA 60 L VS 45 69936675836 56,30 1 #+# v
200 x 25 x 20 01 - - - ® AN ) © 3BA 60 M VS 35 69936641405 64,00 1 F+#

01 - - - [ ] [ 2K ) Il 3%C 80 K VS 35 69936641422 70,60 1 ##F
200x25x31,75 05 110 10 - ® ® O © [ 36 60 G VSPF 35 49936640304 175,60 1 FFFES

05 10513 - [ ) ® O 0O P36 60 K VS 50 49936621575 21620 1 FFFEF

01 - - - o [ 2N ) Il 39C 60 K VS 35 69936623912 93,00 1 ###
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200 x 25 x 32 01 - - - |e ® 0 P36 60 J VX 45 66253054889 13920 2 FFFEF

01 - - - @ ® 0 P S6B 60 K VX 45 66253049888 127,10 2 FFF#

01 - - - @ o e © 3BA 46 N VS 45 69936641406 7330 1 F##

01 - - - @ o e © 3BA 46 L VS 45 69936627127 41,40 1 ###

01 - - - @ o e © 3BA 60 M VS 45 66253051079 51,00 1 #F#

01 - - - @ [OAN ) © 3BA 60 L VS 45 69936641407 41,40 1 #++

01 - - - @ (AN ) © 3BA 80 N VS 45 69936675847 79,50 1 #+#

01 - - - @ (AN ) © 3BA 80 K VS 45 66253051082 41,40 1 #+#

01 - - - [ ) ® | 24 R VS 45 69936676374 6570 1 #+#+

01 - - - [ ) ® | 30 P VS 45 69936641382 146,50 1 #+##

01 - - - () ® | I 36 P VS 45 69936641383 5590 1 ###

01 - - - () ® | 46 M VS 45 66253050271 52,90 1 #F#

01 - - - @ [ 3} Wl 39C 46 L VS 45 69936675639 74,20 2 FFF

01 - - - @ o0 B 39C 60 K VS 45 69936641424 70,20 2 FFF

01 - - - @ o0 I 39%C 80 K VS 45 66253050276 74,20 2 FFF

01 - - - @ AN ) ()] 38A 100 J VS 45 66243570496 75,00 1 #FF

01 - - - @ o0 I 9C 100 J VS 45 66253050375 74,20 2 FFF

01 - - - @ [ 2K ) B 39%C 120 K VS 45 69936641428 7420 2 #++ P
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200x25x508 01 - - -|@ e 0 [ SGB 46 K VX 45 66253050183 14190 2 ####
200x25x51 01 - - -|@ oe ©| 38\ 4 K VS 45 66253051086 60,00 1 ###
o - - -|e® oe ©| 38 60 L VS 45 69936640125 6740 1 A4+
o 200x25x762 01 - - -|@ oe ©| 38" 4 N VS 45 69936675841 56,60 1 #+#
U_E o - - -|e oe ©| 38 4 L VS 35 69936675842 7290 1 44+
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o5 o - - - ° ) [ 4 N VS 45 69936675568 57,00 1  ##+
%é o - - -|e oe ©| 38 60 N VS 45 69936675846 66,00 1 #+#
OT o - - -|e® @@ (Wc 0 K VS 45 69936675672 87,50 2 ###
o - - -|e @@ (W¥c 80 L VS 45 69936675673 91,60 2 A4+
o - - -|e @0 (W¥c 120 K VS 45 69936675674 87,50 2 44+
200x32x32 01 - - -|@ ® 0 [ S6B 60 K VX 45 66253049892 168,80 2  ####
o - - -|e oe ©| 38 4 M VS 45 66253052712 89,00 1  ###
o - - -|e oe ©| 38 60 L VS 45 69936675855 78,10 1  ###
o - - - ° ) [ 3 P VS 45 69936666932 12650 1 44+
200x32x32 01 - - - ° ) [ 46 N VS 45 69936640814 67,40 1 4+
o - - - ° ) [ 60 N VS 45 69936690246 96,10 1 ###
o - - -|e @0 (Wc 0 K VS 45 69936640293 9300 2 ###
o - - -|e @0 (WCc 80 K VS 45 69936667106 9300 2 ###
o - - -|e® @@ (W c 120 K VS 45 69936675677 137,90 2 ###
200x32x51 01 - - -|@ oe ©| 38\ 60 L VS 45 69936640245 118,10 1 ###
200x32x762 01 - - -|@ oe ©| 38A 46 N VS 45 69936675849 9540 1 ###
o - - -|e oe ©| 38\ 60 N VS 45 69936675854 9540 1 ###
o - - - ° ) [ 4 N VS 45 66243593707 102,80 1 A4+
o - - -|e® @O0 (W¥C 80 K VS 45 69936675644 99,30 2 A4+
200x40x20 05 11025 - ° @ e (W¥Cc 80 J VS 35 69936640285 127,00 1 ###
200x40x508 01 - - -|@ oe ©| 38 4 | VS 45 69936681707 6720 1 ###
225 x5 x 60 o - - -|e oce ©| 38\ 54 J VS 45 69936675859 6720 1 ###
225x20x51 01 - - -|@ ® 0 [ 356 60 H12 VXP 45 69936676452 184,80 2  ##FE+
o - - -|e ® 0 [ SGB 60 H VX 45 69936640943 16880 2  ###
o - - -|e® oe ©| 38 46 | VS 45 69936640871 68,60 1 ##+
225x25x762 01 - - -|@ ® 0 MU 3s6 46 H VX 45 66243570377 22750 2 ##FE+
o - - -|e® ® 0 [ 356 60 H12 VXP 45 66243593705 25130 2 ##FEE
230x5x31,75 01 - - -|@ ) B 9A 54 J VS 40 69936623905 7440 2 A4+
230x25x32 01 - - - ° @@ (Wc 80 K VS 35 69936639374 180,60 1 ###
230x25x508 01 - - -|@ oe ©| 38\ 60 H VS 45 69936639829 9290 1  ###
250x10x32 01 - - -|@ oe ©| 38 60 M VS 63 69936675931 11350 1 ###
o1 - - - ) oe ©| 38 60 L VS3 35 69210431945 9750 5 ####

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc

246 | Gebundene Schleifkorper www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
https://art.nr/

SAINT-GOBAIN

0 =
5 @ 5 Sehr empfehlenswert @
a
3 =) £ Empfehlenswert (D)
€ S ©
5 c 5 =
5 < o @ o c
ERC £88 55 3
g T g c 220 5 =
c & & L 7 € 1S H 2 2 —
= o o c 2 < v < @ o]
> c c 9 @ § 5 0 v £ @ 1S =
2 o 2 c 2 2t B E ¢ k=
s 22 535G 8 53 53c 2w o 9 IS o o
C g 8 0 0 2 2 T @ O o 0w 0 £ c g
T o a N c g5 2 g 8 c Tz o ‘D > >
0 0¥ 08 5 oLt £ 6 x 2 v < c & 3
n v u a o c 2 < 9 5 5 O 5 v e £ c
> 3 3 @ 0 = 3 Q O z = 32 [S] 0 0 =
I 9 I =T vw EIO0 T EZEZO6 w X I o

250x13x32 01 - - -|@ oe ©| 3A 60 L VS3 63 66253348353 118,70 1 ##++
250x25x31,75 01 - - - [ WA 46 N VS 35 69936623914 15480 1 ###
o - - - ° ©® (W3¥C ¢ K VS 35 69936623664 20000 1 ###
250x25x32 01 - - -|@ e ©| A 60 L5 VS 45 66253049927 77,20 1 #4+
0 - - - o () WA 46 N VS 45 69936641386 13820 1 ### x
e © @ |M3C 80 L VS 45 69936675679 8790 1 #4+ U_E
250x25x76 01 - - - ©ee 0O Bl 2NON 40 G VS3 35 69210469332 25330 1 A4 =0
0 - - - ce e B 24 60 | VS 35 49936639898 9850 2 ### °c
250%25x762 01 - - - ©ee 0O Bl 2NON 46 G VS3 35 69210469333 24800 1 A4 ég
- - -le ® 0 B 36 46 K VS 45 69936623668 26200 1 FFEE# S
N ® 0 B 3G 56 FI1 VXP 45 69936676054 29590 1 ##i#
e ® 0 M 36 60 K VX 45 66253055045 26200 1 FrE#
- - -le ® 0 Bl SGB 46 K VX 45 66253050124 19490 1 FA#
- - -le ® 0 Bl SGB 40 K VX 45 66253050126 19490 1 FEA#
N ® 0 B SGB 70 H12 VXP 45 69936623901 19490 1 A+
- - -le e ©| A 46 K VS3 63 66253354041 103,20 1 AA4#
- - -le e ©| 3 60 K VS3 63 66253354040 10840 1 A44#
e e ©| 38 80 L VS 45 69936623651 11810 1 ##+
250x32x32 01 - - -|@ ® 0 Bl SGB 40 K VX 45 66253050162 27420 1 ####
- - -le e ©| 3A 60 N VS 45 69936667158 87,40 1 #4+
o - - - o ° WA 36 P VS 45 69936666943 190,90 1 ###
0 - - - ° ° WA 0 M VS 45 69936642130 190,90 1 ###
e © @ |M3C 60 K VS 45 69936639837 139,40 1 #++
e © @ |W3C 80 K VS 45 69936640845 180,60 1 #4+
250x32x762 01 - - -|@ ® 0 M 3sG 4 H VX 45 66253055046 32790 1 AA#
250%40x32 01 - - - o ° WA 36 Q VS 45 69936666945 28380 1 ###
I ° [ WA 0 N VS 45 69936666946 198,10 1 ###
250x40x51 01 - - - oe O M 3C 60 K VK 35 69210431004 102,00 3 £#+
250%40x76 01 - - - ©Cel0eO ©| 38 46 L VS3 35 69210432025 103,70 3  A#F#
0 - - - ceoe ©| 38 60 L VS3 35 69210431657 103,70 3 A#FF
250%40x762 01 - - -|@ ® 0 M 3G 4 | VX 45 66253050259 37780 1 AEEES
I ® 0 B 356 46 GI2VXPC 45 69936676056 389,20 1 #EEE# P

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung

HSS = High Speed Steel [Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc

www.nortonabrasives.com/de-de Gebundene Schleifkorper / 247


https://www.nortonabrasives.com/de-de
https://art.nr/

GEBUNDENE SCHLEIFKORPER FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN e

FORM 01 mmmmm s FORM 05 Himm—wmill FORMO7 B==_==l FORM 20 B mll FORM 01C /SN NN

FARBCODIERUNG

0 =
5 ) b KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
ﬁ > E KORNUNGEN KORNUNGEN KORNUNGEN
c i
o AiRNovation]
£ 5 s wovariony [l NQN 38A B 39c
S < o 5 5 < 2 N 2A
S<o 5.3 £ Z o s  He
S s o s g g = £ = 7 s6 | R
S £ E 5 C 2 & = )
£ =5 = e g g E n = = -
= o o [ < o < = [3) . A
© c c 9 @ § 5 0O o 2 ®© 1S =
€ 5 5 ©@c 8 P £ c T & £ c =
S T £ 3¢ 8 5 3 G 2w o 9 € o o
5 @@ 0 0 £ 5 T @ D o n 0 = c c
a 2 28 £ 3 c 5 F 2 ¢ T ‘T 2 o 3
o w v X o = 5 O - = G X = 0 = c = S
[ T Y] o C e 0o G 5z O 5 v < C C c
S 3 32wy £ 3 2 56 2 =2 5 o] o @ £
I I I T vwnvw E 0T EEzZoO w X T @

300x25x127 01 - - - ®® 0 0 B 3NON 60 K VAN 45 69210469335 357,20 1 Akt
0 - - - ®® 00 [ 2NON 60 ) VS3 45 69210469336 350,10 1 #AEA
01 - - - e ® © P 3s6 46 K W1 50 69210469422 180,90 1 ##E+#
01 - - - LI ) [ 3sG 60 HI2 WIP 45 69210469625 191,10 1  ##+#+#
G2 01 - - - |0 @ PUsea 46 K W1 50 69210469425 16540 1 #Arss
U_E 01 - - - 0@ PUsea 60 K W1 50 69210469426 169,80 1 ##rss
e 01 - - - LI ) P sGB 60 K W1 45 69210469427 17500 1 ##ts
%"u—j 01 - - - |0 @ [lseA 80 L WI 50 69210469428 17220 1  #+#+#
%é [ |0 @ © 38A 60 K VS3 63 66253354042 161,40 2 FAtt
@w 01 - - - e 0o © A 60 K W1 50 69210469429 158,00 1 Attt
I L3O ) © 38A 80 L W1 50 69210469521 161,80 1 FAtsst

01 - - - ) ©® |Wsc 0 K VS 45 69936623687 14050 1 #+#

[ () ©©® |Wc 80 J VS 45 69936640343 230,80 1  ###

01 - - - ) ®© O |Wc 120 K VS 35 69936675646 23390 1 ###
300x32x127 01 - - - ®® © [ 3s6 60 K WI 50 69210669437 19420 1  #sdss
01 - - - I ) [0 SGB 46 F12 WIP 45 69210469626 24330 1 #+#+#
01 - - - CIC ) [ SGB 60 K WI 50 69210469439 207,60 1  #+#+#
0 - - - L3O ) ©| 3BA 46 H WI 50 69210469442 17560 1 Fbbsst
01 - - - |0 @ ©| 3BA 60 L WI 50 69210469443 178,10 1 FAAsst

o - - - ° ° [ 36 0 VS 45 69936675580 147,20 1 ###

o - - - ) ) [ 4 N VS 45 69936675581 14720 1 4+

300x32x32 01 - - - ) LK) ©| 3BA 60 N VS 45 69936639618 130,30 1  ##+

1 - - -|@® ) © 3BA 60 K VS 45 66253051100 134,60 1 A4+

01 - - - ) ) [ 36 0 VS 45 69936675575 13370 1 ###

300x32x762 01 - - - ©0ceo0e [)) 3BA 46 H W1 50 69210469444 17490 1 ###

300x40x30 01 - - - ) ® [ 3 P VS 45 69936681734 20600 1 A+

300x40x3175 01 - - - ° ) [ 3 0 VS 35 69936623686 191,10 1  ###

o - - - ) ) [ 4 N VS 35 69936623703 289,00 1  ###

o - - - ) ) [ 60 N VS 35 69936623724 21490 1 #+#

o - - - ) ©©® |Wsc 0 L VS 35 69936623682 223,10 1  #+#

300x40x32 01 - - - o ) [ 46 N VS 45 69936639682 26320 1  #+#

o - - - ° [ 60 M VS 45 69936640221 19330 1 ###

0 - - -|le ® @ |Wc 0 K VS 45 69936639362 22450 1 #+#

0 - - -|le ®©©® |Wc 80 K VS 45 69936676387 294,10 1 #+#

300x40x76 01 - - - ceo0e [)) 38A 60 K W1 50 69210469445 181,00 1 A##

300x40x762 01 - - - ) ® [ 36 0 VS 45 69936675607 157,10 1 4

248 | Gebundene Schleifkorper www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
https://art.nr/

SAINT-GOBAIN

n 3
& @ s Sehr empfehlenswert @
2 e £ Empfehlenswert O
O
£ . z
S < m T L 5 £ =
T e 2 ¢ 49 = 5 2
3 @ o c 2 0 g 5 T 2
E £ k& &g g E 5 = £ _
522 0w <€ 6 025 £ I
c 5 5 o c Y o £ c ¥ = e € =
S 2 2 3¢ 8 5 3 ¢ 2w o 9 IS o
T g 0 0 0L 3 T w®@ D oo o .0 £ c 2
@ o a N c 5 2 ¢c £ & c s © s E S
o o X o 2% v T = G X = 0 <L c g
2 v 0t o o 0o G 25 € a = [ e,
. c () [} . . c
> 3 3 0 [S) c > Qa o z = 3 [s) 0 Hol =
I T I T HLAHEFTO0TTEZO » X T o

300x40x127 01 - - - e e © P36 46 H WI 50 69210469446 232,60 1 #ErEs
L I ) P36 60 K W1 50 69210469447 23690 1  ###+#
L e e 0 [ SGB 46 G10 WIP 45 69210469651 29470 1  #++++
L I ) [ SGB 60 K W1 50 69210469448 29840 1  ###+#
05 19012 - 3O ) P s6A 60 K W1 50 69210469449 18120 1  ####+ oz
L L 3O ) ©| 3BA 46 J WI 50 69210469450 17570 1 #ErE# U_E
L e 0o ©| 3BA 60 L WI 50 69210469451 177,90 1 #EtE# e
05 19012 - 3O ©| 38 60 L WI 50 69210469452 18430 1  ##rEs %"u—j
05 19012 - o o B 9a 60 M W1 50 69210469453 16740 1 ##rts ég
o - - - ° ) [ ) 36 0 VS 45 69936675584 140,60 1 ### @@
o - - - ° °® [ 4 N VS 45 69936675585 240,20 1 #+#
o - - - ) ® @0 |(W3c 0 K VS 45 69936675684 19040 1 #+#
o - - - ) ® @0 |(W3c 80 K VS 45 69936675649 19230 1 ###
300x50x32 01 - - - ) ) [ 3 0 VS 45 69936681823 317,90 1 ###
o - - - ° [} [ 60 N VS 45 66243570484 208,70 1 44+
300x50x762 07 160 10 10 e e © P36 46 H WI 50 69210469454 29430 1 ##rts
o - - - 0@ 0 e ©| 38 46 | WI 50 69210469455 188,10 1  ###4+
300x50x127 01 - - - e e © B SGB 46 HIT WIP 45 69210469652 397,80 1  ###++
L e 0 0 [0 SGB 46 G10 WIP 45 69210469627 28490 1  #+#++
o - - - e 0o ©| 38 46 J WI 50 69210469456 188,10 1  ###4+
350x50x 127 01 - - - O0Oe0 e ©| 38 80 L VS3 35 69210431072 206,10 2 ##+#
355x25x127 01 - - - DI I ) P36 60 L WI 50 69210469457 30690 1 #Erts
L DI ) P36 60 K W1 50 69210469458 306,90 1  ###+s
L ©0Oe 0 e B ScA 46 J W1 50 69210469459 247,90 1 #fArs
L DI ) P SGB 60 L WI 50 69210469460 27890 1  ###+#
o - - - 0o el0e@ ©| 38 60 L WI 50 69210469461 25300 1 ##EEs
355x32x127 01 - - - DI IO NG 60 J VS3 45 66253348373 556,90 1 AAfEF
o - - - LI [0 SGB 54 E12 WIP 45 69210469658 32140 1  #+#+#
o - - - 000 e ©| 38 60 L WI 50 69210469462 26850 1  ##EEE
3B5x40x127 01 - - - DI IO INQ 46 G VS3 45 66253348367 643,70 1 AEAEF
o - - - DI I 0 P36 60 L W1 50 69210469463 368,60 1  ##4++
05 21513 - DI D) P36 60 K WI 50 69210469464 383,10 1 #Att
o - - - DI I 0 P36 60 K W1 50 69210469465 368,60 1  ###++
L DI ) P SeB 46 J W1 50 69210469466 31500 1  #FAss
L e 0 O [0 SGB 46 G10 WIP 45 69210469628 31500 1  ###++
® 0 o

o
ol
N
=
ol
@
'
)

38A 60 L W1 50 69210469467 304,70 1 FFEFE P

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl) ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc

www.nortonabrasives.com/de-de Gebundene Schleifkorper / 249


https://www.nortonabrasives.com/de-de
https://art.nr/

GEBUNDENE SCHLEIFKORPER FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN e

FORM 01 mmmmm s FORM 05 Himm—wmill FORMO7 B==_==l FORM 20 B mll FORM 01C /SN NN

FARBCODIERUNG

n 3

o % < KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
A > £ KORNUNGEN KORNUNGEN KORNUNGEN
[ c =
£ 3 5 B NoN 38A B 39c
e c [ =}
5 < m [ 2z
ER 2y 5 E . 2 NQ W s2a B s c
2 e W 2 =
s © O 2 0 g 5 T 2 SG 19A
S E i s S ¢ ¢ g = T
< 5 5 € @ E £ A= © 3 | B
> c c 9 @ S £ 6 o & w® £ =
c o c 8 0 © & T < c =
S 2 2 3G 88 5 3 %G 2w g o I o
fEeegess2Ege 23 s £

D © = 2 c o @ S > S
28852855935 % 8 R
S5 3 3 O > o o 2 L Q@ =
2 I3 I TH G EITOETETZ = A ¥ T o

L ©0Oel0e ©| 3BA 46 J W1 50 69210469468 28500 1 FEEEF
I ceo0e 3BA 60 L W1 50 69210469469 289,20 1 ##++#
o - - - ) ) [ 2 Q VS 45 69936675586 25850 1 #+#
o1 - - - ) ) [ 4 N VS 45 69936675587 27580 1  #+#
o 01 - - - e 0 |Wc 0 K VS 45 69936675685 31020 1 A+
U_E 355x50x127 01 - - - O I 00 3NQ 46 H VQN 45 66253262049 75590 1 ##t4s
e L DN I MO INQ 46 G VS3 45 66253348366 792,50 1 ##F+4
%Lé I 0 ele o0 [ 3s6 46 J WI 50 69210469470 40290 1 At
= o - - - LK ) [0 356 46 F12 WIP 45 69210469634 42890 1  ##++#
@@ 01 - - - 0 eleo0 [ SGB 46 J WI 50 69210469471 33560 2 FtES
o - - - L 30K ) [ SGA 54 G12 WIP 50 69210469635 320,10 1  ###+#
o - - - LK ) [ SGB 54 G10 WIP 45 69210469632 338,80 1  ###+#
o - - - 0 eleo [ SGB 60 K WI 50 69210469472 34550 1  #Ftsst
L ©celo0e ©| 3BA 46 K WI 50 69210469473 309,70 1 FAFE#
L ©celo0e ©| 3BA 46 | W1 50 69210469474 309,70 1 FAAEF
o1 - - - Ocel0e ©| 3BA 60 L WI 50 69210469475 31510 1 FArEF
07 190 12 13 Ocel0e ©| 3BA 60 L WI 50 69210469476 336,10 1 FArEF
o1 - - - ©0Oe0e ©| 38A 60 K WI 50 69210469477 31510 1 ##F44
o - - - ) () [ 3 0 VS 45 69936675589 31460 1 ###
400x25x127 01 - - - 0 eleo P sGB 60 K W1 50 69210469478 35620 1 Abbsst
400x50x127 01 - - - ceo0e ©| 3BA 60 L VS3 45 69210431108 389,30 1  AAA+
400x50x203 01 - - - e (0o A 60 L VS3 45 69210431757 360,70 1 ##+#
406x25x127 01 - - - DN I 30 Pl 3s6 60 L WI 50 69210469479 43880 1  #ftsst
o - - - |0 @ [ scA 80 110 WIP 50 69210469637 37170 1  #+++#
01 - - - ©0Oe0e ©| 38A 60 L WI 50 69210469480 32940 1 #AEE#
406x32x127 01 - - - ©0ceo0e ©| 3A 60 L WI 50 69210469481 32940 1 AAttF
406x40x127 01 - - - DI I [ 3s6 60 L WI 50 69210669482 469,90 1 #ftsst
[ ©celeo [ SGB 60 K WI 50 69210469483 39330 1 ##r+s
20 2158 - celo0e P GF 60 K VX 50 66243469015 42530 1 #rE#
L ©cel0e ©| 3BA 60 J VS3 45 66253348356 291,50 1 #AFA
20 21513 - cel0e ©| 3BA 60 N VS 35 66243448167 37390 1 4+
05 21513 Ocel0e ©| 3BA 60 M W1 50 69210469484 39750 1 FEFEF
05 21513 - cel o PWar 0 K WI 50 69210469485 351,10 1  #+++s
05 21513 - oe @@ (WC 0 J VS 50 66243468572 597,40 1 ###
o1 - - - ce © @ (WC 80 K VS 45 66243466414 55650 1 ###

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc

250 / Gebundene Schleifkorper www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
https://art.nr/

SAINT-GOBAIN

n =
5 @ < Sehr empfehlenswert @
w
8 =) £ Empfehlenswert O
IS El ©
5 c 5 £
5 < T 5 £ 2
S 0 o 2 o g s g >
S % B TR ] = 2 <
222 s 53¢ =5 3
c £ & L 9 £ E n = B -
=z o o c 2 < = a []
S c c © a S§ S 0 o &« £ =
c 5 5 g’i c g8 ¢ 5 < 5 & c 5 = o
2 5 8 282 2T w D o & o £ 8 2
® 50 o N c = cC £ 9 - ‘D O ‘D > =1
F o 0 X 0o 8 § o T 2 G X £ 0 K} c 2 3
899592525 2358332358 S 5 & £
T g2 I T VHVHL EITOTZTZZ=ZO O X T o

406x50%127 01 - - - © 00 0 [ 36 46 H W1 50 69210469486 495,60 1 FFFtF
01 - - - e ® O [ 556 46 G12 WIP 45 69210469677 568,00 1  FFFts
05 21513 - © 00 0 [ 36 46 1 W1 50 69210469487 516,30 1 FFFtF
05 21513 - ®0e O [ 356 46 F12 WIP 35 69210469679 593,50 1  FoFFts
01 - - - e ® O [ 356 54 F12 WIP 45 69210469681 597,90 1  FoFFts o
05 21513 - ®0 O [ 356 54 E12 WIP 35 69210469682 597,90 1  FFFts U_E
05 21513 - ®0e O [ 356 54 D12 WIP 35 69210469683 597,90 1  FoFFts e
20 21513 - © 00 0 [ 356 60 K VS 35 66243448204 577,20 1 FFFtF %Lu—j
05 21513 - [ 3O ) [ S6B 54 E12 WIP 35 69210469659 434,00 1  FFFts ég
01 - - - e ® O [ SGB 46 G10 WIP 45 69210469645 407,70 1 FFF++ 2
01 - - - ©C eo|0 0 [ S6B 46 H W1 50 69210469488 407,70 1  FFF++
05 21513 - e ® O [ SGB 46 F12 WIP 35 69210469660 434,00 1  FFFF+
01 - - - ©C 00 0 [ S6B 60 K W1 50 69210469489 412,00 1  FFFFF
01 - - - e 0o [ sGA 80 110 WIP 50 69210469661 418,80 1  F##++
05 21513 - DX 20N ) [ S6B 46 1 W1 50 69210469490 413,40 1 FFFEF
05 21513 - o0 o [ SGB 46 F12 WIP 45 69210469684 423,30 1  F#+++
05 21513 - DI 20N ) [ s6B 60 L W1 50 69210469491 42550 1 Attt
20 2158 - ©Ce|0C O [ GF 60 L VX 50 66243468989 511,50 1 FFFF
20 2158 - ©Ce|0CoO P GF 60 K VX 50 66243468991 502,90 1 FFEF
01 - - - e 0o © 38A 46 11T WIP 45 69210469685 374,00 1 FEFFF
05 21513 - ©Ce|0CoO © 38A 46 | W1 50 69210469492 384,20 1 FFFF
05 21513 - e 0 0 © 38A 46 F12 WIP 45 69210469663 392,50 1 FFFFF
200 21513 - ©C o0 O © 38A 60 K VS 35 66243448201 39550 1 ##F
200 21513 - © o0 O © 38A 60 M VS 35 66243448116 39550 1 ##F
05 21513 - o e (] B 324 46 0 W1 50 69210469493 414,00 1 FFFtF
05 21513 - o e (] B 324 46 1 W1 50 69210469494 414,00 1 FFFtF
05 21513 - ([ ] (] B 324 46 F12 WIP 45 69210469676 428,90 1 FFF++
01 - - - [ ) [ ) B A 26 Q VS 45 66243467496 53490 1 FFF
406x63x127 07 21512 12 [ 2K ) [0 SGB 46 F12 WIP 45 69210469689 51580 1 #+#+++
20 21513 - ©Ce|0CO P GF 60 L VX 50 66243468993 521,50 1 FFFF
406x76x127 07 21512 25 o0 O [ 356 54 E12 WIP 45 69210469690 831,00 1  ###++
07 21512 25 e ® O [0 SGB 46 F12 WIP 45 69210469691 82520 1  F#F++
07 21513 25 DX 20N ) [ S6B 46 | W1 35 69210469495 77430 1 FFFEF
07 21513 25 e 0 0 [0 SGB 46 F12 WIP 45 69210469692 82520 1  ###++
07 21512 25 L AN ) () 38A 46 F W1 50 69210469693 514,10 1 FFFFF
07 21512 25 ce () B 22 46 1 W1 50 69210469687 47500 1 FFFFF
406 x100% 152,4 07 220 15 15 o0 O [ 356 54 E12 VXP 35 66243449287 1197,40 1 FFFtF
07 220 15 15 [ ] (] [ oF 46 | VX 35 66243449285 62500 1 #FFF P

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung

HSS = High Speed Steel [Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc

www.nortonabrasives.com/de-de Gebundene Schleifkdrper / 251


https://www.nortonabrasives.com/de-de
https://art.nr/

GEBUNDENE

o
Ll
[a
o
O
X
L
L
=
T
O
(92]

GEBUNDENE SCHLEIFKORPER FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN e

FORM 05 e wlll

FORMO1 I N

Aussparung/Innendurchmesser

Aussparung/Tiefe A

Aussparung/Tiefe B

Werkzeuge

Sagenscharfen

FORM 07 Hi==_"==H1  FORM 20 Il

Hochlegierte Stahlarten und HSS
Nichteisenmetalle und Hartmetall

Weiche Stahlarten

Schleifbockscheiben
INOX

Innendurchmesser
AuBendurchmesser
Oberflache
Schleifmittel

Gusseisen

FORM01C <N TR

Miwovarony [l NQN

Kornung

Harte
Bindung

FARBCODIERUNG

KERAMIK KORUND
KORNUNGEN KORNUNGEN
38A
NG W 324
[ s | REX
| B

SILIZIUMKARBID
KORNUNGEN

B 3c
B sc

457x50x127 20 215 8 - [AX NN B cF 60 L VX 50 66243468995 531,60 1 #F++
01 - - - Oe|0Co0 © 3BA 60 L VS 45 66243466558 547,20 1 F+#
20 21513 - [AX XN ) © 3BA 60 M VS 50 66243448676 597,80 1 ###
457 x50x 203,201 - - - o 0 e [ scA 60 K VX 50 41463694560 539,80 1 F#££
457x63x127 20 21513 - oOe0Ce B cF 60 L VX 50 66243468996 61490 1 FFFF
457x80x203,2 07 290 13 13 ®e® O [ S6B 46 F12 VXP 35 66243468578 837,70 1 FFFF
07 28013 13 e 0 0 B G 46 F12 VXP 35 66243469018 668,20 1 ##++
508 x 50 x 203,201 - - - ® ® O P 36 60 K VX 45 66253055088 136080 1 FEFES
01 - - - o e [ SGA 80 110 VXP 50 61463699663 944,40 1 FFFF
01 - - - [ ] o e © 38A 60 L VS 35 66243466565 47520 1 #+#
500x60x203 20 290 10 - [ ) ® O [ S6B 60 K VX 50 66243468575 852,10 1 FFFF

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl)

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung

Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc
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GERADE UND KEGELIGE SCHLEIFTOPFE
FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN

FORMSCHLUSSEL
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GEBUNDENE

FORM 06 FORM 11

PRODUKTEMPFEHLUNG
Sehr empfehlenswert @
Empfehlenswert (D)

Hochlegierte Stahlarten und HSS
Nichteisenmetalle und Hartmetall

Weiche Stahlarten

Schleifbockscheiben
INOX

Randbreite
Wandstérke
Werkzeuge
Sdgenscharfen
Innendurchmesser
AuBendurchmesser
Oberflache
Gusseisen
Schleifmittel
Kornung

Harte

Bindung

63 x40x20 6 0 10 |@ 0|0 @ O 38A 60 J VS3 45 66253348322 24,50 10 FFFF
80x32x20 " 6 8 | @ ® O [l sGB 60 L VX 45 66253050137 53,90 6ttt
80 x40x 20 6 10 10 |@ 0|® O [l sGB 60 L VX 45 66253050098 44,90 10 FFFSF
6 6 10 | @ O0|® O [l sGB 60 J VX 45 66243570391 43,70 10 #F+F
6 6 8 | @ O[O0 e O 38A 60 L VS3 63 66253348323 40,90 6ttt
6 8 8 | @ O[O0 e © 38A 60 J VS3 63 66253348289 43,30 6ttt
80 x 40 x 32 6 10 10 |@ 0|0 @ © 38A 46 J VS3 45 66253348326 43,30 10 #FFF
100 x 40 x 20 " 8 10 |@ ® O [ 3sG 60 K VX 45 66253050110 99,20 2 FtFtt
" 8 10 |@ © e O 38A 60 K VS 45 69936686170 57,40 2 Ftt
" 8 10 |@ (AN ) ()} 38A 60 L VS 45 69936688495 74,30 2 FtF
100x40x31,75 11 6 13 |@ ® O [l 3s6 60 K VS 32 69936624043 89,00 2 Ftttt
" 6 13 |@ © e O 38A 46 J VS3 35 66253358217 74,80 2 FtFF
M 6 13 |@ AN O 38A 60 J VS3 35 66253358216 70,30 2 Attt
" 6 13 |@ O e O 38A 60 J VS3 32 66253348630 70,30 2 Attt
100 x 40 x 32 " 13 13 |@ ® O O 2NQ 46 J VS3 45 66253348633 96,20 2 FtFtt
" 8 10 |@ ® O [ 3s6 60 K VX 45 66253050114 89,20 2 Attt
6 8 10 |@ 0|0 @ 38A 60 K VS 45 69936674854 50,40 2ttt
1" 8 10 |@ [OAN ) 38A 60 K VS 45 69936686169 59,30 2ttt
100 x 50 x 20 6 10 10 |@ 0@ O [ 3sG 60 K VX 45 66253049965 115,40 2 Ftttt
6 0 13 |@ 0|® O [l 3sG 60 L VX 45 66253049960 115,40 2 FtFtt
100 x 50 x 20 6 0 13 |@ 0@ O [l 3sG 8 L VX 45 66253049966 115,40 2ttt P
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GEBUNDENE SCHLEIFKORPER FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN e

[92) =
[%2) ©
= g FARBCODIERUNG
f= +—
= 5 KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
S . - e = KORNUNGEN KORNUNGEN KORNUNGEN
[ e
228 £ g 5 Mwovariony [ NQN 38A B 39c
9 o s € 2
s S gE &S= 3 NQ B3 B sc
v ot 2Ec 9= B 3
2 £ o223 geg e g E < = [ se | REL
° @ 3 0 8 5 3 ¢ 2w g 2 £ © o
5 3 3223 ¢8=m 2o 8 2 £ g [
T 2 25 @5 8T 6 x2 3 g 2 g 3
S § 535235 388325 8 S 6 m £
r T 2T HHE IO ETETZE2ZO » X T o

6 0 10 |@ ol® © I 3SG 60 J VX 45 66253050069 11540 2 #FFEF
6 8 10 |@ ole® © [ SGB 60 K VX 45 69936641284 8930 2  #+++
6 0 10 |@ ol0 @ () 38A 60 J VS3 45 66253348327 68,40 2 #FF#
6 0 10 |@ YOI ) ) 38A 60 | VS3 45 66253348629 81,90 2 ####
6 0 13|@ YOI ) ) 38A 80 J VS3 45 66253348324 68,40 2 AFF#
6 0 10 |@ YOI ) () 38A 120 18 VS3 45 66253358793 77,70 2 #F##
o 6 0 10 |@ 0|0 @ () 38A 46 K VS 45 69936644193 68,40 2 4+
%% 6 0 13 |@ 0|0 @ ) 38A 60 L VS 45 69936639450 68,20 2 4+
B 6 0 13 |@ YOI ) () 38A 60 M VS 45 69936639460 68,20 2 ###
Zu 6 0 10 |@ YOI ) 38A 80 J VS 45 69936639600 68,20 2 ###
%é 6 0 13|@ () @ o |MvCcs80 J VS 45 69936640131 90,00 2 ###
100 x 50 x 32 6 0 10 |@ ol® © [ 3SG 60 K VX 45 66253050073 11340 2 #AAEs
6 0 10 |@ YOI ) () 38A 60 K VS 45 69936674859 60,90 2 ##+
125x40% 31,75 6 13 13 |@ YOI ) () 38A 60 J8 VS3 45 66253358795 8470 2 #FFF
1 8 10 |@ o e ) 38A 60 Jb VS3 35 66253358219 7840 2 F4AF
125 x 40 x 32 1 8 10 |@ ® © [ SGB 46 J VX 45 69936682429 14320 2 #+++
1 8 10 |@ o e () 38A 46 K VS 45 69936686175 72,10 2 ##+
1 8 10 |@ o e ) 38A 60 K VS 45 69936686176 72,10 2 ###
125 x 45 x 20 1 6 13 |@ ® © I 3SG 46 K VX 45 66253055954 23450 2 #EFEE
1 6 13|@ ® © [ SGB 60 K VX 45 69936686736 150,90 2 ##++
125 x 50 x 32 6 13 13 |@ ol® © U SGB 60 J VX 45 66253050075 81,00 2  ##AF
6 13 13 |@ YOI ) ) 38A 46 K VS 45 69936674867 69,10 2 ###
6 0 13|@ YOI ) ) 38A 60 L VS 45 69936639992 66,60 2 ###
125 x 63 x 32 6 0 13 |@ ole®e © [ SGB 60 K VX 45 69936640579 167,00 2 #+##
6 2% 16 |@ () @ ® |WvCc 0 J VvV 45 69936668305 9720 2 #+#
150 x 40 x 32 6 % 13 |@ YOI ) () 38A 46 H VS 45 69936674872 12540 2 #F
6 1% 13 |@ 0|0 @ () 38A 60 K VS 45 69936674875 132,20 2 ###
150 x 50 x 32 6 6 16 |@ ol® © P 3SG 46 K VX 45 66253050068 194,90 2 #FEt
1 0 13|@ ' 30)) P SGB 46 J VX 45 66253050133 184,80 2  ####
6 16 16 |@ ol® © [ SGB 60 K VX 45 66253050076 164,90 2 #+##
1 0 13 |@ ® © [ SGB 60 K VX 45 66253050134 184,80 2 ###+
1 0 13|@ o e () 38A 46 K VS 45 69936686177 9920 2 ##+
6 16 16 |@ YOI ) () 38A 60 K VS 45 69936674879 136,20 2 ##+
1 0 13|@ o e ) 38A 60 K VS 45 69936682576 11540 2 A4+
150 x 50 x 65 6 20 16 |@ YOI ) ) 38A 60 L VS 45 69936639480 14550 2 ###
6 20 16 |@ o ®© @ |[39Cc 80 J VS 32 69936639798 159,40 2 ##+
150 x 60 x 32 6 0 16 |@ ol® © [ SGB 54 K VX 45 66253050099 221,10 2 ####
150 x 63 x 32 6 13 13|@ ol®e © [ SGB 46 J VX 45 66253054727 204,60 2 #++F
6 16 16 |@ ol0 @ ) 38A 36 | VS 45 69936640369 144,10 2 ###
6 1% 16 |@ YOI ) ) 38A 46 J VS 45 69936674881 131,90 2 ##+ P
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EL 2 FARBCODIERUNG
'§ ‘g KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
c S £ KORNUNGEN KORNUNGEN KORNUNGEN
2858 £ o B Awoviriony [l NON 38A B 39c
T g 0 = 2 @
st &5 3 NQ W 32 B s7c
=) < = @ T
e 2 gEes5 e E . £ [ se W oA
o w -3 0 8 5 3 G 2w S o E o o
s 5 @ v 2 3 T @ > o o 2 = c c .A
£ 3 Y S FEE ST 2L 8 T 2 @ 5
E 5 T 5285588 z% 8 =55 2
€ £ =5 B EIS0E=Z=26 h ¥ T o

150 x 63 x 50,8 6 16 16 | @ O|® O [ sGB 36 H VX 45 66253050080 203,20 2 FtFF
6 16 16 | @ O|® O [l sGB 60 J VX 45 66253050082 194,90 2 FttF
150 x 80 x 32 6 20 20 | @ 0@ O [ sGB 46 H VX 45 66253050096 235,40 2 FttF
6 20 20 | @ 0@ O [ SGB 46 G10VXP 45 69936676357 234,30 2 FtFF
6 20 20 | @ 0|0 @ O 38A 46 H VS 45 69936674905 152,30 2 Ftt o
6 20 20 | @ 0|0 @ O 38A 46 | VS 45 69936658606 124,80 2 Ftt Lu§
165x 63 x 32 6 0 13 |@ OO0 ©® © 38A 46 F12VXP 45 66253051529 211,50 2 Ftt Eg
175x75x 76,2 6 20 20 | @ (OAN BN )) [ SGB 46 G11VXP 45 66253050097 211,50 2 Attt % E
6 20 20 | @ 0|0 @ O 38A 36 | VS 45 69936681747 178,10 2 Ftt ég
180 x 40x 76,2 6 32 13 |@ 0|0 @ O 38A 46 M VS 45 69936674884 181,30 2 Ftt v
180 x 63 x 50,8 6 16 16 | @ O|® O [ sGB 46 J VX 45 66253050084 184,80 2 Attt
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 36 H VS 45 69936674887 185,00 2 Ftt
180 x 76 x 32 6 16 16 |@ 0|0 @ O 38A 36 | VS 45 69936639449 156,70 2 Ftt
180x 76 x 78 6 16 16 | @ O0|® O [ 3s6G 36 | VX 45 66253049962 266,40 2 Attt
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 36 | VS3 45 66253348321 152,10 2 FttF
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 36 J VS 45 69936639817 133,10 2 Ftt
6 16 16 |@ MR N O 38A 46 H VS 45 69936639616 144,90 2 Ftt
180 x 80 x 32 6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 46 H VS 45 69936674889 171,10 2 Ftt
200 x 40 x 32 6 45 15 | @ 0|0 @ O 38A 46 L VS 45 66243570536 161,40 2 Ftt
6 45 15 | @ 0|0 @ O 38A 60 L VS 45 66243570537 148,10 2 Ftt
200 x 40 x 76,2 6 40 13 | @ O|® O [l sGB 60 L VX 45 66253050087 208,70 2 FttF
6 40 13 | @ 00 © ()} 38A 46 M VS 45 69936674890 194,80 2 Ftt
6 40 13 | @ O [ 2K ) W3oc e J vV 45 69936668347 213,10 2 Ftt
200 x 63 x 50,8 6 20 20 | @ 0|0 @ O 38A 46 H VS 45 69936674898 203,60 2 Ftt
200x82x78 6 16 20 | @ O|e O [ 3sG 36 | VX 45 66253049964 298,40 2 Attt
6 16 20 | @ O|e © [ SGB 36 H10VXP 45 69936679013 272,10 2 FttF
6 16 20 | @ 0|0 @ O 38A 36 H VS3 45 66253348319 186,30 2 Attt
6 16 20 | @ 0|0 @ O 38A 46 H VS3 45 66253348325 186,30 2 tttF
300 x 63 x 127 6 40 20 | @ O [ BN J W 39c 60 J Vv 45 69936668365 456,00 1 +++
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GEBUNDENE

SCHLEIFTELLER
FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN

FORMSCHLUSSEL

-
ez

FORM 12 FARBCODIERUNG
KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
KORNUNGEN KORNUNGEN KORNUNGEN
0 3 Mmwovariony [ NGN 38A B 35c
T 2 NQ M 32 B sc
sk
5 u > L W se [ B
g 2 g T [ K
E £ § . 5 & >
S 5 s 3 2 S & 2
5 £ c 2 3 v 3 T g
2 2 23 e £ g = £ 3
L L s 35 v 8 § 5 6 o £ w c =
3 £ 3 5 @ 2 c g 25 <£ 9% s 5 z 5
5% £ 3 223232880 L2 £ 2 g
NS § 5 B XG5S 5T S x 2 8 3 2 2 3
5 S c §8R5cS 88825858 S 5 & £
¥ 2T & £ x=2THLHEITOIT=ZTZEZO »w X T @

100x13x127 5 7 45 50 25|@ [ OAN ) © 38A60 K VS 45 69936624605 79,30 2 Ftt
100x13x20 5 7 41 41 32|@ ® O [ 35660 K VX 45 66253050236 73,50 2 FttFt
5 7 41 41 32|@ (AN ) © 38A60 J VS3 45 66253348382 58,90 2 Fttt
125x13x20 6 7 61 61 32|@ ® O O 2NQ60 J VS3 45 66253348378 100,80 2 Attt t
6 7 61 61 32|@ ® O [ 35640 J VX 45 69936686768 95,40 2 Ftttt
6 7 61 61 32|@ [OAN ) © 38A60 J VS3 45 66253348488 76,50 2 Attt
150x13x20 8 9 56 56 32|@ ® O [ 35640 L VX 45 66253050231 139,30 2 Attt
8 9 56 56 32|@ ® O [ sGB46 K VS3 45 66253348384 120,80 2ttt
8 9 56 56 32|@ ® O [ sGB&0D K VS3 45 66253348379 120,80 2ttt
150x13x32 7 9 86 86 32|@ ® O [ 35640 K VX 45 66253050239 133,40 2 Attt
7 9 8 8 32|@ [ OAN ) © 38A46 K VS 45 69936686194 67,40 2+ttt
7 9 8 86 32|@ [ OAN ) © 38A60 J VS3 45 66253348380 74,80 2ttt
150x20x32 8 9 87 87 32|@ ® O [ sGB&O K VX 45 66253050245 131,30 2 FttF
200x20x32 10 12 90 90 32|@ © 0o © 38A60 K VS 45 69936686215 97,10 2 Ftt
200x32x32 10 12 92 92 32|@ ® O [ sGB4s | VX 45 66253050253 194,70 2 FttF

HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc
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SCHLEIFZYLINDER
FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN

FORMSCHLUSSEL
FARBCODIERUNG
I:I KERAMIK KORUND SILIZIUMKARBID
KORNUNGEN ~ KORNUNGEN  KORNUNGEN
Miwwovariony [ NQN 38A B 39c
NQ M 324 B sc
S T

[ I

2 3
T (4]
€
o -
c ju.
>0 (1]
< i PRODUKTEMPFEHLUNG
]
S . 5 K 5 Sehr empfehlenswert @
2 3 g = g L) Empfehlenswert ©
L 5 9 S e ©
S S 2 g D 5 3
€ 9 E £ L = IS ]
o @ § S G o L ®© c =
S 6 8 5 3 ¢ n o o
2 2 &€ 38w F o g o é c 2
LS8 c T 5 x 2 2 T 2 2 3
S o e 2 o o 0= o 5§ o  c &£ g
@ ¢ £E 3 2 © 2 5 = S G 0 @ £
=T v v Ego0oxT=2TZZE " X I o

200 x 100 x 160 ® e O SGB46 H VX 45 69936686693 357,80 1 +*FFF
® O o © 38A46 G VS3 45 66253348386 206,20 1 +*FFF
254 x 100 x 204 e 0 o O 38A46 G VS3 45 66253348387 291,30 1 Ft+F

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung
HSS = High Speed Steel (Schnellarbeitsstahl] ~ Stahl gehartet = Uber 50Rc  Stahl weich = Bis zu 50Rc
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SCHLEIFSEGMENTE
FUR PRAZISIONSSCHLEIFEN

FORMSCHLUSSEL

o i A
o } / \ Py mb A4
Lo~
28 o
L X
QL
Z W FORM SA FORM SO FORM SB FORM SE FORM SD
D
mT
58 PRODUKTEMPFEHLUNG
Sehr empfehlenswert @
Empfehlenswert ©

Hochlegierte Stahlarten und HSS
Nichteisenmetalle und Hartmetall

Werkzeuge
S&genscharfen
Schleifbockscheiben
Innendurchmesser
AuBendurchmesser
Oberflache

Weiche Stahlarten
INOX

Gusseisen
Schleifmittel
Kornung

Harte

Bindung

16 x 50 x 90 SE ®e/® 0O © 3NQ 46 H VAN 69083141440 139,60 4  #++++
SE ®e/® O © 2NQ 36 H VS3 66253348492 120,80 4  FFF4+
SE e 0O o O 38A 36 H VS3 66253348785 18,50 4  FF+#
SE ® 0 © © 38A 46 G VS3 66253348493 1850 4  FFFF
16 x53,5x 110 SE e 0O o © 38A 36 | VS 69936688485 21,20 4  #+#
SE e 0 © © 38A 46 H VS 69936688614 22,60 4  ##+
20 x 42 x 90 S0 e 0 o © 38A 60 G VS 69936686264 2220 4  #+#
21x59,5x121 S0 [ RO ) © 38A 30 H VS 69936624796 21,20 4  #++
S0 e 0 © © 38A 36 H VS3 66253348638 21,20 4  FFFF
22x60x 110 SO ®e|® © O 2NQ 36 G VS3 66253348778 49,60 4  FFfFF
S0 e 0 © © 38A 36 G VS3 66253348665 26,00 4  FFFF
25x50x 110 SO o e O [ 3SG 60 G VX 66253050282 34,60 4  FFFFE
S0 () () B 19A 54 1 VS 69936686249 30,20 4  #+F
25 x 65 x 100 SB o ©® |l 37C 30 H V69936688426 44,00 4 F##
25x 70 x 110 S0 o e O [ 3SG 36 E12 VXP 69936688295 54,90 4  FFFFF
S0 e 0 © © 38A 30 | VS 69936682296 3450 4 #++
S0 e 0 © © 38A 36 | VS 69936682640 36,40 4  #++
S0 e 0 © © 38A 36 H VS3 66253348783 3530 4  FFEF
25 x 80 x 150 SA ® e O [0 356G 36 E12 VXP 69936688321 5490 4 +#++++
SA e 0 © © 38A 30 | VS 69936686253 38,40 4 F##
38x 103 x 180 S0 e ® © © 3NQ 36 H VAN 69083141453 219,00 4  #++++
SO o e O [ 3SG 36 H VX 66253050287 95,70 4  FFFFF
S0 e 0 o © 38A 30 H VS3 66253348780 77,60 4  FFFF

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung
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SCHLEIFBOCKSCH

260
261
261
262
262

Warum sich fiir Norton Starline entscheiden

Anwendungsempfehlungen fir Schleifscheiben
Reduzierringe

Starline Schleifbockscheiben
Handabrichter
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SCHLEIFBOCKSCHEIBEN

Schleifenscheiben fir Schleifbock- und Standerschleifmaschinen werden in
Werkstatten zum Schruppen, Formen und Scharfen bei der Wartung- und
Instandhaltung eingesetzt. Norton bietet ein einfaches, leicht erkennbares
Sortiment an Schleifscheiben fiir den Einsatz auf Schleifbock- und
Standerschleifmaschinen fur alle Metallarten.

WARUM NORTON STARLINE WAHLEN  yascrme.

Starline bietet ein qualitativ hochwertiges Sortiment mit einer grofien Auswahl an
Abmessungen zu einem wettbewerbsfahigen Preis.

STARLINI'IST IN DREI ) SCHLEIFBOCK STANDERSCHLEIF-
KORNMATERIALIEN VERFUGBAR MASCHINE

)
e ‘\‘\"\.\\'

BRAUNES WEIBES GRUNES
ALUMINIUMOXID (A)  ALUMINIUMOXID (38A) SILIZIUMKARBID (39C)

+F+ J +F+ 4 +++

* Hochleistungs-Aluminiumoxid * Weifles Aluminiumoxid in einer ® Scharfes griines Siliziumkarbid
in einer keramischen Premiumbindung keramischen Premiumbindung . ;
¢ Exakte Korngréflen und Harten
* Exakte Korngrof3en und Harten * Exakte Korngroflen und Harten fir maximierte Abtragsleistung
fur maximierte Abtragsleistung fur maximierte Abtragsleistung und Finish auf NE-Metallen
und Scheibenstandzeit und kihlen Schliff bei geharteten

oder HSS-Werkzeugen
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https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

M

SAINT-GOBAIN
ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN
FUR SCHLEIFBOCKSCHEIBEN
Verwenden Sie den nachfolgenden Anwendungsleitfaden, um das richtige Schleifmittel flir den Metalltyp
und die Abtragsleistung zu ermitteln.
GROBER (SCHLEIFEN) FEINER (FINISHEN]
<€ >
36 46 60 80 120
eta B es A oxia
ochge digke a Weifles Aluminiumoxid
g .. = - = '_ = e arpia

STARLINE PRODUKTVERFUGBARKEIT

ABMESSUNGEN: 125 - 350 mm KORNUNGEN: 36 - 120

Scheiben mit einer Bohrung von 32 mm werden mit Reduzierringen 32/20 mm
geliefert, um das Produkt an verschiedene Spindelgréf3en anzupassen.

Fir Scheiben mit Durchmesser 200 mm und kleiner e Kein Schleifen von Holz, Plastik oder anderem nichtmetallischem

Vor der ersten Benutzung der Scheibe muss die Stirnseite der KaterialiatiSchlsittockgodestanderschlelfinaschineg

Scheibe mit einer gebrauchten Scheibe oder einem Abrichtstab ¢ Ungesicherte Maschinen konnen sich bewegen,
“gedffnet” werden was zu Schleifbriichen und Verletzungen fihren kann.
Stationare Schleifbock-und Standerschleifmaschinen MUSSEN

Alle Schleifscheiben fiir Schleifbock- und Standerschleifmaschine : :
gesichert sein

miissen abgerichtet werden, um Zusetzen zu vermeiden. ZusetzenA
kann zu UbermaBiger Hitze, Beschadigung des Werkstiicks und

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, ANSI B7.1
Scheibenbruch fiihren. Das Abrichten legt neue Schneidkanten Vorgaben zu beriicksichtigen und diese einzuhalten
frei und sorgt fiir Spanfreiheit

REDUZIERRINGE

Reduzierringe kdnnen verwendet werden, um eine Scheibe auf verschiedenen Spindeln montieren zu kénnen.
Diese Ringe reduzieren den Bohrungsdurchmesser, um ein sicheres Aufspannen zu ermaglichen.

e Reduzierringe dirfen nicht in Kontakt mit den SCHEIBENBOHRUNG| REDUZIERT AUF ARTNR PREIS €
Aufnahmeflanschen kommen (mm) (mm) S UVP /St.
32 25

e Reduzierringe nur bei Scheiben verwenden, 7660717540 0,50
deren Breite zwischen 6 und 50 mm liegt

- L . . . 32 20 7660717538 0,50

e Maglichst zwei Ringe verwenden (an jeder Seite einen)
sofern die Breite dies zulasst 31.75 15,88 7660704757 1,50
e Bohrungsreduzierungen nur gemaB FEPA-Vorschriften 31,79 12,7 7660704755 0,50
vornehmen 20 16 7660717530 0,50
Reduzierte Bohrung (mm) 20 1 7660717529 050
15 20 13 7660717527 0,50
¢ » 20 12 7660717525 0,50
20 10 7660717524 0,50

—

20
Scheibenbohrung (mm)
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SCHLEIFBOCKSCHEIBEN e

STARLINE

* Hochqualitatives braunes Aluminiumoxid in ® Scharfes griines Siliziumkarbid in KORNFARBCODE
einer keramischen Premiumbindung fir gute einer keramischen Premiumbindung m
Abtragsleistung fur maximierte Abtragsleistung und Finish 384

* Weifles Edelkorund in exakten Korngréfien auf NE-Metallen M 3¢

und Harte fir maximierte Abtragsleistung,
Oberflachengite und Scheibenstandzeit

SCHLEIFBOCK/STANDER- 125 x20x 32 H A 46 N VS 45 66253195830 37,80 1

SCHLEIFMASCHINE H - 60 N VS 45 66253289860 24,90 1

38A 60 N VS 45 66253338189 2540 1

B 3c 80 K VS 45 66253338040 29,50 1

150x20x31,75 [l A 46 N VS 45 61463626365 27,00 1

o m 60 N VS 45 61463626363 27,90 1

W= B 3c 60 K VS 45 61463626364 51,60 1
Z:0

s B 3c 80 K VS 45 61463626163 5370 1

Zo 150 x 20 x 32 H 36 0 VS 45 66253338141 2660 1

oI H 46 N VS 45 66253289863 2810 1

L H A 60 N VS 45 66253290208 28,10 1

38A 60 N VS 45 66253338090 29,30 1

W 3c 60 K VS 45 66253338041 3250 1

B 3c 80 K VS 45 66253338042 32,50 1

B 3c 120 K VS 45 66253338191 3330 1

150 x 25 x 32 38A 60 N VS 45 66253338092 29,60 1

W 3¢ 60 K VS 45 66253338046 49,50 1

180 x 20 x 32 H A 46 N VS 45 66253338021 3300 1

H 60 N VS 45 66253338022 3300 1

38A 46 N VS 45 66253338093 3740 1

38A 60 N VS 45 66253338094 3740 1

B 3c 60 K VS 45 66253338045 40,50 1

B 3c 80 K VS 45 66253338050 44,00 1

200x20x3175 [l A 60 N VS 45 61463626369 3640 1

B 3c 60 K VS 45 61463626366 61,90 1

W 3c 80 K VS 45 61463626362 64,00 1

200 x 20 x 32 m 3 0 VS 45 66253338192 3880 1

H A 46 N VS 45 66253338023 4010 1

H A 60 N VS 45 66253338024 40,00 1

38A 46 N VS 45 6625333809 38,00 1

38A 60 N VS 45 66253338099 40,20 1

B 3c 46 K VS 45 66253338051 4520 1

B 3c 60 K VS 45 66253338052 4330 1

B 3c 80 K VS 45 66253338053 4330 1

B 3c 120 K VS 45 66253338185 4300 1
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SCHLEIFBOCK/STANDER- 200 x25x 31,75 B 39 60 K VS 45 61463626370 68,10 1
SEHLEIFMASCHINE 200 x 25x 32 B 36 0 VS 45 66253338025 37,80 1
[ 46 N VS 45 66253338026 37,80 1
38A 46 N VS 45 66253338142 37,20 1
38A 60 N VS 45 66253338065 39,90 1
38A 80 N VS 45 66253338066 37,00 1
B 39c 46 K VS 45 66253338054 43,30 1
B 39c 60 K VS 45 66253338055 43,30 1
B 39 80 K VS 45 66253338056 48,70 1
250 x 25 x 31,75 B 39c 60 K VS 45 61463626373 74,30 1
250 x32x32 [ 36 0 VS 45 66253289887 67,70 1
B 60 N VS 45 66253338027 57,70 1

38A 46 N VS 45 66253338067 63,80 1 %

38A 60 N VS 45 66253338068 67,70 1 %%

B 39 46 K VS 45 66253338057 80,40 1 % E

B 39 60 K VS 45 66253338059 80,60 1 % E

B 39c 80 K VS 45 66253338060 86,50 1 % é
300 x 25 x 127 B 39c 60 K VS 45 61463626374 97,90 1
300 x32x127 | 60 N VS 45 66253338188 81,60 1
300x32x32 [ 36 0 VS 45 66253289888 88,60 1
[ 46 N VS 45 66253338029 88,60 1
38A 46 N VS 45 66253381592 88,60 1
38A 60 N VS 45 66253338069 88,60 1
B 39c 60 K VS 45 66253338074 126,90 1
300 x 40 x 127 [ 60 N VS 45 66253338032 122,40 1
300 x 40 x 127 B 39 60 K VS 45 66253338077 132,70 1
300 x 40 x 127 B 39c 80 K VS 45 66253338078 132,70 1
300 x 40 x 31,75 [ 36 0 VS 45 66253386235 124,70 1
350 x50 x 127 B A 36 0 VS 45 66253338102 272,60 1
38A 46 N VS 45 66253338072 263,20 1
38A 60 N VS 45 66253338073 247,40 1
B 39c 46 K VS 45 66253338079 298,70 1
B 39 60 K VS 45 66253338080 299,10 1
B 39c 80 K VS 45 61463626361 259,00 1

/’P{Ufl‘ Vor der ersten Benutzung der Scheibe muss die Stirnseite der Scheibe mit einer gebrauchten Scheibe oder einem
7./pp Abrichtstab "gedffnet” werden.
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SCHLEIFBOCKSCHEIBEN e

HANDABRICHTER #&##+++

* Hohe Diamantkonzentration ® Hohe Verschleiflfestigkeit und lange

* Kérnung 18/25 SPC Lebensdauer
® Einsetzbar fur Flach- und
Seitenabrichten

VPE PREIS €
SPEZIFIKATION Stiick ARTNR. UVP /St N
HD-150 1 60157682852 433,00
NOTIZEN
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SCHLEIFSTIFTE

Einfihrung und Ubersicht Formen 266
Schleifstifte, Keramisch Gebunden 268
Schleifstifte, Kunstharzgebunden 272



GEBUNDENE SCHLEIFKORPER SCHLEIFSTIFTE Iy

KONISCH FORM A
A1 A3 A5 A7 A8 A9 A10 A11 A12 Al4
Q @ |
| | S
v 5 | T
A15 A19 A20 A24 A25 A26 A31 A34 A36 A37
A38

KONISCH FORM B

| 79

B44 B45 B46 B52 B53 B54 B91 B97 B121 B122
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ZYLINDRISCH FORM W ZYLINDRISCH FORM C
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LEITFADEN ABMESSUNGEN

1/2" OVERHANG

MASCHINEN PIKTOGRAMME
“S M=,
Stabschleifer Geradschleifer
PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

o

Atemschutz Schutzhandschuhe
(1S0 7010) (1S0 7010)

W

SAINT-GOBAIN

Beschreibung Uberhang

Der Uberhang ist der Abstand zwischen Spannfutter
und dem Schleifmittel auf dem Schaft. Je grofBer
der Uberhang desto niedrigerer die maximale
Arbeitsgeschwindigkeit.

Abmessungen
Durchmesser (D) x Dicke (T)

® ©

Schutzbrille Gehorschutz Anweisungen lesen
(IS0 7010) (1SO 7010) (1S0 7010)

Bei rotierenden Schleifmitteln ist die maximal zuldssige Drehzahl ein entscheidender Faktor, der sich aus der in den

geltenden Normen angegebenen maximalen Arbeitsgeschwindigkeit in Abhangigkeit vom Werkzeugdurchmesser ergibt und in
Umdrehungen pro Minute (1/min oder min-'). Der maximale Geschwindigkeit bei Schleifstiften betrdgt 33 m/s. In den Tabellen
ist fir jede Form die maximale Drehzahl angegeben. Die maximale Drehzahl basiert auf der Form- und Spindelkombination mit

einem maximalen Uberhang von 25 mm.

. * Fireine optimale Leistung die Schleifstifte immer mit der maximal zuldssigen Geschwindigkeit gemaB ANSI B7.1 einsetzen.
’ m’[- Die richtigen Betriebsgeschwindigkeiten finden Sie in der Geschwindigkeitstabelle, die jeder Lieferung beiliegt.

-
I.Ip e Verwenden Sie Form “A” fiir mittlere bis schwierige Anwendungen

 Verwenden Sie Form “B” fur leichtes Entgraten und zum Finishen/Polieren

¢ Verwenden Sie Form "W fir Freihand- und Prézisionsanwendungen fir mittleren bis hohem Matrialabtrag

¢ Verwenden Sie Korn 36 fiir Grobschliff

¢ Verwenden Sie Korn 60 und 90 fir feine Oberfldchen oder zum Schleifen auf schmalen Oberflachen

www.nortonabrasives.com/de-de
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SCHLEIFSTIFTE

Unsere Schleifstift-Produktpalette bietet Ihnen Qualitat und Effizienz bei Schleifen.

Das hochwertige Korn garantiert eine perfekte Oberflachenglte mit metallografischer
Unversehrtheit. Fur kleinere Aufgaben oder Gie3ereien mit hohem Fertigungsvolumen
oder fir Anwendungen in Werkzeugbau oder in der Luft- und Raumfahrtindustrie bieten
Norton-Schleifstifte einen kiihleren Schnitt und eine bis zu 30 % hdhere Abtragsleistungen.

NQ keramik MEFF+H

Das Norton Quantum Keramikkorn wurde auf Basis der von Norton patentierten Seed-Gel-
Technologie entwickelt. Dieses revolutionare Korn steigert die Schneidleistung um ein Vielfaches.

* Weniger Stillstandszeiten durch seltenere Schleifwerkzeugwechsel, hohere Produktivitat und
reduzierte Gesamtkosten fir Schleifmittel.

* Hohere Zerspanungsleistung und ein gleichmaBiges Schleifergebnis dank reduzierter
Maschinenvibrationen.

* Das selbstscharfende Keramikkorn sorgt fiir einen sauberen Schliff ohne Verglasen. Keine
kostspielige und zeitaufwendige Nacharbeit erforderlich.

_——— . * Fir schnelles Schleifen von temperatursensiblen Legierungen (auf Fe- und Ni-Basis), harten und
B T mittelharten Stahlen, bieten wir eine breite Palette von Formen und Gréfen zur Auswahl.

B = SR 3

86A [ 4OA 38A 39C 37C

KERAMISCHE BINDUNG KERAMISCHE BINDUNG KERAMISCHE BINDUNG KERAMISCHE BINDUNG

Hochveredeltes rosa Korund Reines weifles Korund Grines Siliziumkarbid Schwarzes Siliziumkarbid
* Splittriges Korn fiir eine * Splittrigstes Korundkorn mit hochster Reinheit mit hdchster Reinheit
gute Schnittleistu.ng f'qlr einen eir_n‘achen und * Geeigngt fUrﬂEinsatz' agf * Harter und briichiger
* Langlebiges Profilwerkzeug kihlen Schliff Gussteilen fiir schwierige als Aluminiumoxid
* Vielseitig verwendbar fiir * Geeignet fir universellen Kantenbearbeitung ] )
eine grofie Vielfalt von Einsatz, kleine Anwen- ® Sehr hart und langlebig * Geeignet fir Sc_hrupp-
Stahlarten dungen mit ausgezeichnetem anwendungen in
* Verringerte * Kompatibel mit den Kantenhaltevermagen groben Kornungen und
Abrichthaufigkeit meisten Stahllegierungen  ® Niedrige Verschleifirate kunstharzgebundene
* Kihler Schnitt, weniger fiir eine hohe Standzeit Schleifscheiben
Verbrennungen ® |deal fir Schrupp- und
® Ausgezeichnetes Scharfanwendungen
Preis-Leistungs-Verhaltnis auf Nichteisenmetallen
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KORNFARBCODE
[ 86A H 37c 38A Bl 39c

SPITZBOGEN FORM A

SCHAFT  SCHLEIF- KOR- ) MAX VPE PREISE€ QUALITATS-
FORM  DxT(mm) SxL(mm] MITTEL NUNG  HARTE BINDUNG  ARTNR. (U/min]  Stiick UVP/St.  STUFE
Al 20 x 65 6x40 W s 36 P S 66253055235 15000 10 650 A4+
Al 20 x 65 6x40 38A 60 R VM 69936635216 15000 10 670 A4+
Al 20 x 65 6x40 B s 60 0 S 66253055218 15000 10 650 A4+
A3 22x 70  6x40 B 5N 46 R Vs3 69078664025 14000 10 11,00 Attt
A3 22x 70  6x40 B 5N 60 R VSs3 69078663919 14000 10 M0 prtts
A3 22x 70  6x40 38A 36 T VM 69936623827 14000 10 770 £+
A3 22x70  6x40 B s 36 0 S 66253055021 14000 10 750  #44 =
A3 22x 70 6x40 38A 60 R VM 69936643931 14000 10 770 444 W
A3 22x 70  6x40 | osen 60 0 S 66253055212 14000 10 780  #44 &9
A5 20x 28 6x40 B sna 46 R Vs3 69078664027 30000 10 620 Attt %Li
A5 20x 28 6x40 B sNa 60 R VSs3 69078663924 30000 10 620 Attt -
A5 19 x 29 6x40 38A 60 R VM 69936613862 30000 10 490 A44 Sl
A5 20x 28 6x40 W s 60 0 S 66253055094 30000 10 L0 A4t
A7 30 x 50 6x40 B sna 36 R Vs3 69078664028 13000 10 M0 frtsts
A7 30 x 50 6x40 B sna 60 R Vs3 69078664029 13000 10 1,40 pAtts
A7 30 x50  6x40 s 36 0 S 66253055022 13000 10 570  #44
A8 20 x 50 6x40 | s 36 0 S 66253055308 18000 10 600 ##+
A9 30 x 50 6x40 W s 36 0 S 66253055395 13000 10 570 444
A10 22x 70  6x40 B s 36 0 S 66253055237 14000 10 780 #44
Al1 22 x 45 6x40 B 5N 60 R Vs3 69078663906 18000 10 820 AAttt
Al1 22 x 45 6x40 38A 36 T VM 69936623830 18000 10 570  #44
Al1 22 x 45 6x40 | s 36 0 S 66253055095 18000 10 530  #4#
Al1 22 x 45 6x40 | s 36 0 S 66253055307 18000 10 520 #44
Al1 22 x 45 6x40 B s 60 0 S 66253055214 18000 10 530 #4#
A12 20 x 32 6x40 B 5N 60 R Vs3 69078663913 30000 10 620  ftttt
A12 20x 32 6x40 | s 60 0 S 66253055096 30000 10 410 A4
A15 6 x 25 6x40 B sNa 80 R Vs3 69078663914 30000 10 530  AAttF
A15 6 x 25 6x40 | s 90 0 S 66253055126 30000 10 430 A4
A25 025 6x40 B s\ 46 R Vs3 69078664031 25000 10 6,60  Fpttt
A25 025 6x40 B 5N 60 R Vs3 69078663917 25000 10 6,60 Attt
A25 25 x 25  6x40 s 60 0 S 66253055128 25000 10 410 #4#
A26 16 x 16 6x40 | s 46 0 S 66253055204 54000 10 300 ###
A36 40 x 10 6x40 W s 60 0 S 66253055129 25000 10 460 A4t
A38 25 x 25  6x40 B s 60 0 S 66253054946 25000 10 410 At
KUGEL FORM B
A *
D )
v
B4b 4x8 6x40 38A 90 S VM 69936626240 90000 10 400 A4
B52 10 x 20 3x40 38A 90 s VM 69936643938 41000 10 350 ###
B52 10 x 20 3x40 s 90 0 S 66253055232 41000 10 320 ##+
B52 10 x 20 3x40 B sNa 60 R Vs3 69078664033 58000 10 3,60 AAttt
B53 8 x 16 3% 40 38A 90 s VM 69936690891 54000 10 220 A4+
B53 8 x 16 3% 40 B s 90 0 S 66253055305 54000 10 140 p44
BS54 6 x 13 6x40 m osen 90 0 S 66253055139 54000 10 140 p44
B97 4x 10 3% 40 38A 90 Q VM 69936623856 90000 10 210 #44
B97 4x 10 3% 40 | s 90 0 S 66253055141 90000 10 140 444
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SCHAFT SCHLEIF- KOR- . MAX VPE PREIS€ QUALITATS-

FORM DxT(mm) SxL(mm) MITTEL NUNG HARTE BINDUNG ART.NR. (U/min) Stiick UVP /St.  STUFE

B97 4x10 3 x40 B 5N 90 R VS3 69078663941 54000 10 2,60 FfftF
B121 013 3 x40 38A 90 S VM 69936623857 58000 10 2,40 #++

B122 010 3 x40 38A 90 Q VM 69936623858 58000 10 230 ###

B122 010 3x40 B 5N 90 R VS3 69078663926 61000 10 3,20 AAF++
B123 5x5 3 x40 38A 90 R VM 69936630653 73000 10 2,70 o+

B123 5x5 3 x40 | sA 90 0 VS 66253055207 73000 10 1,40 #£+

ZYLINDRISCH FORM C

C262 16 x 32 3x 40 38A 90 S VM 69936634345 25000 10 440 f44
ZYLINDRISCH FORM W

i X N
(ol S
§ig
o
% E W144 3x6 3 x40 . 5NQ 80 R VS3 66253478592 105000 10 3,00 Attt
E é W144 3x6 3 x40 . 5NQ 100 R VS3 66253478593 105000 10 3,00  FAFrt
W144 3x6 6 x 40 38A 90 S VM 69936623859 90000 10 YAV
W144 3x6 6 x 40 . 86A 90 0 VS 66253055147 90000 10 1,30 #£#+
W145 3x10 3 x40 . 5NQ 100 R VS3 66253478596 105000 10 3,00  FAFrt
W149 Lxé 3 x40 . 86A 90 P VS 66253055150 80000 10 1,40 4+
W153 5x10 3 x40 . 5NQ 60 R VS3 66253477243 80000 10 2,50 oAttt
W153 5x 10 6 x40 . 5NQ 60 R VS3 66253479001 62000 10 2,80 FFFFt
W153 5x 10 6 x 40 38A 90 Q VM 69936623863 73000 10 230  ###
W153 5x10 6 x 40 . 86A 90 0 VS 66253055160 73000 10 1,30 #+#
W154 5x13 3 x40 . 5NQ 100 R VS3 66253477249 70500 10 2,60  Fftrt
W154 5x 13 6 x40 38A 90 Q VM 69936623864 70000 10 2,50  ###
W154 5x13 6 x40 . 86A 90 0 VS 66253055162 70000 10 1,30 #+#
W162 6x10 6 x40 . 5NQ 60 R VS3 66253479004 62000 10 2,80 FFFFt
W162 6x10 3 x40 . 86A 60 P VS 66253055166 61000 10 1,30 ##+
W162 6x10 M4M 38A 90 S VM 69936637877 61000 10 3,30  ###
W163 6x13 6 x40 . 86A 60 0 VS 66253055210 54000 10 1,30 ##+
W163 6x13 6 x40 . 86A 90 0 VS 66253055167 54000 10 1,30 ##+
W164 6x20 6 x 40 38A 90 S VM 69936623869 41000 10 3,50  ###
W169 8x10 3 x40 . 5NQ 80 R VS3 66253478607 61500 10 310 ##+++
W169 8x10 6 x40 . 86A 60 0 VS 66253055398 61000 10 1,40 £+
W170 8x13 3 x40 . 86A 60 0 VS 66253055248 54000 10 2,20 #++
W171 8x 20 6 x40 . 5NQ 60 R VS3 66253477399 57500 10 3,10 ##+++
W171 8x 20 3 x40 . 86A 60 0 VS 66253055171 41000 10 1,50  ##+
W171 8x 20 6 x 40 38A 90 S VM 69936630875 41000 10 340  ##+
W175 10x 10 3 x40 . 5NQ 60 R VS3 66253477402 54000 10 2,50  FftFt
W175 10x10 3x40 . 5NQ 80 R VS3 66253478609 54000 10 2,50 FFFFF
W175 10x10 3 x40 . 86A 90 0 VS 66253055173 61000 10 2,30 ##+
W176 10x13 6 x40 38A 60 R VM 69936623872 54000 10 3,20 #++
W176 10x13 6 x40 . 86A 60 P VS 66253055315 54000 10 1,80 ##+
W176 10x13 6 x 40 38A 90 R VM 69936623873 54000 10 340 ###
W176 10x13 6 x40 38A 90 S VM 69936637874 54000 10 3,40  ###
W177 10x 20 6 x40 . 5NQ 46 R VS3 66253477415 46500 10 3,10 #++++
W177 10x 20 6 x 40 . 5NQ 80 R VS3 66253478612 46500 10 310 #+F++
W177 10x 20 3 x40 . 86A 60 Q VBEM 66253055092 41000 10 2,00 ###
W177 10x 20 6 x40 38A 90 S VM 69936626743 41000 10 2,90  ###

270 / Gebundene Schleifkorper www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA


https://www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

®
SAINT-GOBAIN

SCHAFT SCHLEIF- KOR- B MAX VPE PREIS€ QUALITATS-
FORM DxT(mm) SxL(mm) MITTEL NUNG HARTE BINDUNG ART.NR. (U/min) Stiick UVP /St.  STUFE
w179 10x 32 3 x40 | ssA 60 0 VS 66253055223 25000 10 5,20  #++
W179 10x 32 6 x40 38A 60 R VM 69936637875 25000 10 430  #++
W17-* 13x3 3 x40 B 5N 100 R VS3 66253480329 28000 10 2,80 FtFtt
W 13 x 40 6 x40 38A 46 S VM 66243451690 20000 10 3,80 #££+
Wi 13 x 40 6 x40 | ssA 90 P VS 66253055131 20000 10 3,70 #++
W195 16 x 20 3 x40 | ssA 60 0 VS 66253055091 47000 10 3,00 #£++
W195 16 x 20 6 x40 38A 90 S VM 69936623840 47000 10 3,90  #£++
W196 16 x 25 6 x40 B ssA 46 M VBEM 69210449262 35000 20 2,30 ###+
W196 16 x 25 6 x40 | ssA 90 0 VS 66253054973 35000 10 3,00 #£++
W197 16 x 50 6 x40 B 5N 36 R VS3 66253478269 20000 10 5,00 ##FF+
W197 16 x 50 6 x40 38A 46 S VM 69936631541 18000 10 3,20 #++
W204 20x 20 6 x40 38A 60 R VM 69936623841 42000 10 330 #£++
W204 20x 20 6 x40 | ssA 60 0 VS 66253055134 42000 10 3,20 #++ z
W205 20x 25 6 x40 B 5N 46 R VS3 66253478279 25000 10 4,20 S FFt &
W205 20x 25 6 x40 - 5NQ 60 R VS3 66253478280 25000 10 4,20 fAfFF %g
W205 20x 25 6 x40 | ssA 36 0 VS 66253054948 32000 10 3,30 #£++ g i
W205 20x 25 6 x40 B ssA 46 P VM 66243538896 32000 - 2,30 ##+ % ﬂ
W205 20 x 25 6x 40 | ssA 60 0 VS 66253055135 32000 10 330  #£++ @ é
W206 20x 30 6 x40 | ssA 60 0 VS 66253055013 30000 10 3,40 #++
W207 20 x40 6 x40 B 5N 36 R VS3 66253478404 20000 10 L
w218 25x13 6x 40 - 5NQ 36 R VS3 66253478412 30000 10 4,30 AAFF4
W220 25x25 6 x40 B 5N 36 R VS3 66253478419 30000 10 580 #tFFF
W220 25x25 6 x40 38A 36 T \% 69936643936 25000 10 410 #++
W220 25x 25 6x 40 | ssA 36 0 VS 66253055231 25000 10 330  #£++
W220 25x25 6 x40 | ossA 60 0 VS 66253055136 25000 10 3,30 #£++
w221 25x 40 6 x40 B ssA 36 0 VS 66253055016 19000 10 450  #++
W230 32x32 6x 40 - 5NQ 36 R VS3 66253478626 15000 10 8,20 AA+++
w230 32x32 6 x40 B 5N 46 R VS3 66253478443 15000 10 7,90 #tttt
W230 30x30 6 x40 B ssA 36 0 VS 66253055221 17000 10 3,70 #++
W230 30x30 6x 40 38A 36 T VM 69936635225 17000 10 4,00  £++
w230 30x30 6 x40 38A 60 R VM 69936623849 17000 10 430  #++
W230 30x30 6 x40 B ssA 60 0 VS 66253055138 17000 10 3,60  #++
W232 30 x50 6x 40 | ssA 60 0 Vs 66253055300 11000 10 570  ##+
W236 40x12 6 x40 | ssA 60 0 VS 66253055304 25000 10 450  #++
w238 40 x 40 6 x40 B ssA 36 P VS 66253055019 12000 10 590  ###

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, S = Schaftdurchmesser, L = Schaftlange

NORTON SCHLEIFSTIFT-DISPLAY

e |deal fir Prasentation von Schleifstiften mit 3 mm und 6 mm Schaft
e Abmessungen: 315 (B) x 245 (T) x 240 (H) mm
e SchlieBoption auf der Riickseite des Displays fiir zuséatzliche Sicherheit

PREIS €
SET INHALT ART.NR. UVP /St.
Norton 5NQ Schleifstift-Display 00410140348 349,80
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GEBUNDENE

SCHLEIFSTIFTE, KUNSTHARZGEBUNDEN

Speziell fir anspruchsvolle Anwendungen hergestellt, arbeiten die kunstharzgebundenen Schleifstifte

von Norton harter fur Sie. Mit einem doppelt so schnellen Materialabtrag und einer bis zu viermal ldngeren
Lebensdauer als bei herkdommlichen Aluminiumoxid-Produkten steigern die kunstharzgebundenen
Schleifstifte die Produktivitat und reinigen mehr Teile in kiirzerer Zeit, was |hre Gesamtprozesskosten senkt.

NZ KUNSTHARZGEBUNDEN A KUNSTHARZGEBUNDEN

Selbstscharfendes Zirkonkorund und haltbare Braunes Korund, strapazierfahiger als reines

Kunstharzbindung weifles Korund

® Bis zu 4 x schnellerer Materialabtrag als mit ® Gute Schneidleistung auf mittelharten
Aluminiumoxid-Produkte bei schwierigen Anwendungen bis weichen Stahlarten

¢ Stabil unter hohem Schneiddruck ® Geeignet fur Carbonstahl,

* Ausgelegt fur eine hohe Abtragsleistung HSS und legierten Stahl

® Extrem lange Schneidvorgange / langlebig

Profl'. Verwenden Sie die ,A” Form fiir schwieriges/grobes Schleifen
- Verwenden Sie die Form ,W” fir das Handschleifen und Prazisionsschleifen

7./p fur mittlere bis hohere Zerspanung
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KORNFARBCODE
BNz B
SCHAFT SCHLEIF-  KOR- . MAX VPE PREIS€ QUALITATS-

FORM DxT(mm) SxL(mm) MITTEL NUNG HARTE BINDUNG ART.NR. (U/min) Stiick UVP/St. STUFE

Al 20 x 65 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689077 15000 10 8,30 FF++

A3 22x 70 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689079 14000 10 7,20 F+++

A5 20 x 28 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689081 30000 10 520 #AF+

A1 21 x 45 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689082 18000 10 450 FFFF

W177 10x 20 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689084 66000 10 4,20 fAffF

W178 10x 25 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689085 55200 10 4,20 At F

W188 13 x40 6 x40 . A 36 Q B 66253053225 30370 20 4,50 At

W188 13 x40 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689090 30370 10 3,70 ##++

W204 20x 20 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689091 42750 10 4,40 fAFtF

W205 20 x 25 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689093 34500 10 4,70 fFA+ %
W207 20 x 40 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689095 24000 10 6,90  FAF+ L &
W220 25x 25 6 x40 . A 46 Q B 66253053237 25500 20 4,20 A+ Eg
W220 25x 25 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689097 25500 10 540 F+++ % E
W221 25 x 40 6 x40 . A 46 Q B 66253053243 19120 20 590 #++ E g
W230 30 x 30 6 x40 . 36 Q B 66253053250 24000 20 4,50 44 S
W230 30 x 30 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689099 24000 10 10,10 #+++

W236 40x13 6 x40 . A 46 Q B 66253053251 25130 20 4,60 A4+

W236 40x12 6 x40 . NZ 24 U BXR1 61463689100 25130 10 590 F+++

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, S = Schaftdurchmesser, L = Schaftlange
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GEBUNDENE

SCHLEIFKORPER

ABRICHTSTABE UND -STEINE

Norton-Abrichtstabe und -steine sind daflir ausgelegt, lhnen dabei zu helfen, die maximale
Leistung von Ihren keramischen Schleifscheiben zu erzielen. Verwenden Sie sie zum
Abrichten und Reinigen von Diamant-, cBN- und konventionellen Schleifscheiben.

NORBIDE ##+++

® Hergestellt aus gesintertem Bornitrid

® Extrem hart und sehr dicht

* Besonders widerstandsfahig gegen chemische
Einflisse - verschleif}fest

* Hohe Standzeit - weniger Leerlauf

* Geeignet auch zum Abrichten von Werkzeugschleifscheiben
< 200 mm, besonders Teller- und Topfformen

VPE PREIS €
FORM BxHxL(mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
RECHTECKIG 5x12,7x76,2 NORBIDE 1 61463610148 171,20
® Fast reines griines Siliziumkarbid ® Ideal zum Abrichten von konventionellen keramischen
® Harter und splittriger als Aluminiumoxid Schleifscheiben
® Besserals 37C hinsichtlich Schnittfahigkeit und Standzeit
VPE PREIS €
FORM BxHxL(mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
RECHTECKIG 25x 50 x 200 39C 60 KV 1 69936685066 43,60

276 | Gebundene Schleifkorper
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37C

® Siliziumkarbid schwarz ® |deal zum Abrichten von konventionellen

® Harter und splittriger als Aluminiumoxid keramischen Schleifscheiben

VPE PREIS €
FORM BxHxL/DxL(mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

ABRICHTSTEINE ZUM ABRICHTEN VON SUPERABRASIVE-SCHLEIFSCHEIBEN

QUADRATISCH 13 x 13 x 150 37C 80 MV 10 69936685063 15,30

37C 320 HV 10 66243453547 15,30
ABRICHTSTABE UND -STEINE FUR GEBUNDENE SCHLEIFSCHEIBEN

RECHTECKIG 25x 50 x 200 37C 24TV 10 69936685072 49,20
QUADRATISCH  25x25x 150 37C 30 UV 10 69936624620 31,10
RUND 25,4 x 203,2 37C30TV 10 61463625024 45,20

38A

® Fast reines weiles Aluminiumoxid ® |deal zum Abrichten von cBN-Schleifscheiben

¢ Splittriges Korn

VPE PREIS €
FORM BxHxL(mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

ABRICHTSTEINE ZUM ABRICHTEN VON SUPERABRASIVE-SCHLEIFSCHEIBEN

RECTANGULAR 13 x 25 x 150 38A 150 HVBE 10 61463605565 24,90
38A 220 HVBE 10 61463605066 24,90
38A 320 HVBE 10 69936684889 29,90
SQUARE 13x 13 x 150 38A 220 HVS 10 69936682631 21,10
38A 150 IVBE 10 69936682314 21,10
20 x 20 x 200 38A 150 HVBE 10 69936685064 23,70 T ’."-pal""
38A 220 IVBE 10 61463603606 23,70 W

ABRICHTSTABE UND -STEINE - ALLGEMEIN

RECHTECKIG 13 x25x 150 38A 220 KV 10 66243460886 19,60

Abmessungen: B = Breite, H = Héhe, L = Lange, D = Durchmesser

Profi=

r' 38A Abrichtstabe fiir cBN-Scheiben
Ip 37C Abrichtstébe fiir Diamant-Scheiben

N
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BANK- UND KOMBINATIONS-
OLSTEINE

Seit 1823 ist Norton der fihrende Lieferant von Banksteinen, Feilen, Rutschern
und Egalisiersteinen. Unser umfangreiches Angebot an Scharf- und Finishsteinen
ist von hochster Leistungsféhigkeit.
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GEBUNDENE

PRODUKTAUSWAHL

ANWENDUNG GROB/MITTEL SCHARFEN FEINBEARBEITUNG
Hartmetallwerkzeug Mittlerer und grober Crystolon-Stein Feiner Crystolon-Stein

Grob/fein Crystolon-Kombination Grob/Fein Crystolon-Kombination
Stahlwerkzeug Mittel/Grob India-Stein Feiner India-Stein

Grob/Fein India-Stein Grob/Fein India-Kombination

CRYSTOLON

¢ Siliziumkarbid ® Schnelle Zerspanung zum schnellen Scharfen
* Mit Ol vorgetrankt bei geringem Zusetzen des Steines

¢ Schneller Schnitt; ideal zum allgemeinen
Scharfen von Schneidwerkzeugen

® Zeitsparend, da der Stein vor dem Gebrauch
nicht getrankt werden muss

VPE PREIS €

LxBxH (mm) TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
102x25x 13 MJB24 Crystolon mittel 5 61463685480 10,00
152 x 51 x 25 MJB6 Crystolon mittel 5 61463685505 19,40
FJB6 Crystolon fein 5 61463685500 31,90

KOMBINATIONS-OLSTEINE

102 x 44 x 16 JB134 Crystolon grob / fein 5 61463685440 20,90
127 x 51 x 19 JB45 Crystolon grob / fein 5 61463685445 17,90
152 x 51 x 25 JB6 Crystolon grob / fein 5 61463685450 20,30
203 x51x25 JB8 Crystolon grob / fein 5 61463685455 22,20
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INDIA

¢ Sanft schneidendes Aluminiumoxid * Langlebige Schneidkante

¢ |deal fur feines Finish ¢ |deal fir Reinigung, Entgratung
* Mit Ol vorgetrankt und zum Erzielen eines guten Finish

¢ Zeitsparend, da der Stein vor dem
Gebrauch nicht getrankt werden muss

VPE PREIS €

LxBxH (mm) TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
102x25x%x 6 MB14 India mittel 5 61463685575 8,60
FB14 India fein 5 61463685570 9,80

102x25x 13 CB24 India grob 5 61463685595 11,10
MB24 India mittel 5 61463685590 9,90

FB24 India fein 5 61463685585 10,20

102 x 44 x 13 MB124 India mittel 5 61463626048 17,20
152x38x 13 MB26 India mittel 5 61463626034 22,70
152 x51x 19 UPB6 India mittel 5 61463690694 25,60
152 x 51 x 25 CBé6 India grob 5 61463685620 17,50
MBé6 India mittel 5 61463685615 21,20

FBé India fein 5 61463685610 23,50

203 x51x 25 CB8 India grob 5 61463685635 33,30
UPB8 India mittel 5 61463685755 25,60

MB8 India mittel 5 61463685630 30,70

FB8 India fein 5 61463685625 34,00

102 x25x 13 I1B24 India grob / fein 5 61463626001 19,10
102 x 44 x 16 IB134 India grob / fein 5 61463685550 23,90
127 x 51 x 19 1B45 India grob / fein 5 61463685555 23,70
152 x 51 x25 1B6 India grob / fein 5 61463685560 33,80
152 x 64 x 25 1B20 India grob / fein 5 61463626103 34,10
178 x 51 x 25 I1B7 India grob / fein 5 61463690647 26,20
203 x51x25 B8 India grob / fein 5 61463625078 29,30

ARKANSAS

* Erstklassiges natirliches Novaculit aus Briichen * Nahezu Spiegel-Finish
in Arkansas - verfiigbar in weich und hart

® Dichter Aufbau

* Verwendung fur feineres Honen nach India Stein

* Absorbiert Ol langsamer, muss

® Scharfste Schneiden deshalb nicht vorgetrankt werden
VPE PREIS €
LxBxH (mm) TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St. #
102x25x 10 HB14 Arkansas hart 5 61463687555 60,00
SB14 Arkansas weich 5 61463687565 57,80 \
152 x51x19 HBé Arkansas hart 5 61463685660 159,90

Abmessungen: L = Lange, B = Breite, H = Hohe
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SCHLEIFFEILEN

Norton-Schleiffeilen zeichnen sich durch hohe Formhaltigkeit und Erreichen von besten und
gleichmafigen Oberflachen bei Prazisionsteilen sowie beim Werkzeug- und Gesenkebau aus.

PRODUKTAUSWAHL

ANWENDUNG

Hartmetallwerkzeuge

GROB/MITTEL SCHARFEN

Crystolon mittel, quadratisch

FEINBEARBEITUNG

FEINSTBEARBEITUNG

Zentrierkorner

India mittel dreieckig

India fein, dreieckig

Senker India grob / mittel dreieckig India fein, dreieckig Arkansas hart, dreieckig
Formfréaser India grob / mittel Messerklinge India fein, Messerklinge Arkansas hart, Messerklinge
Keilnuten India grob / mittel quadratisch India fein, quadratisch Arkansas hart, quadratisch

Drehspitzen

India fein, quadratisch

Arkansas hart, quadratisch

Maschinenmesser

Crystolon mittel Maschinenmesser

Magnetfutter

India rund

Spitz

India mittel, spitz

Arkansas hart, spitz

Prazisionsmaschinenmesser

India mittel, halbrund

India fein, halbrund

Werkzeuge mit Radius

India mittel, rund

India fein, dreieckig

Arkansas hart, rund

Oberfraser

India fein, quadratisch

Silversmith

India mittel, Silversmith

India fein, Silversmith

Gewindeschneider

India fein, dreieckig

CRYSTOLON

® Siliziumkarbid

® Schneller Schnitt

+++

¢ |deal fur allgemeine Scharfarbeiten

VPE PREIS €
FORM Lx H (mm] TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
QUADRATISCH 152 x 25 MJF76 Crystolon mittel 61463625039 12,60
DREIECKIG 152 x 13 MJF146  Crystolon mittel 61463625043 17,90

280 / Gebundene Schleifkorper
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INDIA

® Sanft schneidendes Aluminiumoxid ® ldeal fir Anwendungen, bei denen
enge Toleranzen wichtiger sind
als die Schnittgeschwindigkeit

VPE PREIS €
L x D (mm) TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

SCHLEIFFEILEN

RUND
102x 3 FF212 Fine India 5 61463626076 16,70
102x 6 MF214 India mittel 5 61463686475 15,50
FF214 India fein 5 61463686470 15,50
102x 10 MF234 India mittel 5 61463686490 16,10
FF234 India fein 5 61463686485 16,10
102 x 13 MF244 India mittel 5 61463686505 16,60 %
FF244 India fein 5 61463686500 16,60 %g
152 x 10 FF236 India fein 5 61463626106 18,10 gi
152 x13 MF246 India mittel 5 61463686520 19,00 § ;
152 x 16 MF256 India mittel 5 61463686535 20,30 g 8
FF256 India fein 5 61463686530 20,30
152 x 19 MF266 India mittel 5 61463686550 21,10
102 x 10 MF334 India mittel 5 61463686385 11,40
102 x 13 MF344 India mittel 5 61463686400 14,30
FF344 India fein 5 61463686395 14,60
102x 6 FF14 India fein 5 61463686065 5,90
MF14 India mittel 5 61463686070 5,50
102x 10 FF34 India fein 5 61463686080 6,70
MF34 India mittel 5 61463686085 6,70
CF34 India grob 5 61463686090 7,50
102x 13 CF44 India grob 5 61463686105 6,70
FF44 India fein 5 61463686095 7,30
MF44 India mittel 5 61463686100 6,70
152x 10 FF36 India fein 5 61463626037 21,90
MF36 India mittel 5 61463626038 17,30
152x 13 FF46 Fine India 5 61463686110 14,30
MF46 India mittel 5 61463686115 14,00
152x 16 FF56 India fein 5 61463686125 9,90
MF56 India mittel 5 61463686130 8,40
152x 19 CF66 India grob 5 61463686150 9,90
FF66 India fein 5 61463686140 9,80
MF66 India mittel 5 61463686145 9,30 P
152 x 25 FF76 India fein 5 61463686155 12,40

Abmessungen: L = Lange, H = Hohe, D = Durchmesser
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VPE PREIS €

LxH (mm) TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

102x6 MF114 India mittel 5 61463686235 13,70

FF114 India fein 5 61463686230 13,70

102x8 MF124 India mittel 5 61463626027 15,90

FF124 India fein 5 61463626028 15,90

102x 10 MF134 India mittel 5 61463686250 13,70

FF134 India fein 5 61463686245 13,70

102x 13 CF144 India grob 5 61463686270 16,20

MF144 India mittel 5 61463686265 10,70

FF144 India fein 5 61463686260 14,10

152 x 10 MF136 India mittel 5 61463626090 16,40

- FF136 India fein 5 61463626054 15,70
E 152 x 13 MF146 India mittel 5 61463686280 16,20
%:é FF146 India fein 5 61463686275 15,90
% E 152x 16 MF156 India mittel 5 61463686295 16,50
g f FF156 India fein 5 61463686290 16,40
% 8 152 x 19 MF166 India mittel 5 61463686310 16,50
FF166 India fein 5 61463686305 20,10

152 x 25 MF176 India mittel 5 61463686325 18,40

203 x 19 MF180 India mittel 5 61463626130 19,40

FF180 India fein 5 61463626082 19,40

PRAZISIONSSCHLEIFFEILEN

SCHLEIFFEILEN FUR MESSERKLINGEN
102x25x3 MF724 India mittel 5 61463686775 15,10

FF724 India fein 5 61463686770 13,90
SILVERSMITH FEILEN
102x13x2 FF444 India fein 5 61463686955 14,10

MF444 India mittel 5 61463686960 14,00

ARKANSAS schLeirreiLEN

* Harter Novaculit aus Briichen in Arkansas ® Zur Erzeugung

® Zum Erzielen feinster Schneiden bei Oberflachen, hochpolierter Oberflachen

die mit keinem anderen Schleifmittel erreicht werden

VPE PREIS €
LxD/LxH(mm) TYP SPEZIFIKATION Stick ART.NR. UVP /St.
76 x 6 HB14 Arkansas hart 5 61463686800 102,60
76 x6 HF13 Arkansas hart 5 61463686590 52,00
76 x 10 HF33 Arkansas hart 5 61463686595 73,10
76 x 13 HF43 Arkansas hart 5 61463686600 47,50
76x6 HF113 Arkansas hart 5 61463686620 52,00
76 x 10 HF133 Arkansas hart 5 61463686625 57,30 ‘
76 x 13 HF143 Arkansas hart 5 61463686630 56,80
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RUTSCHER UND SPEZIALITATEN

Die Rutscher und Spezialsteine von Norton erzielen ein ausgezeichnetes Finish bei sehr vielen Werkzeugen.
Sie sind fir schnelles Arbeiten geeignet und halten die Form bei einer langen Lebensdauer.

PRODUKTAUSWAHL

GROB/MITTEL SCHARFEN

Mittlerer Crystolon-Rutscher
mit abgerundeter Kante

ANWENDUNG

Hartmetallwerkzeuge

FEINBEARBEITUNG HONEN

Feiner Crystolon-Rutscher
mit abgerundeter Kante

Grober oder mittlerer Crystolon-Rutscher
fur Hartmetallwerkzeuge

Feiner Crystolon-Rutscher
fir Hartmetallwerkzeuge

HohlmeiBel (Holz)

Fein India Hohlmeifiel
Scharfstein

Leder Chrystolon mittel Trademan

Fraser Mittel India-Rutscher mit abgerundeter Kante

Fein India-Rutscher
mit abgerundeter Kante

Harter Arkansas-Rutscher
mit abgerundeter Kante

Federmesser -

Arkansas-Federmesser

Reibahle India mittel Reibahle

India fein Reibahle -

Sensenwetzstein Sensenwetzstein

Wetzstahl - - Gummistab
VPE PREIS €
FORM LxBxH(mm] TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
_—
SENSEN- 240x35x 13 TJ4 Sensenwetzsteine 69936693133 13,30
WETZSTEINE 254x32x19 JT930 Sensenwetzsteine 61463687675 41,40 g
GUMMISTAB 200 x 10 x 20 - A240FR96 69936625667 52,90

Abmessungen: L = Lange, D = Durchmesser, H = Hohe, B = Breite
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GEBUNDENE SCHLEIFKORPER ABRICHTSTABE UND SCHARFSTEINE By

CRYSTOLON

¢ Siliziumkarbid ® Schnelle Zerspanung zum Formen

¢ Schneller Schnitt, ideal fiir das allgemeine VeI HSRIER BElmInImalSm ZuSetaen

Scharfen von Schneidwerkzeugen

LxBxH/ VPE PREIS €
FORM DxH(mm] TYP  SPEZIFIKATION  Stiick ARTNR.  UVP/st.
RUTSCHER
HARTMETALL- 89x19x13  FJT63  Crystolon fein 5 61463687285 16,90
werkzevs | 0 1
RUNDEKANTE [J[___ ] 114x4bx6 FJS24 Crystolon fein 61463687075 20,50
SPEZIALSTEINE

203x51x51 BF28 Hand Crystolon 61463687845 31,80
ABZIEHSTEINE @

203x89x38 235  Stabcrystolon 5 61463687795 48,80
STEINE FUR 102x 38 JB74  Crystolon grob 5 61463687570 30,70
MASCHINEN- @
MESSER
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GEBUNDENE

INDIA

® Sanft schleifendes Aluminiumoxid ® Ideal, wenn ein gutes Finish wichtiger
als schnelles Schleifen ist

* Nortons Marke fiir feines Finish

VPE PREIS €

FORM LxBxH (mm) TYPE SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
RUNDE KANTE 102x25x 11 MS14 India mittel 5 61463687140 22,00
FS14 India fein 5 61463687135 25,70

114 xbbxb MS24 India mittel 5 61463687150 23,10

FS24 India fein 5 61463687145 20,50

14 x 44 x10 MS34 India mittel 5 61463687165 17,90

FS34 India fein 5 61463687160 17,60

M4 x4bx13 MS44 India mittel 5 61463687180 18,00

FS44 India fein 5 61463687175 18,60

STEINE FUR 127 x25x5 MT125 India mittel 5 61463687430 15,10

REIBAHLE

ARKANSAS

¢ Erstklassiger natirlicher Novaculit aus ~ ® Zur Erzeugung hochpolierter
Briichen Oberflachen

in Arkansas - verfligbar weich und hart Zum Feinbearbeiten nach dem Einsatz

® Zum Erzielen feinster Schneiden bei von India
Oberflachen, die mit keinem anderen
Schleifmittel erreicht werden

VPE PREIS € —
FORM LxBxH (mm) TYP SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St. i ,‘::*-.-"
RUTSCHER ‘;;_a-“'
AL
RUNDE KANTE 102x32x6 HS14 Arkansas hart 5 61463687050 86,80 "&J"'r

Abmessungen: L = Lénge, B = Breite, H = Hohe, D = Durchmesser
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GEBUNDENE SCHLEIFKORPER KUNSTHARZGEBUNDENE SCHRUPPSCHEIBEN UND -TOPFE [

KUNSTHARZGEBUNDENE SCHRUPPSCHEIBEN UND -TOPFE

Norton bietet eine Reihe von Produkten fir handgefiihrte Schrupp- und GieBereianwendungen. Gerade Scheiben Typ 01 werden
auf handgefiihrten Maschinen und Schleiftopfe Typ 06 und 11 auf Vertikalschleifmaschinen eingesetzt. Da Fertigungstoleranzen
normalerweise nicht kritisch sind, werden grobe, langlebige Scheiben mit einer Kdrnung zwischen 16 und 24 verwendet.

ZF7A [ 25ZF A

37C

39C

| A
o
%% Sonderausfiihrung einer Strapazierfahiger als reines Schwarzes Siliziumkarbid Griines Siliziumkarbid
LSE Schleifmittelkombination weifles Korund von geringer Reinheit mit hochster Reinheit
Zo * Sehr strapazierfahig * Universell einsetzbares ¢ Harter und splittriger * Hohe Schnittrate/Leistung
g EI fur schwierige und Schleifkorn fiir die meisten als Korund auf Speziallegierungen
& & grobe Schleifarbeiten Anwendungen * Geeignet fiir und Titan
* Ausgezeichnete Standzeit ~ ® Gute Standzeit, begrenzte Schruppanwendungen * AuBerst splittrig zum
und Abtragsleistungen Abtragsleistung mit groben und besseren Trennen und
* |deal fiir samtliche * Geeignet fiir das Schneiden kunstharzgebundenen fur bessere Schnittqualitat

Stahlarten und
Nichteisenmetalle

von mittelharten bis
weichen Stahlarten

* Angemessenes Preis-

Schleifscheiben

® |deal fir Schleif- und
Scharfanwendungen
auf Hartmetall und

Leistungs-Verhaltnis
* Erste Wahl fiir weniger
technische Anwendungen

Nichteisenmetallen

Ideal fir Anwendungen
ohne technische
Anforderungen

PRODUKTEMPFEHLUNG

Sehr empfehlenswert @
Empfehlenswert ©

Wandstarke
Bodenstarke
Stahlarten
Nichteisenmetalle
Gusseisen
Schleifmittel
Koérnung

Harte

Struktur

Bindung

SCHLEIFSCHEIBEN

01 50x13x 10 O O| A 26T - B28 50 10 66253057649 17,50 #++

01 100 x 20 x 20 - - O O] A 26 R - B28 50 10 66253057660 28,90 #++

01 150 x 25 x 20 - - © O A 26 Q 5 B3 50 5 69210432717 22,20 #++

01 150 x 32 x 20 - - © O A 26, Q 5 B3 50 5 69210433145 31,00 #+#+

01 200 x 20 x 32 - - © O | A 26 Q@ 5 B3 50 5 69210431516 29,90 F+#

01 300 x 30 x 32 - - O O | A 26 Q 5 B3 50 1 69210433807 113,50 #++

01 400 x50 x 127 - - © O A 26 Q 5 B3 50 1 69210431446 289,00 F£F

01 500 x 50 x 127 - - © O A 26 Q 5 B3 50 1 69210435391 381,80 ##+

01 508 x 50 x 50 - - © ©| ZFJA 16 R 5 B3 50 1 66253057670 536,60 #++++
01 508 x 60 x 127 - - O © | ZF7A 16 Q 5 B3 50 1 66243453103 516,00 F++++
01 508 x 60 x 127 - - O © | ZF7A 16 R 5 B3 50 1 66253057671 670,80 FFF++
01 508 x 60 x 127 - - © © | ZF7A 20 Q B3 50 1 66253057673 464,40 FFFFF
01 600 x 60 x 203 © © | ZF7A 16 Q B38 63 1 66243570264 794,60  FFFF+
01 760 x 80 x 304,8 © © | ZF7A 14 R - B38 50 1 66253057675 211560 #F+++

SCHLEIFTOPFE

" 125 x 50 x 5/8" 25 19 © O | A P 5 B5 50 1 66253065737 46,40  FF+

" 125 x 50 x 5/8" 25 19 O 39C 16 P 5 B5 &0 4 69083141415 48,50 FFF+
11 125 x 50 x M14 25 20 O 37C 16 N 5 B5 50 1 69210432282 51,60 #+#+

" 150 x 50 x M14 40 20 O 37C 16 N 5 B5 50 1 69210432287 54,70 #++

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung
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Nicht gewebeverstarkte Trennscheiben

Gewebeverstarkte Trennscheiben



GEBUNDENE SCHLEIFKORPER GERADE TRENNSCHEIBEN e

GERADE NICHT-GEWEBEVERSTARKTE
UND GEWEBEVERSTARKTE TRENNSCHEIBEN

Trennscheiben mit Gewebeverstarkung verfligen das Werkstlick auf Maschinen gespannt, eine geeignete
lber Gewebeeinlagen Uber den gesamten Durchmesser, Schutzvorrichtung vorhanden und die Schnittebene

um bei seitlicher Belastung Sicherheit zu bieten. kontrolliert ist. In Abhangigkeit von der Bindungsart
Nicht verstarkte Trennscheiben sind nur geeignet sind sie zum Nass- oder Trockenschliff geeignet.

zum Trennen auf stationaren Maschinen, bei denen
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GEBUNDENE

XGP 4NZ 39C

Spezielle Kombination von Schleifmittel Zirkonkorund Siliziumkarbid griin
Schleifmitteln hochkonzentriert * Harter und splittriger
® Sehr hohe Standzeit bei guter ® Schleifmittel Aluminiumoxid - als Aluminiumoxid
Schnittfahigkeit extrem zah * Ausgezeichnet zum Trennen
* Hohe Zerspanleistung ® Sehr hohe Standzeit von allen Nichtmetallen
* Perfekt fir die Verwendung * Sehr gute Schleif- und Abtrags- ["T|tan, Aluminium, Bronze)
in Laboratorien leistung bei Anwendung mit hohem * AuBerst splittrig zum besseren
* Geeignet fiir alle Stahlarten Anpressdruck Trennen und fiir bessere

* Perfekt fur technische Anwendungen Schnittqualitat

288 / Gebundene Schleifkorper www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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Neueste Generation von Norzon-Korn
mit feinerer Struktur und scharferer
Form in Kombination mit der
Foundry X-Bond-Technologie

Hervorragendes Mikrobruchverhalten
GroBere Hitzebestandigkeit

Hohere Standzeit, geringere
Gesamtschleifmittelkosten

Verbesserte Schnittrate
Reduzierte Zykluszeit

U57A
V7744

Sonderbehandeltes normales
Aluminiumoxid

® Zdhes und hartes Aluminiumoxid
Schleifmittel

* Nicht geeignet fir extrem harte
Materialien
* Hohe Standzeit

e |deal fir den Einsatz bei hoher
Beanspruchung

W

SAINT-GOBAIN

57A
V744

Halbedelkorund

Weniger zah als Aluminiumoxid,
bietet jedoch eine bessere
Schnittqualitat bei spitzer Form
Verbrennungsfreier Schnitt

Ideal fir hitzeempfindliche
Anwendungen bei geringem
bis mittlerem Vorschub

Guter Kompromiss zwischen
Schnittgiite und Standzeit

Sehr vielseitig: geeignet
fur alle Stahlarten

www.nortonabrasives.com/de-de
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GEBUNDENE SCHLEIFKORPER GERADE TRENNSCHEIBEN e

FORMSCHLUSSEL

I T J:L
FORM 41 FORM 42

PRODUKTEMPFEHLUNG
Sehr empfehlenswert @
Empfehlenswert (D)

Hochlegierte Stahlarten und

HSS
Nichteisenmetalle

Weiche Stahlarten
INOX
Schleifmittel
Kérnung

Harte

Bindung

[as
E NICHT-GEWEBEVERSTARKT
L o~
E:Q 100x 1x12 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 66253056355 15,50 ++F
% E 125x 1,6 x 20 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 69936625774 16,50 +*FF
a j_:‘ 125x1x 20 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 66253056359 16,50 *
(Ll; 8 150 x 1x32 41 O & © 57A 60 P B25 80 25 66253056373 18,60 +F+F
150 x 1,6 x 32 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 66253056364 18,60 FF+
150 x 1,6 x 25,4 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 69936626781 18,60 F++
150 x 1,6 x 32 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 66253056372 18,60 +++
41 © @ O 57A 60 N B25 80 25 66253056360 18,60 +F++
150 x 2 x 32 41 © @ O 57A 60 P B25 80 25 66253056369 19,60 FF+
150 x 3 x 32 41 OO e O 57A 60 P B25 80 20 66253056374 20,60 FFF
180 x 1,6 x 31,75 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 66253056375 22,70 FF+
41 ©O e O 57A 60 R B25 80 25 66253056376 22,70 +*FF
180 x 1x 31,75 41 ©O e O 57A 60 R B25 80 25 69936625781 22,70 FF+
180 x 1,6 x 32 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 69936691397 22,70 FF+
200x 1,6 x 20 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 66253056377 24,80 FF+
200x 1,6 x 32 41 ©O e O 57A 60 N B25 80 25 66253056382 24,80 FF+F
41 ©O e O 57A 60 N B25 80 25 66253056380 24,80 FFF
200x 2 x 32 41 ©O e O 57A 60 P B25 80 25 69936631641 12,70 FFF
200x 2 x 32 41 ©O OO o 57A 60 0 B25 80 25 66253056386 21,90 FFF+
400 x 4,5 x 40 41 ® O 57A 24 P B25 80 10 66253059176 61,50 +*FF
500 x 5 x 25,4 41 ® O 57A 24 T B25 80 5 66253056529 86,60 +F++
41 ® O 57A 24 P B25 80 5 66253056533 87,20 FF+
41 ® O 57A 24 R B25 80 5 66253056536 89,20 FF+
500 x 6 x 76,2 42 © o 57A 20 R B25 80 10 66253056538 106,90 FFF
41 ® O 57A 24 P B25 100 5 66253057645 150,30 Eakat ol

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, B = Bohrung
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DIAMANT- & cBN-SCHLEIFSCHEIBEN PRODUKTAUSWAHL NS

EINFUHRUNG

Diamant ist der harteste bekannte Werkstoff, dicht gefolgt vom kubischen Bornitrid (cBN). Aufgrund dieser Harte
kommen beide Schleifmittel bei technisch sehr anspruchsvollen Schleif- und Trennoperationen zum Einsatz.
Werkzeuge mit hochharten Schleifmitteln werden u.a. fir die wirtschaftliche Bearbeitung von Hartmetall, HSS,
Keramik und Glas verwendet.

Diamant- und cBN-Werkzeuge von Norton sind die perfekte Wahl fir all die Anwendungen, bei denen die Harte
der Werkstoffe eine besondere Herausforderung darstellt.

BESCHREIBUNG DER SPEZIFIKATION

KORNARTEN KORNGROBE HARTEGRAD KONZENTRATION BINDUNG

KORNARTEN KONZENTRATION
Hochharte Schleifmittel (Superabrasives) verwenden Beschreibt die Menge der superharten Schleifkgrner in der
Diamant und kubisches Bornitrid (cBN) als Kornwerkstoffe  gcpieifscheibe. Fiir cBN Scheiben ist die Konzentration im
und sind damit auch fiir besonders anspruchsvolle Hartegrad enthalten (Q=50, T=75, W=100, Z=125); Konzentration
Schle|faufgapen geeignet. _ 100" entspricht 4,4 ct/cm? und entsprechend bedeutet
ASD: Synthgtlsc_her I;)l.amant, beschichtet, Konzentration ,50” 2,2 ct/cm3. Die Wahl der optimalen
hohe Qualitat, vielseitig Konzentration hangt vom jeweiligen Anwendungsfall ab
CB: Kubisches Bornitrid, beschichtet, verschlei3bestandig

. BINDUNG
KORNGROBE Die Bindung ist der Teil einer Schleifscheibe, welcher
Die Bezeichnung der Hartstoffgrofe richtet sich nach dem die Diamanten oder cBN-Korner zusammenhalt

FEPA-Standard. Je kleiner die Zahl, desto kleiner die Korngrofie

HARTEGRAD

Der Hartegrad der Schleifscheibe steht in Beziehung
zu der Standzeit; fortlaufend alphabetisch von A (sehr
weich, geringe Standzeit) bis Z (sehr hart, hohe Standzeit)

KORNGRORBE

Die Wahl der richtigen Korngrof3e hangt von dem bendtigten Materialabtrag wie auch von der gewiinschten Oberflachenglte ab.

EUROPAISCHE us. US NORTON KORNGROBE UNGEFAHRE NOMINALE US NORTON
GROBE STANDARD [MESH] EUROPAISCHE KGENCEOIE KORNGROBE

|
Z O
m>
O L
N
oy
Zx
D
_c
<0
EJ
=T
=0
on

(FEPA) GROBE (FEPA) [MESH]
1.182 16/20 16 = Mé63 40/60 =
852 20/30 24 24 M40 30/40 500
602 30/40 36 36 M25 20/30 -
501 35/40 = = M16 10/20 600
427 40/50 46 46 M10 6/12 800
301 50/60 60 60 Mé6,3 4/8 =
251 60/70 = = M4,0 2/4 =

- 50/80 80 80C M1,0 0/2 -
252 60/80 100 80
213 70/80 = =
181 80/100 105 100 KONZENTRATION
- 80/120 1005 120C Die gewahlte Konzentration beeinflusst
151 100/120 110 120 die Materialabtragsraten sowie die Geometrie
126 120/140 120 150 des Werkstiicks
107 140/170 150 180
o1 170/200 Th I DIAMANT 50/75/100/125 ¢BN Q/T/W/z
76 200/230 220 230
b4 230/270 240 240
54 270/325 320 320
46 325/400 400 400
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DIAMANT- & cBN-SCHLEIFSCHEIBEN

Norton-Diamant- und cBN-Schleifscheiben wurden entwickelt, um harteste Materialien zu schleifen oder zu trennen
- sie helfen dem Anwender auch schwierigste Schleifvorgange in Routineoperationen zu verwandeln. Die Harte, der
Widerstand gegen Verschleif3, die Druckfestigkeit und die Temperaturleitfahigkeit der Superabrasive-Schleifscheiben
machen sie zur logischen Wahl fir viele Schleifanwendungen mit hohen Anspriichen an Prazision und Qualitat.

4

DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN

VORTEILE ANWENDUNGEN
* Hochwertige synthetische Diamanten bieten eine e Hartmetall
ausgezeichnete Abtragsrate und eine hohere Standzeit e Glas
als herkommliche Siliziumkarbidschleifscheiben o Keramik
* B99-Kunstharzbindung bietet freie Schneidfahigkeiten  Fiberglas
und ausgezeichnete Formhaltigkeit in trockenen e Kunststoff
Werkzeugraumen und zum Trennen mit 1A1R Scheiben e Stein
bei Anwendungen auf Glas und keramischen Materialien. e Schleifmittel

e Kann nass oder trocken verwendet werden,
fur Freihandfinishen von Hartmetallwerkzeugen,
mit einer schnellen Abtragsleistung

e Elektronische Bauteile
und Materialien

cBN-SCHLEIFSCHEIBEN

VORTEILE ANWENDUNGEN

e Hergestellt aus widerstandsfédhigem cBN-Schleifmittel, ¢ Werkzeugstahl

das leicht durch schwer zu schleifende Stahlarten ° Bau%tahl

schneidet, HRC 50 und harter, verschleiffest * Geh_arteter Stahl
* B99-Kunstharzbindung fiir freie Schneidfahigkeiten * Legierter Staht

. . ® |egierungen fur
und ausgezeichnete Formhaltigkeit
. L R I Luft- und Raumfahrt

e Aztec IV-Bindung fir eine grof3ere Schnitttiefe Edelstahl
e Fir trockenes Werkzeugnachschleifen, wenn eine e VerschleiBfeste

hohe Abtragsleistung erforderlich ist eisenhaltige Materialien

www.nortonabrasives.com/de-de Diamant- und cBN-Schleifwerkzeuge / 293
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DIAMANT- & cBN-SCHLEIFSCHEIBEN PRODUKTAUSWAHL NS

SCHLEIFSCHEIBENFORMEN

I . 5 - | g —
SEITE 296, 299, 304, 307 SEITE 310 SEITE 304, 309

4A2 4A9 6A2
SEITE 302, 312 SEITE 304 SEITE 299

| | |
6VV5 11A2-70° 11V2

SEITE 303 SEITE 300 SEITE 300

i
i | |
11V9 12A2-20° 12A2-45°

SEITE 298, 300 SEITE 313 SEITE 313

|
Z O
m>
O L
N
oy
Zx
D
_c
<0
EJ
=T
=0
on

! I i
12V2 12V9 13A2

SEITE 302 SEITE 300, 302, 397 SEITE 313

-@l - e H

SEITE 305, 311 SEITE 303
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SCHAFTWERKZEUGE

DIAMANT- UND c¢BN-SCHLEIFSCHEIBEN FUR DIE BEARBEITUNG VON SCHAFTWERKZEUGEN

In diesem Programm bietet Norton eine neue, leistungsfahige Produktlinie fiir die Bearbeitung von Schaft-
werkzeugen, wie Bohrer, Fraser, Reibahlen und ahnlicher Werkzeuge. Die aufgefiihrten Diamant-und cBN-
Schleifscheiben sind ideal fur die Produktion und den Nachschliff von Hartmetall- bzw. HSS-Werkzeugen geeignet.

Die folgenden Seiten sind nach Anwendung gegliedert. Sie finden die richtigen Werkzeuge fiir das Nutenschleifen,
Ausspitzen und Freiwinkelschleifen in der Produktion von Schaftwerkzeugen, wie auch diverse Werkzeuge fir den
Nachschliff. Innerhalb der Kapitel sind die Schleifscheiben nach FEPA-Form sortiert.

NUTENSCHLEIFEN AUSSPITZEN FREIWINKELSCHLEIFEN

BINDUNGSUBERSICHT DIAMANT

BINDUNG VERSCHLEIBFESTIGKEIT EINSATZEMPFEHLUNG

R100 B99 Fir CNC-Anwendungen (nass)
R75 B99 Universal einsetzbar (nass/trocken)
R50 B99 Universal einsetzbar (nass/trocken)
R75 B49 Universal einsetzbar (trocken)
R50 B49 Universal einsetzbar (trocken)

BINDUNGSUBERSICHT cBN

BINDUNG VERSCHLEIBFESTIGKEIT EINSATZEMPFEHLUNG

W B99 Fir CNC-Anwendungen (nass)

T B99 Universal einsetzbar (nass/trocken)
Aztec IV Sehr freischleifende Spezialbindung zum Trockenschleifen
R75 B49 Universal einsetzbar (trocken)

www.nortonabrasives.com/de-de Diamant- und cBN-Schleifwerkzeuge / 295
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
Z/UR BEARBEITUNG VON SCHAFTWERKZEUGEN

Die Norton B99-Kunstharzbindung zeichnet sich durch ihre flexible Eignung fir
Produktions- und Nachschliff aus und ist somit hervorragend zum Nutenschleifen
auf CNC-Schleifmaschinen geeignet. Hauptsachlich werden die Spezifikationen
.D64 R100 B99" (fur Hartmetall) und .B107 W B99" [fir HSS] gewahlt.
Andere Spezifikationen sind auf Anfrage erhéltlich.

TAT NUTENSCHLEIFEN
DxTxX H VPE PREIS €
(mm) (mm) SPEZIFIKATION Stick ART.NR. UVP /St.

DIAMANT

L
()
>
Ll
N
X
@
Ll
=
L
L
—
T
O
N

DIAMANT- UND cBN-

O

100x10x5 20 ASD64 R100 B99 1 7958732706 451,38
125x5x3 20 ASD126 R100 B99 1 7958732469 423,93
125x 10x 10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732470 672,25
125x12x 10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732471 729,87
cBN

100x 11 x5 20 CB107 W B99 1 7958732712 487,04
125x10x 10 20 CB107 W B99 1 7958728828 773,78
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN |

ZUR BEARBEITUNG VON SCHAFTWERKZEUGEN

Die B99-Standardbindung zum Ausspitzen ist eine leistungsfahige Kunstharzbindung,
die sich durch eine gelungene Kombination aus Freischleifverhalten und Kantenstabilitat
auszeichnet, zwei Eigenschaften, die fiir das Ausspitzen unerlasslich sind.

Zwei Standardvarianten werden angeboten:
e flr Hartmetallwerkzeuge: ASD64 R100 B99
e flir HSS-Werkzeuge: CB107 W B99

Beide Spezifikationen sind als 12V9 Ausfihrung ab Lager erhaltlich. Weitere Varianten
(Geometrie, Korngrofe, Konzentration) sind auf Anfrage kurzfristig lieferbar.

12V9 ausspiTzen

DxXxU H T K E J VPE PREIS €
(mm] (mm) (mm) (mm] (mm) (mm)  SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

DIAMANT

-~NO

‘ 100x2x 10 20 20 52 1 60 ASDé64 R100 B99 1 7958732837 355,33

U ! T 100x3x 10 20 20 52 11 60 ASDé4 R100 B99 1 7958732832 388,25
w{ 125x2x10 20 25 60 12 74 ASDé4 R100 B99 1 7958733019 386,89
J 150x3x 10 20 25 81 15 99 ASDé4 R100 B99 1 7958732919 532,31

ZUSATZINFORMATIONEN: ezt
Verstarkter Grundkdrper 125x3x 10 20 25 71 14 74 CB107 W B99 1 7958732814 500,76
150 x3x 10 20 25 81 15 99 CB107 W B99 1 7958732920 646,19

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, X = Belagstarke, U = Belaghdhe
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DIAMANT- UND cBN-

DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
/UR BEARBEITUNG VON SCHAFTWERKZEUGEN

Fir das Schleifen von Freiwinkeln und -fléchen auf CNC-Maschinen sind

die B99- Bindungen dieses Kapitels die erste Wahl. Das exzellente Schleifverhalten
dieser Bindungen sorgt fur eine sehr gute Oberflachengite, ob in der Produktion
oder im Nachschliff. Die am haufigsten verwendeten Korngréfen sind Dé4 und B107,
auf die sich in diesem Lagerprogramm konzentriert wurde. Weitere Korngréf3en
(und Konzentrationen) sind auf Anfrage erhaltlich.

11V9 FREIWINKELSCHLEIFEN

DxXxU H T K E J VPE PREIS €
(mm]) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.

DIAMANT

100x2x 10 20 35 59 15 74 ASDé4 R100 B99 1 7958732876 351,21

100x3x 10 20 35 53 15 74 ASDé64 R100 B99 1 7958732877 377,28

cBN

T

100x3x 10 20 35 53 15 74 CB107 W B99 1 7958732844 412,95

** Verfligbar, solange der Vorrat reicht

ZUSATZINFORMATIONEN:
Verstarkter Grundkorper
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DIAMANT- & cBN-SCHLEIFSCHEIFEN ZUM
UNIVERSALSCHLEIFEN VON SCHAFTWERKZEUGEN

Norton bietet eine breite Palette von Standardwerkzeugen fir manuelle Nachschliffoperationen an.
Das Portfolio an Formen, Korngréfien und Konzentrationen ist grof3, so dass fir fast alle géangigen
Anwendungen und Maschinen das passende Werkzeug lagerhaltig ist. Alle B?9-Schleifscheiben
lassen sich nass und trocken einsetzen. Je geringer die Konzentration, desto besser sind die
Schleifscheiben fir grofle Kontaktfladchen geeignet. Aztec IV ist eine besonders freischleifende
Trockenschleifscheibe, mit der sehr hohe Zerspanraten maglich sind.

1A NACHSCHARFEN

DxTxX H VPE PREIS €
(mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
D 100x4x3 20 ASD91 R75 B99 1 7958732717 333,37
100x10x5 20 ASD91 R75 B99 1 7958732711 389,63
125x10x5 20 ASD126 R100 B99 1 7958732466 484,29
150x10x3 20 ASD126 R50 B99 1 7958732724 498,01
150x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732726 525,44
100x10x3 20 CB126 T B99 1 7958732704 380,03
150x10x3 20 CB126 T B99 1 7958732725 529,58
6A2 NACHSCHARFEN
DxWxX H M E VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
:
X W 100x 6 x4 20 23 10 ASD151 R75 B99 1 7958732881 347,10
E M 100x12x2 20 18 10 ASD107 R50 B99 1 7958732879 355,33
DR 125x 6 x5 20 25 10 ASD64 R75 B99 1 7958732922 412,95
150x10x 2 20 23 10 ASD91 R50 B99 1 7958732932 470,57
150x15x 2 32 23 10 ASD107 R50 B99 1 7958732933 503,51
150x20x 2 20 20 10 ASD126 R75 B99 1 7958732934 543,28
150x 6 x 4 20 23 10 CB151 T B%99 1 7958732936 477 44
150x 6 x 4 32 23 10 CB151 T B%99 1 7958732935 477 44

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, X = Belagstarke, U = Belaghohe, W = Belagbreite
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DIAMANT- & ¢BN-SCHLEIFSCHEIFEN ZUM UNIVERSALSCHLEIFEN VON SCHAFTWERKZEUGEN M

11A2-70° NACHSCHARFEN

DxWxX H M K E J VPE PREIS €
(mm) (mm] (mm) (mm] (mm] (mm)  SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.

DIAMANT

100x5x4 20 20 75 10 88 ASD151 R75 B99 1 60157682163 292,24

cBN
100x5x 4 20 20 75 10 88 CB126 T B99 1 60157682165 337,49
11V2 NACHSCHARFEN
DxWxX H M K E J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm] (mm) (mm) SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
D DIAMANT
100x5x3 20 22 72 8 82 ASD91 R75 B99 1 7958733007 375,92

100x5x3 20 22 72 8 82 ASD126 R75 B99 1 7958733011 375,92

DxXxU H T K E J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) [mm) (mm] (mm]  SPEZIFIKATION  Stick  ART.NR.  UVP/St.

(W]

ZO DIAMANT

m>D

ol 75x2x10 20 30 40 10 53  ASDI26R75B99 1 7958732859 277,13

()]

X

Za 100x2x10 20 35 55 10 74  ASDI26R75B99 1 7958732867 321,04

Ll

= 100x3x10 20 35 60 10 74  ASDI26R75B99 1 7958732862 341,61

=z =

<y 125x3x10 20 40 81 10 96  ASDI26R75B99 1 7958732847 395,13

=3 ooy |

=0 cBN

aowm
75x15x10 20 30 40 10 53  BN181Aztec IV 1 69014152323 444,52
75x2x10 20 30 40 10 53 CB126 T B99 1 7958732853 281,25
100x1,5%10 20 35 55 10 75  BN126Aztec IV 1 69014152115 485,65
100x1,5%10 20 35 55 10 75  BN181AztecIV 1 69014152118 485,65
100x1,5x10 32 35 55 10 75  BN181Aztec IV 1 69014152120 485,65
100x2x10 20 35 55 10 74 CB126 T B99 1 7958732869 342,99

* Auf Anfrage erhaltlich

12V9 NACHSCHARFEN

DxXxU H T K E J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.

DIAMANT

Hi—~NO

‘ 75x2x 10 20 25 34 10 39 ASDé4 R75 B99 1 7958732816 273,02

T 100x3x 10 20 20 65 10 59 ASD46 R75 B99 1 7958732885 340,22

45°

* Auf Anfrage erhaltlich
Abmessungen: D = Durchmesser, X = Belagstarke, U = Belaghohe, W = Belagbreite
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SAGEN

DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN FUR DIE SAGEINDUSTRIE

Mit dem neuen Lagerprogramm fiir die Sageindustrie bietet Norton ein kompaktes Standardsortiment fir die
Bearbeitung von hartmetallbestiickten bis HSS-Kreissdageblattern an. Das beeindruckende Leistungsvermégen
dieser Schleifscheiben in Verbindung mit den attraktiven Preisen bietet ein herausragendes Preis-Leistungs-
Verhaltnis. Das Design der Diamantschleifscheiben ist speziell fir die gangigen Bearbeitungsschritte, Brust-,
Riicken- und Flankenschliff, von hartmetallbestiickten Sageblattern ausgelegt und beinhaltet fiir alle gangigen
Sage-Schleifmaschinen die passende Geometrie.

Rickenschliff

|
|
1l Flankenschliff Brustschliff

AUSSPITZEN

Auch TATW-Schleifstifte zum Schleifen der Hohlzahnform sind im Programm enthalten.

NUTENSCHLEIFEN FREIWINKELSCHLEIFEN

BINDUNGSUBERSICHT DIAMANT

BINDUNG VERSCHLEIBFESTIGKEIT EINSATZEMPFEHLUNG

ECO Fece Brustschliff von hartmetallbestiickten Kreissageblattern

ECOQ Fank A Flankenschliff von hartmetallbestiickten Kreissageblattern

ECO AW Rickenschliff von hartmetallbestiickten Kreissageblattern
auf AKEMAT und WOODTRONIC

ECO ™r Universal-Riickenschliff von hartmetallbestiickten Kreissdgeblattern

ECO ™R Rickenschliff von hartme_tallbest[]ckten Kreissageblattern,
besonders zum Nachschliff

ECO ™5-° Rickenschliff von hartmetallbestlckten Kreissdgeblattern,
besonders zur Produktion (unter Ol)

B99 Universal-Kunstharzbindung fiir den Nass- und Trockenschliff

BINDUNGSUBERSICHT ¢BN

BINDUNG VERSCHLEIBFESTIGKEIT EINSATZEMPFEHLUNG

‘ ECQ Cure ‘ ‘ Neuverzahnen und Nachschleifen von HSS-Kreissdgeblattern
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
ZUM SCHARFEN VON HARTMETALL-
BESTUCKTEN SAGEBLATTERN

Die Zahnbrust (Spanflache) an hartmetallbestiickten Ségeblattern wird mit spitzwinkligen
Diamanttellerscheiben geschliffen. Der Winkel der Schleifscheibe ist abhangig vom
Zahnzwischenraum am Kreissageblatt. Je mehr Zahne ein Sageblatt am Umfang
aufweist, desto geringer die Abstande. Selbst kleinste Teilungen kdnnen mit

der Norton 12V9 ECO Fce-Schleifscheibe problemlos geschliffen werden.

Aus Stabilitatsgrinden werden fir grof3ere Zahnabstande 4A2 oder 12V2-
Diamantschleifscheiben zum Schleifen der Spanflache eingesetzt.

L A2 BRUSTSCHLIFF
DxWxX H M J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION Stick ART.NR. UVP /St.

100x5x2 25* 7 51,5 ASD91 R75B99 1 7958725784 282,61
ZUSATZINFORMATIONEN: Fir Standardzahnteilungen *4A2K (Passfedernut)
DxWxX H M \ E VPE PREIS €
(mm]) (mm)  (mm) (©) (mm]  SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.

125x4x 2 32 " 30° 9 ASD46 R125 B99 1 60157682189 434,91
125x4x2 32 " 30° 9 ASD76 R125 B99 1 60157682188 434,91
200x 4x2 32 13 30° "1 ASD46 R125 B99 1 7958725781 616,01
200x 4x2 32 13 300 " ASD76 R125 B99 1 7958725780 616,01

ZUSATZINFORMATIONEN: Fiir Standardzahnteilungen

12V 9 BRUSTSCHLIFF

DxWxU H T K E J VPE PREIS €
(mm]) (mm] (mm) (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

125x23x4 32 13 101 10 70 D46 ECO Foce 1 69014148184 369,06

150x23x4 32 13 126 10 95 D46 ECO Foce 1 7958719191 436,28

200x2,3x4 32 13 173 10 145 D46 ECO ¢ 1 69014148205 536,41
ZUSATZINFORMATIONEN: Abmessungen: D = Durchmesser, X = Belagstirke, U = Belaghohe, W = Belagbreite

Fir Standardzahnteilungen
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
ZUM SCHARFEN VON HARTMETALL-
BESTUCKTEN SAGEBLATTERN

Um den Rundlauf sowie die bendtigten Keil- und Freiwinkel zu erzeugen, wird der Riicken
von Kreissageblattern geschliffen.

Vollmer- und Widma-Maschinen setzen bevorzugt 6VV5-Schleifscheiben ein.

Auf Akemat und Woodtronic kommen 14M1-Umfangscheiben zum Einsatz.

6VVD RUCKENSCHLIFE

DxWxX v H T E ZUSATZ- VPE PREIS €
(mm) (°)  (mm) (mm] (mm]  SPEZIFIKATION INFORMATIONEN Stiick ART.NR.  UVP/St.

ASD126/46 R100/  Fiir

125x5x10 80 32 22 11 ol Fte RO L onsschit o1 [ 7958725661 64205
125x5x10 80 32 22 11 ADIZOHERIZI g Nachschteifen 1 [l 7958725663 662,66

*6VV5K (Passfedernut)

14M1 RUCKENSCHLIFF

DxUxX \% H T J VPE PREIS €
(mm]) (°)  (mm) (mm] (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

ASD126/46 R100/

200x5x8 8 32 10 156 oo peinel

1 7958725786 814,94

ZUSATZINFORMATIONEN: D126/D46: U=2,5/2,5
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
ZUM SCHARFEN VON HARTMETALL-
BESTUCKTEN SAGEBLATTERN

Beim Flankenschliff wird die Schnittbreite der Sage erzeugt. Typischerweise werden zwei
4A9-Schleifscheiben simultan von beiden Seiten zugestellt.

Die Zahngeometrie wird je nach Einsatzfall der Sage unterschiedlich gewahlt und variiert
von Flachzahnen und Trapezzahnen, Uber Wechselzahne bis zu Kombinationen der
genannten Arten. Eine weitere, sehr gebrauchliche Ausfihrung ist die Hohlzahnform,

um sehr feine, ausrissfreie Schnitte zu erzeugen.

Die konkave Form der Zéhne wird dabei mit TATW-Schleifstiften geschliffen.

LA BrUSTSCHLIFF

DxXxW H T J VPE PREIS €
(mm]) (mm)  (mm) (mm] SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.

DIA

150 T 100x4x5 32 10 55 ASD126 ECO < 1 7958725738 401,98

J *4A9K (Passfedernut)

ZUSATZINFORMATIONEN:
Universal einsetzbar

TATW HoHLZAHNSCHLIFF
DxTxX Y L Y L VPE PREIS €

1 3
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  SPEZIFIKATION Stiick ARTNR.  UVP/St.
L4 DIAMANT
Dix =Y t543x175 6 42 41 10 ASD76R125B99 1 7958725782 60,37

ZUSATZINFORMATIONEN: Fiir alle gangigen Maschinen
Abmessungen: D = Durchmesser, X = Belagstérke, U = Belaghohe, W = Belagbreite, T = Breite

FARBCODIERUNGEN FUR MASCHINENHERSTELLER

Vollmer-Biberach Vollmer-Dornhan Akemat Widma
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
/UM SCHARFEN VON HSS-SAGEBLATTERN

HSS-Kreissageblatter werden mit 14F1-Schleifscheiben auf speziell fir diese Anwendung
entwickelten Schleifautomaten aus dem Vollen geschliffen. Die speziell zum Schleifen
von HSS-Kreissagen entwickelten ECO “ue-Schleifscheiben Giberzeugen durch ihre hohe
Formstabilitat bei gleichzeitig gratfreiem Schliff und sind sowohl fir die Neuverzahnung,
als auch fur den Nachschliff bestens geeignet.

14F 1 NEUVERZAHNUNG UND NACHSCHLIFF

DxUxX R H T J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm] (mm]  SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.

cBN

200x1,3x6,5 0,66 32 8 169 CB107 ECO ¢ 1 7958706686 675,01

200x 1,6 x7 0,8 32 8 164 CB107 ECO ¢ 1 7958714307 688,72

200x2x8 1 32 8 164 CB107 ECO ¢ 1 7958706684 714,78

200x25x8 1,25 32 8 159 CB107 ECO ¢ 1 7958716444 732,62

ZUSATZINFORMATIONEN: 200x3x10 15 32 8 160  CBIO7ECOS~ 1 7958718179 768,29
Fiir alle gangigen Maschinen 200x4x125 2 32 8 157  CBIOTECO® 1 7958716216 839,64

Abmessungen: D = Durchmesser, U = Belaghdhe, X = Belagstarke
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WERKZEUG- UND FORMENBAU

DIAMANT- UND c¢BN-SCHLEIFSCHEIBEN FUR DEN WERKZEUG- UND FORMENBAU

In diesem Kapitel sind Schleifwerkzeuge fir diverse Anwendungen aus dem Werkzeug- und Formenbau
zusammengefasst. Sie finden die passenden Werkzeuge fir das Flach- und AufBenrundschleifen, zum
Innenrundschleifen, zur Bearbeitung von Messern und Frasern, sowie zum Trennen, Feilen und Polieren.

Die meisten Diamantwerkzeuge werden mit freischleifenden Diamanttypen (ASD) angeboten und kénnen nass
oder trocken eingesetzt werden. Einige Scheiben verwenden blockigere, verschleififestere Diamanten (AMD)
und missen unbedingt nass eingesetzt werden.

Weitere Informationen liber die Anwendungen und die jeweils empfohlenen Schleifwerkzeuge finden
Sie in den folgenden Unterkapiteln.

BINDUNGSUBERSICHT DIAMANT

BINDUNG VERSCHLEIBFESTIGKEIT EINSATZEMPFEHLUNG

R100 B99 Universal einsetzbar (nass / trocken)
R75 B99 Universal einsetzbar (nass / trocken)
R50 B99 Universal einsetzbar (nass / trocken)
R75 B49 Universal einsetzbar (trocken)
R50 B49 Universal einsetzbar (trocken)

BINDUNGSUBERSICHT ¢BN

BINDUNG VERSCHLEIBFESTIGKEIT EINSATZEMPFEHLUNG

W B99 Universal einsetzbar (nass / trocken)
TB99 Universal einsetzbar (nass / trocken)
Q B99 Universal einsetzbar (nass / trocken)
R75 B49 Universal einsetzbar (trocken)
R50 B49 Universal einsetzbar (trocken)
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DIAMANT- UND ¢cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WERKZEUG- UND FORMENBAU

Norton bietet ein umfangreiches Standardprogramm an 1A1-Diamant- und cBN-Schleifscheiben
fur die Hartmetall- und Stahlbearbeitung auf Lager an. Alle aufgefiihrten Spezifikationen lassen
sich zum Flach- und Au3enrundschleifen einsetzen, wobei die niedrig konzentrierten Ausfiihrungen

(R50 bzw. Q) speziell zum Flachschleifen abgestimmt sind. Weitere Abmessungen

und Spezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.

1A FLACH- UND AUSSENRUNDSCHLEIFEN

DxTxX H VPE PREIS €
(mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
175x 15 % 3 32 ASD126 R50 B99 1 7958732730 609,16
200x10x 3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732731 651,68
200x10x 3 51 ASD126 R75 B99 1 7958732732 650,30
200x 15x 3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732840 716,15
250%x15x 3 76,2 ASD126 R75 B99 1 7958732804 880,78
300x10x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732824 941,14
300x15x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732810 1 045,42
300x20x3 127 AMD126 R50 B99 1 7958732812 1171,64
400x 15 %3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788923*  1552,00
cBN

200x10x3 51 CB126 T B99 1 7958732803 680,48
200x 15x 3 32 CB126 Q B99 1 7958732838 714,78
300x 15x 3 127 CB126 T B99 1 7958732808 1122,24
300x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958732815 1151,06
350x20x 3 127 CB126 Q B99 1 7958788928*  1524,00
350x30x3 127 CB126 Q B99 1 7958788929* 1 750,00
400x20x 3 127 CB126 Q B99 1 7958788932* 1 669,00

* Auf Anfrage erhaltlich

** Verfligbar, solange der Vorrat reicht
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WERKZEUG- UND FORMENBAU

Die im folgenden aufgefihrten, kunstharzgebundenen Schleifstifte und Schleifscheiben
konnen sowohl trocken als auch nass fir automatische oder manuelle Anwendungen
eingesetzt werden. Um Schleifbrand zu vermeiden und einen stabilen Schleifprozess
zu gewdhrleisten, muss der Durchmesser sorgfaltig ausgewahlt werden.

Es gilt die Faustformel, den Durchmesser des Schleifwerkzeugs nicht grofler als 70%
des zu schleifenden Innendurchmessers zu wahlen. Auflerdem ist es unerlasslich,

die zuldssigen Drehzahlen zu beachten, welche auf dem Werkzeug graviert sind.

Wenn die max. zulassige Drehzahl des Schleifwerkzeugs geringer als die minimale
Drehzahl der Schleifspindel ist, darf das Werkzeug nicht eingesetzt werden.

TA1 INNENRUNDSCHLEIFEN
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DIAMANT- UND cBN-

DxTxX H VPE PREIS €
(mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
15x12x2 6 ASD126 R100 B99 1 7958732728 160,52
20x10x2 6 ASD126 R100 B99 1 7958732950 179,72
30x10x3 10 ASD126 R75 B99 1 7958732956 218,15
40x15x3 10 ASD126 R75 B99 1 7958732971 245,58
cBN

12x10x 2 6 CB126 W B9¢9 1 7958732722 160,52
15x12x2 6 CB126 W B99 1 7958732729 182,47
20x10x2 6 CB126 W B99 1 7958732948 186,57
20x15x 2 6 CB126 W B99 1 7958732957 196,18
30x15x3 10 CB126 W B99 1 7958732937 22911
40x15x3 10 CB126 W B99 1 7958732961 255,17
50x15x 3 20 CB126 W B99 1 7958732981 296,33

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, X = Belagstarke
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SAINT-GOBAIN

TATW INNENRUNDSCHLEIFEN

DxTxX Y L Y, L, VPE PREIS €
(mm) (mm] (mm] (mm] (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
.
Dix —— | 3x6x0,65 3 60 1,7 8 ASD126 R100 B99 1 7958732949** 46,66
5x6x1,5 3 60 2,1 8 ASD64 R100 B99 1 7958732944 57,62
T L | 5x6x1,5 3 60 2,1 8 ASD126 R100 B99 1 7958732943 56,25
6x6x1,5 6 60 31 8 ASD64 R100 B99 1 7958732940 63,10
6x6x15 6 60 31 8 ASD126 R100 B99 1 7958732941 63,10
8x10x2 6 60 4,1 12 ASD64 R100 B99 1 7958732954 78,20
8x10x2 6 60 41 12 ASD126 R100 B99 1 7958732953 76,83
10x10x2 6 60 - - ASD64 R100 B99 1 7958732959 87,80
10x10x2 6 60 - - ASD126 R100 B99 1 7958732960 87,80
12x12x2 6 60 - - ASD64 R100 B99 1 7958732963 98,79
cBN
3x6x0,65 3 60 1,7 8 CB126 W B99 1 7958732947 46,66
5x6x15 3 60 2,1 8 CB126 W B99 1 7958732946 57,62
6x6x15 6 60 3,1 8 CB126 W B99 1 7958732938 63,10
8x10x2 6 60 4,1 12 CB126 W B99 1 7958732955 78,20
10x10x 2 6 60 - - CB126 W B99 1 7958732958 87,80
12x12x2 6 60 - - CB126 W B99 1 7958732962 100,15

** Verfligbar, solange der Vorrat reicht
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WERKZEUG- UND FORMENBAU

Norton bietet auch eine kleine Auswahl an Standardtrennscheiben in Kunstharzbindung
lagerhaltig an. Die aufgefuhrten Diamanttrennscheiben sind speziell fir harte,
kurzspanende Werkstoffe wie Glas, Keramik und Hartmetall geeignet.

Die cBN-Trennscheiben sind fir Schnellarbeitsstahle, gehartete Stahle (ab HRC55)

und Magnetwerkstoffe konzipiert.

Weitere kunstharzgebundene Trennscheiben sind, wie auch galvanische
oder metallgebundene Trennscheiben, auf Anfrage erhaltlich.
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DIAMANT- UND cBN-

TATR TRENNSCHLEIFEN

DxTxX E H VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
;
%& 100x0,9x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 60157681683 455,48
H 125x 1x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 60157681686 440,39
150x 1x5 0,8 20 ASD126 R75 B99 1 60157681688 526,83
cBN
150x 1x5 0,8 20 CB151 T B99 1 60157682103 529,58

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Breite, X = Belagstarke
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WERKZEUG- UND FORMENBAU
MESSERSCHLEIFEN

Fir die unterschiedlichen Anwendungen aus dem Bereich der Messerindustrie,

bietet Norton ein kompaktes Lagerprogramm.

Zum Schleifen von hartmetallbestiickten Kreis- und Flachmessern haben sich die unten
aufgefihrten 6A2-Diamantschleifscheiben bewahrt. Sie sind speziell fir das Nassschleifen
von Hartmetall-Stahl-Kombinationen entwickelt worden und ermaglichen trotz des

zu schleifenden Materialmixes einen auflerordentlich wirtschaftlichen Schleifprozess.

Die 14F1-Schleifscheiben sind speziell fir das Schleifen von Profilmessern auf
Weinig-Maschinen konzipiert und werden standardma&fig mit Diamant und cBN

in zwei unterschiedlichen Korngrof3en zum Vor- und Fertigschleifen angeboten.

14F 1 PROFILSCHLEIFEN

DxUxX R H T J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
cBN

200x2x7 1 60 10 129 CB126 T B99 1 7958732990 626,98
200x 4 x 7 2 60 10 134 CB151 W B99 1 7958732988 729,87

ZUSATZINFORMATIONEN:
Fir Weinig Maschinen
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR WERKZEUG- UND FORMENBAU
FRASWERKZEUGE

Beim Schleifen von Fraswerkzeugen fir z. B. die Holz- oder Verzahnungsindustrie werden
hauptséchlich die Spanflachen (Brust) und Freiflachen [Riicken) bearbeitet.

Norton bietet eine Vielzahl an erstklassigen Schleifwerkzeugen fir diese beiden
Anwendungen auf Lager an. Die bewahrten Spezifikationen basieren auf jahrzehntelanger
Erfahrung und entsprechend sorgfaltiger Abstimmung von Korngréf3e und Konzentration.
Das Ergebnis ist ein einzigartiges Preis-Leistungs-Verhaltnis dieser Produktpalette.

LA? BRUSTSCHLIFF

DxWxX H M J VPE PREIS €
(mm) (mm)  (mm)  (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
125x5x 2 20 7 84 ASD126 R75 B99 1 7958732870 342,99
125x5x 2 32 7 84 ASD91 R75 B99 1 7958732866 342,99
150 x 5 x 2 20 9 94 ASD126 R75 B99 1 7958732864 393,76
150 x 5 x 2 32 9 94 ASD91 R75 B99 1 7958732855 395,13
cBN

100 x5 x 2 20 6 66 CB126 T B99 1 7958732884 292,24
150 x 5 x 4 20 9 94 CB107 T B99 1 7958732852 434,91

* Auf Anfrage erhaltlich ** Verfligbar, solange der Vorrat reicht
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®
SAINT-GOBAIN

12A2-20° BrusTscHLIFF

DxWxX H M K E J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.
\
w K
X 125x 6 x4 32 14 54 8 54 ASD91 R75 B99 1 60157682172 355,33
) 150 x5x%x 2 20 16 68 9 68 ASD64 R50 B99 1 69014151397 377,28
J 150 x5x 2 32 16 68 9 68 ASD126 R75 B99 1 69014151963 381,40

cBN

150 x5 x 4 20 16 68 9 68 CB126 Q B99 1 69014151412 414,33

** Verfligbar, solange der Vorrat reicht

13A2 BRUSTSCHLIFF

DxWxX H M K E J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm] (mm) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
‘ D DIAMANT
W K
M
J 125x5x 4 20 19 50 9 73  ASD126 R75 B99 1 795873299 1** 319,65

* Auf Anfrage erhaltlich ** Verflighar, solange der Vorrat reicht

12A2-45° RucKENSCHLIFF

DxWxX H M K E J VPE PREIS €
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPEZIFIKATION  Stiick ART.NR. UVP /St.

—
XW 100x5x2 20 23 54 10 56  ASD107 R50 B99 1 7958732999 281,25
45 M 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD76 R75 B99 1 7958732968 294,98
J 100x 6 x3 20 20 b4 10 62 ASD126 R75B99 1 7958732966 294,98
125x6x3 32 23 83 10 81 ASD126 R75B99 1 7958732969 349,86

cBN

125x6x2 20 23 83 10 81 CB126 T B99 1 7958732970 355,33

Abmessungen: D = Durchmesser, W = Belagbreite, X = Belagstarke
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DIAMANT-PASTEN
FUR WERKZEUG- UND FORMENBAU

Norton-Diamant-Pasten werden mit Standardkonzentration in 5 g-Spritzen geliefert.
Die hochgenau gesiebten synthetischen Diamanten sind mit einer Paste vermischt
und sollten bei Gebrauch mit Wasser oder Alkohol verdinnt werden.

ANWENDUNGEN UND MARKTE

e Zum Polieren einer grof3en Vielzahl e Endbearbeitung fiir Routineoperationen

verschiedener Bauteile . .
e Lappvorbereitung

e Feinstbearbeitung elektronischer
Bauteile, z. B. Halbleitermaterialien,
Magnetkdpfe, Festplattenindustrie

e Schneller Materialabtrag
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DIAMANT- UND cBN-

DIAMANTPASTEN

* Optimale Diamantkorngréf3enverteilung ® Einfache und sichere Anwendung

KORNUNG VPE PREIS €
(Micron) FARBE INHALT Stiick ART.NR. UVP /St.
1/4 GRAU 5¢g 1 69014154990 131,70
1/2 HELLGRAU 5¢g 1 69014154991 117,97
1 ELFENBEIN 5¢g 1 69014154992 117,97
3 GELB 59 1 69014154993 137,19
6 ORANGE 59 1 69014154994 185,21
9 GRUN 59 1 69014154995 193,45
12 HELLBLAU 59 1 69014154996 204,42
15 BLAU 5g 1 69014154997 225,01
20 BRAUN 5g 1 69014154998 279,88
30 ROT 5¢g 1 69014154999 294,98
45 KASTANIENBRAUN 5¢g 1 69014155000 307,31
60 VIOLETT 5¢g 1 69014155001 390,99
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DIAMANTFEILEN
FUR WERKZEUG-UND FORMENBAU

Norton bietet eine Auswahl an Diamantfeilen in verschiedenen Formen.

FEILEN

® Freischneidend und sehr verschleififest; erfordert nur einen
geringen Anpressdruck

LANGE DER
GRUNDKORPER DAMANTBES- T H  KORN- VPE PREIS €

FORM  QUERSCHNITT CHICHTUNG (mm) (mm) GROBE Stick ARTNR.  UVP/St

5x1 70 140 3 D91 1 66260134227 23,80

5x1 70 140 3 D126 1 66260134228 23,80
/\ 35 70 140 3 D126 1 66260134231 23,80

5x2 70 140 3 D91 1 66260110230 23,80
£ 4

5x2 70 140 3 DI26 1 66260134235 23,80
O 03 70 140 3 D126 1 66260134237 23,80

* Auf Anfrage erhaltlich
Abmessungen: T = Breite, H = Hohe, L = Lange
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DIAMANT-ABRICHTWERKZEUGE FUR
KONVENTIONELLE SCHLEIFSCHEIBEN

Stehende Abrichter von Norton genie3en weltweit einen guten Ruf im Hinblick auf Qualitat
und Technologie. Ideal fir Profilschleifen und gerades Abrichten von samtlichen
herkdmmlichen Schleifscheiben.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

SCHRAGES
GERADES SPITZENLOS /
ANWENDUNGEN ENsTECH- | EINSTECH-/ f BuRcHLAUF- | o INNER- DIAFORM O TERTE
SCHLEIFEN : SCHLEIFEN
SCHLEIFEN
PROFILVERFUGBARKEIT H= %% H. uu %u IJ.
i °

Abrichtfliese mit CVD

Abrichtfliesg mit natirlichen Py © Py Py
Kornern
Profil-Abrichter [ J
Mehrkorn (D) O
Einkorn [

Sehr empfehlenswert @ Empfehlenswert @©
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ABRICHTFLIESEN AUSWAHL

Naturdiamanten

konstant bleibt.

Ein Diamantbelag mit einer effektiven Lange von bis zu 15 mm bringt
sehr wirtschaftliche Abrichtlésungen. Durch die prazisen Setzmuster mit
Uberlappenden Steinreihen wird sichergestellt, dass das Abrichtverhalten

Synthetische
Diamanten

Das konstante Querprofil bei synthetischen Diamanten garantiert ein
gleichmaBiges Abrichtverhalten lber die gesamte Lebensdauer des

Abrichten von Profilen
mit Fliesen

8 Abrichtwerkzeuges.

geeignet.

Abrichtwerkzeuge enthalten . nadelférmige” Natur- oder Synthetikdiamanten.
Nadeldiamanten sind speziell zum Einstechprofilieren und Schragvorschub

ABRICHTFLIESEN ####+4

® Synthetischer

multi-kristalliner Diamant

¢ Der konstanteste Abrichter fir
anspruchsvolles Profilabrichten
und gerades Abrichten

UVP /St. PREMIUM

VAVIKPA /4 CVD Nadeln

140,84 2 CVD Nadeln

SPEZIFIKA- PREIS €

ART.NR. TION.
66260336093  3584-0C/4

Grob

(B=1,1mm) 66260337292  3584-0C/3 171,48
66260337491  3584-0C/2
66260195223  3564-0C/4

Fein

(B=0,8mm) 66260337624  3564-0C/3 165,36
66260337490  3564-0C/2

134,73 2 CVD Nadeln

2710

28
A

4

| [Ts0s -8 =
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DIAMANT- UND cBN-

DIAMANT-ABRICHTWERKZEUGE

ABRICHTFLIESEN

¢ Fir eine wirtschaftliche Losung
beim Abrichten von Korund- und
SiC- Schleifscheiben.

® Naturdiamant

* Nadeln werden zum
Profilabrichten empfohlen

.3?

++++

i

1

<0, -
>

7
w

PREIS €
ART.NR. SPEZIFIKATION UVP /St. PREMIUM BASIS
69014185756 g%SEO—ZO—m—ZS*NHUU 171,48 20 x 28mm
Profilschleifen
(Nadel) -10-12-
69014185757 T7D180-10-12-28"N1000 137,76 10 x 28mm
Té4L5 E
TFCS140-20-10-28*D1181
Grob
TFDS140-10-12-28*D1181
69014185737 T645 E 77,17 10 x 28mm
TFCS115-20-10-28*D1001
Mittel
TFDS115-10-12-28*D1001
69014185736 T645 E 75,32 10 x 28mm
TFCS90-20-10-28*D711
Fein
TFDS90-10-12-28*D711
69014185735 T645 E 73,49 10 x 28mm
FUR ABRICHTER VON SCHNEIDWERKZEUGEN .'/"'
D L SCHAFT VPE PREIS €
(mm) (mm) CODE SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
12,065 40 MT1 HPB-H3 1 60157682832 127,60
9,045 25,5 MTO HPB-H4 1 60157682907 127,60
1,11 50 211,11 HPB-H2 1 60157682910 127,60
10,00 50 Z10 HPB-HX 1 60157682911 127,60
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EINKORNABRICHTER
FA At -~ o~

* Hochwertige Diamanten * Standardausfiihrung

® Speziell zum Abrichten fir keramische * I|deal fir Anwendungen, bei denen die
Schleifscheiben Anforderung an den Abrichter schwierig
(SG/TG) entwickelt, fur die eine hohere zu ermitteln ist
Abrichtgeschwindigkeit bendtigt wird o Wirtschaftliches Produkt

* Leistungsstarke Abrichter * Fiur konventionelle Schleifscheiben

® Fir wirtschaftliches Abrichten, speziell geeignet
beim Produktionsschleifen

’
PREMIUM BASIS
SCHAFT SKIZZE ART.NR. SPEZIFIKATION KARAT PREIS ART.NR. SPEZIFIKATION KARAT PREIS
Zyl. 66260161755 BCSG10-8 1,0ct 396,50 66260211029 SP05-C8x50-AA  0,5ct 53,00
8mm
Zyl. )7\ 66260161766 BCSG10-10 1,0ct 396,50 66260211033 SP05-C10x50-AA 0,5ct 51,00
10mm j | S
Zyl. /4 66260157010 BCSG10-M7 1,0ct 396,50 66260195005 BC5-7 0,5ct 152,27
1,1 b
Zyl. 66260161777 BCSG10-12 1,0ct 396,50 66260161774 BC5-12 0,5ct 152,27 i
12mm =~ ®
B
MKO 5'\‘
i
Za
T}
69014119600 SP15-MKO 1,5¢ct 156,41 69014119599 SP10-MKO 1,0ct 131,70 "_i
—ZILL
L
=
<EI
=0
owm
MK1
69014119595 SP15-MK1 1,5ct 156,41 69014119594 SP10-MK1 1,0ct 131,70

* Hochleistungswerkzeug ® Zum Erzeugen extrem
hoher Profilgenauigkeiten

PROFILABRICHTER #&##++# F

SCHAFT RADIUS PREIS €
(mm]) (mm) WINKEL  SPEZIFIKATION ART.NR. UVP /St. .
-
79,52 0,13 40° DC 40/130 60157682850 576,21 R S
0,50 40° DC 40/500 60157682901 576,21
0,25 60° DC 60/250 60157682905 576,21 '
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DIAMANT-ABRICHTWERKZEUGE e

MEHRKORNABRICHTER #&##++#

* Wirtschaftliches und robustes ® l|deal fir gerades Abrichten '_-I '
Werkzeug bei Hochgeschwindigkeit mit geringen “&in,
technischen Anforderungen
GROB FEIN
SCHAFT ART.NR. SPEZIFIKATION  KARAT PREIS ART.NR.  SPEZIFIKATION  KARAT PREIS
Zyl. 66260329350 HIG5-11-11-28-40* 5,0 ct 460,00 66260386425 HPR0O58-5-8-78-20% 1,0 ct 650,00
8mm - - D1001 H710 D426 H710
Zyl. 7958773912 HIG5-11-11-45- 50ct 440,00 66260196236 HPRO88-8-0- 2,4ct 490,00
10mm Z10/K-30 8-710-50*
i H: *D711 H710 D426 H710
Zyl . 69014172027 HIG5-11-11-Z11-30 5,0 ct 440,00 66260154289 HPRO48-4-8- 0,6 ct 460,00
1M1 *D711 H710 40-Z11,11-30*
D76 H770
MKO
HIG3,5-8-0-11- HPRO88-8-0-8-
66260389441 MKO0-25,5 3,5ct 148,81 66260385998 MK0-25,5* 2,4ct 680,00
*D711 H710 D426 H710
MK1
HIG5-11-11- HPRO88-8-8-
66260195959 MK1-40 50ct 16536 66260196240 MK1-40* 2,4ct 780,00
i *D1001 H710 D426 H770
* Hohe Diamantkonzentration * Hohe Verschleif}festigkeit
* Kérnung 18/25 SPC und lange Lebensdauer
* Einsetzbar fir Flach-
und Seitenabrichten
VPE PREIS €
SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St. L
HD-150 1 60157682852 433,00 w
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SAINT-GOBAIN

BREMSGESTEUERTE ABRICHTEINHEIT #&##++#

® Fir sehr effektives Abrichten von Diamant- und cBN-Scheiben
mit einem minimalen Belagsverlust

* Folgende Diamant- und cBN-Scheiben sind ideal abzurichten:
Umfangsscheiben, Werkzeug- und Messerschleifscheiben, Scheiben
fur Flach- und Umfangs-Schleifmaschinen, Trennscheiben,
Innenschleifkorper und Topfscheiben mit Diamantbelag zum
Flachschleifen mit senkrechter Spindel

VPE PREIS €
SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
BCTD 1 66260274459 1815,07

SCHLEIFSCHEIBE rur asrichteinnerr MEFF+4

T B VPE PREIS €
D (mm) (mm]) (mm) SPEZIFIKATION Stiick ART.NR. UVP /St.
80 25 13 Scheibe 37C60-NV 10 69936668764 24,10

ABRICHTSTABE

® Hochreines weifles Korund ® |deal fir das Abrichten von

* Splittriges Schleifkorn superharten cBN-Schleifscheiben

VPE PREIS € ‘9‘;‘1:,"”
BxHxL(mm] SPEZIFIKATION Stiick ART.NR.  UVP/St. ANWENDUNG e
38A 150 HVBE 10 61463605565 24,90 Fiir SA-Scheiben >D54
13 % 25 x 150 38A 220 HVBE 10 61463605066 2490 -
38A 320 HVBE 10 69936684889 29,90 For SAwheels <D4b

Abmessungen: B = Breite, H = Hohe, L = Lange, D = Durchmesser

Montieren Sie die Geratespindel parallel zur Spindel der Schleifscheibe, um das gerade

/Pmﬂ Frontabrichten zu gewahrleisten.
77'pp Bei Schleiftopfen wird die Geratespindel senkrecht zur Spindel der Schleifscheibe montiert.

Verwenden Sie geeignete Umfangsgeschwindigkeiten.
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DIAMANT- UND cBN-SCHLEIFWERKZEUGE TECHNISCHE INFORMATIONEN IS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

LANDESSPEZIFISCHE KENNZEICHNUNGEN DER KORNGROBE

Jis RA [pm] OBERFLACHENRAUIGKEIT
FEPA US | UAPANISCHE | puni | DIAMANT S
VlEHOAETER ] hlEesl | INDLE TRIE- HARTMETALL 0SZILLIERENDE
) e
BEARBEITUNG

1.181 16/18
1.182 16/20 16
1.001 18/20
851 20/25
852 20/30 20 24 2
711 25/30
601 30/35
602 30/40 30 36 36
501 35/40
426 40/45
427 40/50 40 46 46
356 45/50
301 50/60 50 50 50
- 50/80
%% 251 60/70 60 60
o 252 60/80 60 60 80c 80c 0,6-0,9
= 213 70/80 80 80
Ei 181 80/100 80 80 100 100 0,4-0,7 1,0-1,1 0,9-1,1
<3 80/120 110c
gé 151 100/120 100 100 110 120 0,9-1,0 0,8-0,9
126 120/140 120 120 120 150 0,4-0,5 0,8-0,9 0,6-0,8
107 140/170 140 150 150 180 0,6-0,8 0,5-0,6
91 170/200 170 180 180 220 0,3-04 0,5-0,6 0,4-0,5
76 200/230 200 220 220 230
64 230/270 230 240 240 240 0,2-0,3 0,4-0,5
54 270/325 270 320 320 320
46 325/400 325 400 400 400 0,1-0,2
400/500 400 500 500
M63 40/60
M40 30/40 500 500
M25 20/30 700
15/25 800
M16 *10/20* 1.000 600
*8/16* 1.500
M10 *6/12* 2.000 800
M8,3 *4/8* 2.500
*3/6* 4.000
M4 */4* 5.000
M1 *0/2* 15.000
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KONZENTRATION

Die Angabe der Konzentration ist standardisiert. Sie leitet sich aus dem Gewicht
des Hartstoffes (Karat) ab und wird fiir ein Belagvolumen von 1 cm3 angegeben. 1 Karat=10,2 g.

KONZENTRATION*
DIAMANT cBN*

GEWICHT DES ENTHALTENEN

KARAT PRO cm* HARTSTOFFS PRO cm?

100 = W 0,88 g/cm®
75 - T 0,66 g/cm?®
50 = Q 0,44 g/cm?

* Angaben iiber weitere Konzentrationen erhalten Sie auf Anfrage

AUSWAHL DER KONZENTRATION

Die Wahl der Hartstoffkonzentration hangt u.a. von den Maschinenparametern ab:

HOHE KONZENTRATION MITTLERE ODER NIEDRIGE KONZENTRATION

Vorschliff-Operationen Fertigschliff
Maschine mit starker Antriebsleistung Maschine mit geringer Antriebsleistung
Geringe Kontaktflache Grofe Kontaktflache
Profilerhaltung oder zur Erh6éhung der Kantenstabilitat Trennen ohne Temperaturanstieg
EINSATZ INNENSCHLEIFEN AUBENSCHLEIFEN PLANSCHLEIFEN SCHARFEN
Diamant 100 75 50 50/75
cBN w T Q Q/T
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-UR DAS

Einfihrung

DIAMANTSCHEIBEN

fur Beton & Stahlbeton

fur allgemeine Baumaterialien

fur alle Materialien

fir Keramik- und Porzellanfliesen
fur Asphalt und abrasive Materialien

DIAMANTSC

SA

326

327-343
327
329
334
339
343

HEIBEN

JGEWERBE

TOPFSCHLEIFER 344-346
fir Beton & allgemeine Baumaterialien 344
DIAMANTBOHRKRONEN 347-351
flr Beton 347
fur allgemeine Baumaterialien 350
Technische Informationen 352



DIAMANTSCHEIBEN

EINFUHRUNG

Wir bieten Ihnen eine Auswahl an Diamantscheiben zum o iR i Wl B

Trennen von Beton, Dachziegeln, Granit, Keramikfliesen, e -‘“‘\“‘g

Ziegel d Blockstei ith Leist d "//' *
geln und Blocksteinen mit besserer Leistung un 0 o

Schnittgeschwindigkeit als herkdmmliche Scheiben.

ZUM VERSTANDNIS
DES PRODUKTES

Qualitatsstufe

Marke

Materialeinsatz

Logo Lasergeschweif3t
Maschinentyp

Durchmesser & Bohrung
Maximale Arbeitsgeschwindigkeit
Artikelnummer & Barcode

Sicherheits-Piktogramme

0000000000

Europaischer Standard

UBERSICHT DER DIAMANTWERKZEUGQUALITAT

Innerhalb des Sortiments fir Diamantwerkzeuge bieten wir drei
Leistungsstufen, die sich an den Bedurfnissen der Anwender orientieren.

Eine einfache Kennzeichnung der jeweiligen Qualitat ist deutlich ersichtlich und
unterscheidet sich in Extreme, Pro und Classic:

.++' mmE EXTREME: Die innovativsten Norton Clipper-Werkzeuge mit dem

schnellsten und leichtesten Schnitt und besonders hoher Standzeit
mit extremer Belastbarkeit.
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++++ PRE PRO: Professionelle Qualitat fiir haufigen Gebrauch; entworfen fir

Hochleistung und groBartige Produktivitat.

+++ C LASS | C CLASSIC: Gutes Preis- Leistungs-Verhaltnis bei gelegentlichem

Gebrauch.
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EXTREME BETON SILENCIO

Wohngebiete, Stadtzentren, Schulen und Krankenhauser sind besonders
sensible Bereiche, immer haufiger gelten lokale Vorschriften gegen
Ubermafige Gerauschentwicklung. Mit bis zu 17 mm hohen Segmenten
und einer maf3geschneiderten Ldsung fir jede Anwendung ist die EXTREME
BETON SILENCIO unsere effizienteste Diamantscheibe fiir Granit, Beton
und allgemeine Materialien bei gleichzeitigem Schutz der Umgebung vor
storenden Schneidegerdauschen. Was unterscheidet Silencio? Gewinner von

SI=NC/O |

LINNOVATION ]

PREMIUM SILENT
DIAMANTSCHEIBE %

Ve

DIAMANTWERKZEUGE FUR BETON &
STAHLBETON

Entdecken Sie unsere Diamanttrennscheiben, die speziell fir das Trennen folgender
Materialien hergestellt wurden: bewehrter oder ausgeharteter Beton, Betonrohre,
Betontberzlge, Betondachpfannen, Bordsteine, feuerfestes Material,Gehwegplatten,
dichter Kalksandstein, hartgebrannter Klinker, Klinker, Schiefer, Tondachpfannen,
Verbundsteine, Waschbeton.

10 Innovations- & Sicherheits-Auszeichnungen weltweit! Norton Silencio =
besticht durch zwei patentierte Technologien: §: m
o . . o
e ,Sandwich”- e Jede Norton Silencio- %I
Stahlkernkonfiguration, wodurch Diamantscheibe ist optimal =3
die Schwingungen der beiden abgestimmt, um die bestmdgliche
Stahlhalften absorbiert werden. Gerauschreduzierung und
. . Schnittleistung bei der Anwendun
e Patentierte Wasserwege verhindern ) g g
. . zu erzielen.
Windgerausche.
4 _..?' -
5 HASER ) -
& ¥ 0 S -
D BOHRUNG  SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm]) (mm]) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
o 230 22,23 17/2,8 1 70184601168 208,00
Ng. 300 20 15/3,2 1 70184629000 380,00
. 300 25,4 15/3,2 1 70184642421 380,00 —. 4 é’_‘g
g, 350 25,4 15/3,2 1 70184628999 430,00 & : ,/—‘/
TECHNOLOGY
+ 350 254 15/3,2 1 70184628997 430,00
* 450 254 15/3,2 1 70184631020 620,00
+ 500 254 15/3,2 1 70184630416 760,00
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DIAMANTWERKZEUGE FUR BETON & STAHLBETON I
PRO BETON SOFT Il £

e Lasergeschweifite Diamantscheibe mit 12 mm e Verfligt Uber eine Schnitttiefenanzeige (bis

hohen Segmenten fiir gute Leistung und hohe zu @ 450), die die Uberwachung des Schnitts
Standzeit in Beton. erleichtert.

e Speziell fur die Verwendung auf e Klare Angabe der Drehrichtung auf dem
Fugenschneidern und Trennschleifern Stahlkern hilft bei der schnellen und sicheren
entwickelt. Montage des Werkzeugs auf der Maschine.

g

- G,

y EASER v
D BOHRUNG SEGMENT PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm]) H/B (mm) ART.NR. UVP /St.
Sa, 300 20 12/2,8 70184631807 180,00
g 300 25,4 12/2,8 70184631808 180,00
Bg. 350 20 12/2,8 70184631809 199,00
gt 350 254 12/2,8 70184631590 199,00
L8 400 20 12/3,2 70184631810 330,00
g 400 254 12/3,2 70184631591 330,00
* 450 254 12/3,2 70184631602 380,00
* 500 254 12/3,8 70184632393 516,00
+ 600 25,4 12/4,4 70184632394 712,00
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DIAMANTWERKZEUGE FUR
ALLGEMEINE BAUMATERIALIEN

Die folgenden Diamanttrennscheiben eignen sich optimal fir Schnitte in

diese Materialien: Hohlblocksteine, Betonrohre, Betonvollsteine, Bordsteine,
Dachpfannen, Gasbeton, Gehwegplatten, Verblender, Kalksandstein, Mauerziegel,
Pflasterbeton, Poroton, Unipor, Verbundsteine.

LEITFADEN ZUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert v
Empfehlenswert ¢

EXTREME PRO EXTREME PRO CLASSIC CLASSIC X-LOCK

UNIVERSAL ~ UNIVERSAL ~ UNIVERSAL  UNIVERSAL  UNIVERSAL  UNIVERSAL  UNIVERSAL
MATERIAL SILENCIO SILENCIO TP-Z LASER TURBO LASER LASER

N o4 | I T W

Stahl

Granit 4

Konstruktionsziegel v v v v
Ausgehérteter Beton v 44 44 v v/
Tonrohre/Tonpflastersteine 4 v
Marmor v

Harte Pflastersteine 4 44 44 v v

Tonziegel v v v v v v
Terrazzo

Verblendziegel v 44 4 v v v
Stahlbeton v 44 4 v V4

Betonplatten v 4 4 v V4 v
Betonrohre/Betonbordsteine 4 v/ 4 v V4 v
Schiefer

Kalksteinbeton v 24 4 v v

MittelgroBe Pflastersteine v 44 4 v e'4 v
Betonziegel v 44 44 v e4 v
Sandstein v

Asphalt auf Beton

Hohlblocksteine 44 e

Asphalt-Decksteine

Mértelfugen v
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)
SIL=NC/O
- [INNOVATION ]

PREMIUM SILENT
DIAMANTSCHEIBE

EXTREME UNIVERSAL SILENCIO

Wohngebiete, Stadtzentren, Schulen und Krankenhauser sind besonders
empfindlich gegenlber Larmentwicklung. Zusatzlich greifen immer haufiger
lokale Vorschriften bei einer tibermafigen Gerduschentwicklung. Mit bis zu
15 mm hohen Segmenten und einer mafigeschneiderten Losung fir jede
Anwendung ist die EXTREME UNIVERSAL SILENCIO unsere effizienteste
Diamantscheibe fir Granit, Beton und allgemeine Materialien bei
gleichzeitigem Schutz der Umgebung vor stérenden Schneidegerauschen.
Die neue Generation der Diamantscheiben Gewinner von 10 Innovations- &
Sicherheits-Auszeichnungen weltweit! Norton Silencio besticht durch zwei
patentierte Technologien:

e Sandwich”- e Jede Norton Silencio-
Stahlkernkonfiguration, wodurch Diamantscheibe ist optimal
die Schwingungen der beiden abgestimmt, um die bestmaogliche
Stahlhélften absorbiert werden Gerauschreduzierung und
Schnittleistung bei der Anwendung

e Patentierte Wasserwege verhindern

. .. zu erzielen
Windgerausche
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e (O == olger

UNIVERSAL
D BOHRUNG SEGMENT  VPE PREIS €
MASCHINEN (mm)  (mm)  H/Blmm)  Stiick ARTNR. UVP /St.
= 300 254 15/2,8 1 70184640269 417,00
2 350 254 15/2,8 1 70184628998 466,00
po} 400 254 15/3,1 1 70184640270 523,00
P 500 254 15/3,2 1 70184630309 760,00 > YouTube

= ]
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®
SAINT-GOBAIN

PRO UNIVERSAL SILENCIO

e Reduziert die wahrgenommenen e |deal fir Beton und alle allgemeinen
Larmemissionen dank eines speziellen Baumaterialien, erreicht einen schnellen,
Stahlkerns um bis zu acht Mal (-9 dB(A]) im effizienten Schnitt mit reduziertem
Vergleich zu herkommlichen Scheiben. Larmpegel fir gerauschempfindliche

e Mit 12 mm hohen Segmenten fir eine langere Arbeitsumgebungen.
Produktlebensdauer.

)y

D  BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
- 115 22,23 12/2,2 1 70184607952 59,00
- 125 22,23 12/2,2 1 70184607953 72,00
- 230 22,23 12/2,6 1 70184608410 147,00
H 350* 25,4 12/3,1 1 70184602811 295,00

*Nur fiir den Gebrauch auf Tischsagen.

PRO UNIVERSAL LASER

e lasergeschweif3te Segmente liefern einen e Geeignet fir Betonplatten und allgemeine
schnellen und sicheren Schnitt Baumaterialien

e |deal flir Nass- und Trockenschnitte

v

e (ORI

D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
o 115 22,23 12/2,2 1 70184607493 59,00
o 125 22,23 12/2,3 1 70184607684 72,00
o 150 22,23 12/2,2 1 70184607685 93,00
e 150 30 12/2,2 1 70184607693 93,00
J ) 180 22,23 12/2,5 1 70184607686 98,00
o 180 30 12/2,5 1 70184607687 98,00
e 230 22,23 12/3,0 1 70184603038 100,00 &
LY 300 20 12/3,1 1 70184607689 210,00 é %
LY 300 25,4 12/3,1 1 70184607690 210,00 %E &
L8 350 20 12/3,2 1 70184607691 254,00
g 2 350 25,4 12/3,2 1 70184607692 254,00
P 350 25,4 10/2,8 1 70184611209 254,00
B 400 25,4 10/2,5 1 70184610679 321,00
LN 400 25,4 10/3,2 1 70184625951 321,00
P 400 20 12/3,2 1 70184631497 321,00
P 450 25,4 12/3,2 1 70184609093 398,00
P 500 25,4 10/3,2 1 70184625953 541,00
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DIAMANTWERKZEUGE FUR ALLGEMEINE BAUMATERIALIEN NN

EXTREME UNIVERSAL TP-Z /iNNovATION

e Innovativer Mortelraumer mit abwechselnden e Hergestellt mit i-HD™ Technologie fiir lange
Z-formigen Segmenten, die die Kontaktflache Standzeit und eine hohe Abtragsleistung.
fur einen schnelleren Schnitt mit weniger

. ) e Zum Ausschleifen alter Mortelreste aus
Reibung reduzieren.

Backstein, Naturstein und verklinkerten

Fassaden.
v ‘-.
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS € - :
MASCHINEN (mm)  (mm]  H/B(mm)  Stiick ARTNR. UVP /St. N
Q-' 115 22,23 7/6,5 1 70184601130 125,00 .
? 125 22,23 7/6,5 1 70184641691 139,00

CLASSIC UNIVERSAL TURBO

e Qualitatswerkzeug mit gutem Preis-Leistungs- e Gesintert, geschlossener Schneidrand,
Verhaltnis. glatter Stahlkern.

e Trocken- und Nassschnitt.

b’
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm)  (mm) H/B (mm) Stiick ARTNR. UVP /St.
- 115 22,23 10/2,2 1 70184626814 24,00
- 125 22,23 10/2,2 1 70184626815 26,00
- 180 22,23 10/2,4 1 70184626816 41,00
- 230 22,23 10/2,6 1 70184626818 66,00

Z
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DIAMANT-
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M

SAINT-GOBAIN

CLASSIC UNIVERSAL LASER

e Qualitatswerkzeuge mit gutem Preis- e Universeller Einsatz - allgemeine
Leistungs-Verhaltnis, schnittig und mit guter Baumaterialen, Poroton, Hohlblockstein und
Standzeit. Kalksandstein.

a ) (Ve 4
5 HASER O
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
e 115 22,23 7/2,2 1 70184626834 32,00
o 125 22,23 7/2,2 1 70184626835 34,00
- 180 22,23 7/2,5 1 70184626837 46,00
e 230 22,23 10/2,5 1 70184626838 51,00

CLASSIC UNIVERSAL

e Qualitatswerkzeug mit gutem Preis-Leistungs- e Gesintert, engverzahnt.
Verhaltnis.

D

e Trocken- und Nassschnitt.

D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stiick ARTNR. UVP /St.
- 115 22,23 10/1,8 1 70184626806 19,00
- 125 22,23 10/1,8 1 70184626807 22,00
s 180 22,23 10/2,2 1 70184626809 29,00
' aus 230 22,23 10/2,4 1 70184626810 32,00

UNIVERSAL X-LOCK LASER

e Mit X-LOCK System fiir schnellen e X-LOCK Diamantscheiben sind auch mit
Scheibenwechsel herkommlichen Winkelschleifern mit L=
Spindelaufnahme kompatibel E %
< —
1
. | g =3
5 HEASER O =t
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
- 115 22,23 10/2,2 1 70184607941 38,00
e 125 22,23 10/2,4 1 70184607942 41,00
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UNIVERSAL-DIAMANTSCHEIBEN
FUR ALLE MATERIALIEN

Multifunktionale Scheiben zum Schneiden von Beton, bewehrtem Beton,
Dachziegeln, Granit, Naturstein, Asphalt, Sandstein, Blockstein.

Sehr empfehlenswert v'v'
Empfehlenswert v

PRO UNIVERSAL HARTMETALL-  HARTMETALL-
MATERIAL MR. INVINCIBLE  4x4 EXPLORER DUCTILE SCHEIBE SCHLEIFTOPF

I vovaron T
4 v

Stahl v

Granit 4 v
Konstruktionsziegel v
Ausgehirteter Beton 4 4
HZ Tonrohre/Tonpflastersteine v v
E% Klinkerfliesen V4 v/
%5 Marmor v v
S0 Harte Pflastersteine v v
Tonziegel 4
Terrazzo v
Verblendziegel 4 v
Stahlbeton v v v
Betonplatten v v v
Betonrohre/Betonbordsteine 4 4 4
Schiefer 4 V4
Kunststoffrohre und -leitungen v v v
Verbund- und Faserrohre 4 v 4
Duktiles Gusseisen v
Metallblech und Stahlstangen / S
Bewehrungsstahl
Winkeleisen v
Holz v v/
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NORTON

SAINT-GOBAIN

clipper

SUPER SICHER,
HELDENHAFTE
PERFORMANCE

UNBESIEGBARE
DIAMANTSCHEIBEN

INVINCIBLE -

TECHNOLOGY ™

e UNBESIEGBARKEIT - Die zweite Generation der iHD- e VIELSEITIGKEIT - Mr. Invincible arbeitet erfolgreich

Infiltrationstechnologie macht die Scheibensegmente sowohl mit batteriebetriebenen als auch
unzerstorbar und unglaublich sicher. herkémmlichen Winkelschleifern zusammen.

o ZUVERLASSIGKEIT - Auf die Scheibe ist bei jedem e SCHNELLIGKEIT UND KRAFT - Unser Superheld
Material Verlass. schneidet schnell und einfach durch alle Materialien

(auch Baustahl bis 5 mm Dicke).

‘ 4
=
D BOHRUNG SEGMENT  VPE PREIS € =
MASCHINEN  (mm)  (mm)  H/B(mm)  Stiick ART.NR. UVP /St. Z0
> L
o 15 2223 12/2,2 1 70184603342 29,00 =35
aowm
o 125 22,23 12/2,2 1 70184603343 31,00
o 150 2223 12/2,2 1 70184608969 39,00
&= \cu 180 2223 12/2,2 1 70184633780 54,00
&= \Eu 230 22,23 12/2,6 1 70184633512 58,00

10X MR. INVINCIBLE-DIAMANTSCHEIBEN + 1X THEKENDISPLAY

- 115 22,23 12/2,2 10 70184607642 290,00
- 125 22,23 12/2,2 10 70184607643 310,00
o NEU 230 22,23 12/2,6 10 70184634036 580,00

Kein Leistungsverlust der Mr. Invincible

MAX PERFORMANCE Diamantscheiben auf akkubetriebenen Winkelschleifern!
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[rrry & e etpper

PRO
POOV<
SCHNELLER SCHNITT, HOHE
STANDZEIT, VERBESSERTE
SICHERHEIT & ENORMER
KOMFORT

PRO 4X4 EXPLORER

Die Pro 4x4 Explorer ist die Allweckwaffe: Schnellerer Schnitt, héhere
Standzeit, verbesserte Sicherheit und eine vereinfachte Handhabung bei der
Anwendung auf allen Materialien, sowie weiteren Vorteilen innerhalb des
Bearbeitungsprozesses.

e Universalscheibe zum Schneiden e Patentierte Schnitttiefenanzeige zur ANWEN DUNGEN
aller Materialien. einfachen Kontrolle der Schnitttiefe

e Bis zu 12 mm Segmenthéhe fiir beim Einsatz. Armierter Beton
einen schnelleren Schnitt in harten e Messung des Segmentverschleifles  Betonstlrze

e Materialien sowie hohe Standzeit in durch optische Prifung der e Kalkstein Beton
abrasiven Materialien. Segment-Abnutzung. e Beton Dachziegel

e Trapezférmige Segmentform fiir * Spezial-Wasserwege in Ellipsenform o Pflasterstein
einen komfortablen und flissigen in einem sicheren Design, um Risse e Granit & Naturstein
Schnitt bei weniger Vibration. durch Unachtsamkeit zu vermeiden, e Asphalt

insbesondere bei Materialien dicker

e Asphalt auf Beton

als 5mm. e Frischbeton
| Z .
%E | Y —_ /’R . ?aanudes;v:?nrk
%% o cﬁ e e Stahl bis zu einer Dicke von
e DT (08) seasen g
D BOHRUNG SEGMENT  VPE PREIS €
MASCHINEN (mm]  (mm)  H/B(mm)  Stiick ARTNR. UVP /St.
o M5 22,23 10/2,2 1 70184602018 61,00
— 125 2223 10/2,2 1 70184602019 74,00
o 180 2223 10/2,5 1 70184602020 95,00
o 230 22,23 12/2,5 1 70184602021 117,00
M. 300 20 12/3,0 1 70184602022 282,00
g 2 ¥ 300 254 12/3,0 1 70184602023 282,00
Mg, 350 20 12/3,2 1 70184602091 305,00
Sg 2 ¥ 350 254 12/3,2 1 70184602093 305,00
g 2 ¥ 00 254 12/3,2 1 70184602095 464,00
e 400 20 12/3,2 1 70184602094 464,00 Patentierte Schnitttiefenanzeige
P ' Y 450 254 12/3,2 1 70184602096 521,00
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SAINT-GOBAIN

PRO UNIVERSAL DUCTILE

e Universalscheibe fur den Trockenschnitt in e Einsetzbar fir allgemeine Baumaterialien,
einer Vielzahl von Materialien.. Beton, Teerpappe, PVC, Ton, Holz und Metall.

> SHASER

D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm)  (mm) B (mm) Stiick ARTNR. UVP /St.
- 115 22,23 2,5 1 70184694459 58,00
S 125 22,23 2,5 1 70184694460 72,00 3 e "ﬁ’fﬁ"'
- 180 22,23 2,8 1 70184694461 118,00 oy
e 230 22,23 3,1 1 70184694462 130,00 R odansass
Bg. 300 20 3,1 1 70184694463 177,00 4
g 2 350 25,4 3,1 1 70184694464 213,00
L8 400 20 33 1 70184694691 289,00

Vormals Multi-Runner

PRO PIPE CUTTER

e Trenn- und Anfasscheibe fiir Kunststoffrohre e Galvanisierter Schneidrand mit Kihloffnungen,

e Zeit- und Kostenersparnis durch das diamantbeschichteter Anfaser

Schneiden und Anfasen von Kunststoffrohren
(KG, HT, GFK) in einem Arbeitsgang

e o [ON
D

BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
- 125 22,23 2,5 1 70184601374 151,00
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UNIVERSAL-DIAMANTSCHEIBEN FUR ALLE MATERIALIEN NN

HARTMETALLSCHEIBE

e Schnell schneidende Sageblatter fir Winkelschleifer mit galvanisch
beschichteten Hartmetallzéhnen, eine gute Wahl fir alle Arten von Holz (mit
oder ohne N&gel), Kunststoff, PVC und Gips.

v

D BOHRUNG VPE PREIS €

MASCHINEN (mm) (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.

o 76 10 1 70184608308 18,00

- 115 22,23 1 70184608924 29,00
15

- 115 22,23 1 x Display 70184631424 402,00

- 125 22,23 1 70184608309 32,00
15

- 125 22,23 1 x Display 70184608723 454,00

HARTMETALL-SCHLEIFTOPF

e Zum Bearbeiten und Schleifen von weichen Materialien ¢ Zwei Kérnungen fiir starken Materialabtrag bzw. zum

e Oberflachenbearbeitung, Schleifen, Entgraten von Schleifen
weichen Materialien wie Holz, Kunststoff, Glasfaser, e Ausgezeichnete Verschleif3festigkeit, perfekte
weicher Stein, Epoxidanstrich, Gips Verarbeitung

e Hohe Korndichte und exzellente Standzeit

Elé TCT-SCHLEIFTOPF KORN 23 TCT-SCHLEIFTOPF KORN 36
%% Art.Nr. 70184609693 Art.Nr. 70184609694
58 PREIS € UVP /St. 38,00 PREIS € UVP /St. 38,00
Anwendung starker Materialabtrag Anwendung Schleifen
Durchmesser (mm) 125 Durchmesser (mm) 125
Bohrung (mm) 22,23 Bohrung (mm) 22,23
Korn 23 Korn 36
Materialien der Zahne Galvanisiertes Hartmetall Materialien der Zahne Galvanisiertes Hartmetall
Verpackungseinheit 1 Verpackungseinheit 1
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DIAMANTWERKZEUGE FUR
KERAMIK- UND PORZELLANFLIESEN

Entdecken Sie unsere speziellen Diamantscheiben fiir folgende Materialien: Keramik, Fliesen
und Porzellan, Feinsteinzeug, Glas, strukturierte Glasfliesen, glasierte Fliesen, Granit, Marmor,
Schiefer und Naturstein.

LEITFADEN ZUR PRODUKTAUSWAHL

Sehr empfehlenswert v

Empfehlenswert v
EXTREME PRO PRO CLASSIC X-LOCK
MATERIAL CERAMIC TURBO CERAMIC MARMO CERAMIC CERAMIC
I - N N T T
Stahl
Granit 44 v v v
Tonrohre/Tonpflastersteine v
Klinkerfliesen v v v v
Marmor v v v v v
Terrazzo 4 v V4
Verblendziegel v v
Betonrohre/Betonbordsteine L4 4
Schiefer 24 4 v V4
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elipper

At [ exrreme £ '-‘#E‘ CERAMIC

waRrTow g[ipﬁgp

TURBO

PROFESSIONELLES
TRENNEN VON
HARTEN KERAMIKFLIESEN

TR

JEwE” :

EXTREME CERAMIC TURBO

e 10 mm hohe Segmente fir e Der verstarkte Spezialflansch
eine sehr hohe Standzeit verhindert einen vorzeitigen 7
und auflergewdhnlichen Spannungsverlust der
Schneidekomfort Diamantscheibe
e Spezielle Diamantbindungen e Geeignet fir Winkelschleifer,
schneiden auch die hartesten Briickenkopf- !
glasierten Fliesen & Feinsteinzeug Fliesenschneidmaschinen und :
e 1,4 mm breite Segmente fir einen Tischsagen
schnellen Schnitt und weniger e Fir harteste Baumaterialien wie A
Materialverlust Keramik, Feinsteinzeug, Granit, = Sl T o

Marmor, glasierte Fliesen und

m v, g 't Porzellan
0

{iHi,

D BOHRUNG SEGMENT  VPE PREIS € UVP
MASCHINEN (mm)  (mm)  H/B(mm)  Stiick ART.NR. /st.
o M5 22,23 10/1,4 1 70184644759 66,00
o 125 22,23 10/1,4 1 70184644760 72,00
== 200 25,4 10/1,4 1 70184625427 133,00
o 230 22,23 10/1,4 1 70184621973 135,00
M A 250 254 10/1,6 1 70184625428 166,00
MR 300 254 10/1,9 1 70184625429 208,00

10 mm hoher Diamantrand Segmentbreite von nur 1,4 mm Schnellschneidender, geschlossener
Schneidrand
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®
SAINT-GOBAIN

PRO CERAMIC

e Diamantscheibe mit geschlossenem e Trocken- und Nassschnitt
\S/chrr:"etltdr_and, in einem guten Preis-Leistungs-, gincetzbar fir keramische und sehr dichte
erhattnis Produkte, diinne Marmor- und Granitplatten,
. glasierte Fliesen, Feinsteinzeug usw.
b’ =
1 &
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.

Trocken- und Nassschnitt

? 115 22,23 9/1,6 1 70184625942 55,00
? 125 22,23 9/1,6 1 70184625940 62,00
? 230 22,23 9/2,2 1 70184625946 130,00
'6 180 25,4/22,23 9/1,6 1 70184625561 87,00
'6 g 200 25,4 9/1,6 1 70184625093 94,00
= % 230 25,4 9/1,6 1 70184625096 126,00
= ﬁ 250 25,4 9/1,6 1 70184625097 130,00
g g 300 25,4 9,5/2,0 1 70184625098 190,00
F{ R 350 25,4 9,5/2,0 1 70184625100 221,00

CLASSIC CERAMIC £ZZF

e Qualitatswerkzeug, gesintert und e Trocken- und Nassschnitt fir mittlere
geschlossenem Schneidrand Schneidarbeiten in glasiertem Material und
keramischen Produkten
b’ =
F{ =
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm]) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
- 115 22,23 7/1,6 1 70184626825 19,00
- 125 22,23 7/1,6 1 70184626826 25,00
=l 180 254/22,23 71,7 1 70184626828 41,00 =
b
war M 200 30/25,4 71,7 1 70184626829 46,00 = %
=
war M 230 22,23 7/1.8 1 70184626830 62,00 %E 25
%)

X-LOCK CERAMIC

e Mit X-LOCK System fiir schnellen e X-LOCK Diamantscheiben sind auch mit
Scheibenwechsel herkommlichen Winkelschleifern mit

Spindelaufnahme kompatibel
E Yy

D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm] H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
- 115 22,23 10/2,2 1 70184607943 73,00
- 125 22,23 10/2,4 1 70184607944 78,00
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DIAMANTWERKZEUGE FUR GRANIT & NATURSTEIN I
PRO MARMO £&s

e Galvanisch belegtes Spezial-Diamantblatt. e Passend fiir Winkelschleifer, Trennschleifer

 Ruhiges Schnittverhalten, hochste und Tischsdgen.

Schnittgeschwindigkeit und exakte e Optimaler Freischnitt, besserer Abtransport
Prazisionsschnitte. der Schneidpartikel.

e Geeignet fur Granit, Marmor, PVC und

Naturstein.
v
D BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) (mm) H/B (mm) Stlick ART.NR. UVP /St.
&— 50 6 2,4 1 70184629965 51,00
9— 115 22,23 2,4 1 70184626663 122,00
Q— 125 22,23 2,4 1 70184626666 130,00

I
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DIAMANTWERKZEUGE FUR
ASPHALT UND ABRASIVE MATERIALIEN

Lernen Sie unser spezielles Diamanttrennscheiben-Sortiment fir folgenden Materialien
kennen: Asphalt, Asphalt Gber Beton, Frischbeton, Estrich, Bitumen, Fugenmortel,
Kalksandstein.

PRO ASPHALT I

e Exzellente Standzeit, auch bei intensivstem e Spezial-Schragsegmente dienen als
Gebrauch Unterschnittschutz und verhindern ein

e Mit patentiertem Schnitttiefenanzeiger, der vorzeitiges Abnutzen des Blattes

Abnutzung und korrekte Drehrichtung anzeigt e 12 mm hohe, lasergeschweiflite Segmente
(bis @ 450 mm)

B G easen e ™ 5

MOTOR- D BOHRUNG SEGMENT  VPE PREIS €
MASCHINEN LEISTUNG  (mm)  (mm) H/B (mm)  Stiick ART.NR. UVP /St.
S <20PS 300 20 12/2,8 1 70184631578 180,00
st <20PS 300 254 12/2,8 1 70184631579 180,00
o <20PS 350 20 12/3,2 1 70184631580 199,00
s <20PS 350 254 12/3,2 1 70184631581 199,00
s <20PS 400 254 12/3,2 1 70184631582 330,00
% <20PS 450 254 12/3,2 1 70184631583 380,00
A4 <20PS 500 254 12/3,8 1 70184631995 510,00
A4 <20PS 600 254 12/3,8 1 70184631996 712,00

QUICK FIX OUICHFIX

REDUCTION RING S 2

Mit dem patentierten NORTON , Quickfix” lassen sich Diamantscheiben mit gréferem
Bohrdurchmesser problemlos auch auf Maschinen mit kleinerer Aufnahme einsetzen.
Es sind zwei Versionen verfligbar: die erste ermaglicht es, Diamantscheiben mit

25,4 mm Bohrung auf Maschinen mit 22,23 mm Aufnahme einzusetzen, die zweite,
Diamantscheiben mit einer Bohrung von 25,4 oder 22,23 mm auf Maschinen mit 20
mm Blattaufnahme. Diese Bohrungsanderung ist véllig sicher (zertifiziert nach EN
13236) und kann jederzeit wieder riickgdngig gemacht werden.

BOHRUNG DES DURCHMESSER DER PREIS €
MASCHINEN DIAMANTBLATTES [mm) WELLE/MASCHINE (mm)  ART.NR. UVP /St.
g, 25,4 22,23 70184623894 58,00
Mg, 25,4/22,23 20 70184622589 58,00
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elipper

LINNOVATION /

FUR DAS ULTIMATIVE
SCHLEIFERLEBNIS

TOPFSCHLEIFER FUR BETON &
ALLGEMEINE BAUMATERIALIEN

Dank der iHD-Segmenttechnologie bieten die Norton Clipper Extreme CG
Topfschleifer ein ultimatives Schleiferlebnis.

EXTREME CG COMFORT /iNNovaTioN;

I
=&
Zm
<_
le_I
<(I
)
aowm

e Speziell entwickelt fir minimale e iHD-Technologie mit hoher
Vibrationen und maximalen Segmentdichte fiir einen hohen
Anwenderkomfort Materialabtrag.
e Neue Segmentform fir optimale
Ergebnisse.
] L7 - r—
L NN 0 II@
D _TOPF BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS € ‘
MASCHINEN (mm]  HOHE (mm) (mm) H/B (mm)  Stiick ART.NR. UVP /St. Theken-Display fur
o 100 20 22,23 45 1 70184607656 123,00 Diamanttopfschleifer. Text in
deutscher Sprache. @125 mm
o 125 25 22,23 4,5 1 70184602648 140,00 Topfschleifer ist nicht im Lieferumfang
o 180 30 22,23 45 1 70184607657 193,00 enthalten. Art.Nr. 510129655.
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PRO CG

e Hohe Abtragsleistung.

e Geringere Vibrationen sorgen fiir eine bessere
Handhabung.

e iHD-Segmenttechnologie ermdglicht ein
gutes Oberflachenergebnis, sowie eine hohe

M

SAINT-GOBAIN

e Ein weites Anwendungsspektrum der
Oberflachenbearbeitung fiir Beton mittlerer

e Hirte und Baumaterialien (Beton, armierter
Beton, Naturstein).

Standzeit.
n = & (DFM W=
&Y o W, —/
Loy
D _TOPF BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm) HOHE (mm) (mm) H/B (mm]) Stlick ART.NR. UVP /St.
Q— 100 19 22,23 4,5 1 70184694988 114,00
Q— 125 24 22,23 4,5 1 70184694989 137,00
Q— 180 29 22,23 4,5 1 70184694990 196,00

CLASSIC CG

e Qualitatswerkzeug mit gutem Preis-Leistungs-
Verhaltnis

e Zum Schleifen von harteren Baumaterialien
(Beton, armierter Beton, Naturstein) geeignet

e Kleinere Segmente sind sehr gut fir harte
Materialien geeignet

e Flache Seiten vermeiden eine Beschadigung
von Wanden oder Decken bei der Anwendung.

TECHNOLOGY

- =

D _TOPF BOHRUNG SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm)  HOHE (mm) (mm] H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
O 100 19 22,23 4,5 1 70184694995 82,00
G 125 24 22,23 4,5 1 70184694996 95,00
G 180 29 22,23 4,5 1 70184601079 141,00

PRO CG-PCD vrow vigration

e Speziell entwickelte Poly-Kristallin Topfscheibe
zum schnellen Entfernen von Kleberesten,
Epoxidharz und Farbe

e Das eingebaute Anti-Vibrationssystem
ermaglicht eine angenehmere Handhabung

e Wir empfehlen die Verwendung eines Beton
Topfschleifers nach Einsatz der PCD Scheibe
fur ein optimales Ergebnis.

y: 4
RN 45 b Hoom e
D _TOPF BOHRUNG PKD VPE PREIS €
MASCHINEN (mm)  HOHE (mm) (mm) ELEMENTE Stick ART.NR. UVP /St.
- 125 18 22,23 12pcs 1 70184645886 217,00

www.nortonabrasives.com/de-de
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TOPFSCHLEIFER FUR BETON & ALLGEMEINE BAUMATERIALIEN NN

CLASSIC CG-PCD £ZZTF

e Speziell entwickelte Poly-Kristallin Topfscheibe e Wir empfehlen die Verwendung eines Beton
Topfschleifers nach Einsatz der PCD T

e Entwickelt zum schnellen Entfernen von Scheibe fiir ein optimales Ergebnis.

Kleberesten, Epoxidharz und Farbe

D _TOPF BOHRUNG PKD VPE PREIS €
MASCHINEN (mm)] HOHE (mm) (mm]  ELEMENTE  Stiick ART.NR. UVP /St.

o 125 19 22,23 12pcs 1 70184693445 214,00

EXTREME cur nering MFF++4

e Vielfaltig einsetzbar beim Schneiden und e Kann als Diamantscheibe und als Diamant-
Schleifen von Baumaterialien Topfschleifer eingesetzt werden

e iHD-Segmenttechnologie ermdglicht eine e Inklusive M14 Aufnahme
hohere Standzeit, schnelleren Schnitt, sowie und Aluminiumflansch

ein unverwechselbares Design

D BOHRUNG  SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm]) (mm) H/B (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
s 125 M14 25/3,9 1 70184602036 208,00

I
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DIAMANTBOHRKRONEN
FUR BETON

Beton, bewehrter Beton, Betonrohre, Betoniiberziige, Betondachpfannen,
Bordsteine, feuerfestes Material, Gehwegplatten, dichter Kalksandstein,

hartgebrannter Klinker, Klinker, Schiefer, Tondachpfannen, Verbundsteine,
Waschbeton.

PRO CB BETON BoHRKRONEN MIT RINGSEGMENTEN

e Nutzlange: 300 mm e Bohrkrone besetzt mit geléteten
Ringsegmenten, fiir das professionelle

Anschluss: V2" Zapf o
* ANSChtuss: ¥a-capten Nassbohren bei kleineren Durchmessern.

e Einsatzgebiet: Beton,
Stahlbeton und Mauerwerk

- Tof

NUTZLICHE SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN (mm]  LANGE(mm)  HOHE(mm)  Stiick ART.NR. UVP /St.
K 14 300 7 1 70184612947 133,00
e 18 300 7 1 70184612824 140,00
K 22 300 7 1 70184612826 150,00
i 25 300 7 1 70184612827 151,00
i 28 300 7 1 70184612828 165,00
i 30 300 7 1 70184612829 172,00
i 32 300 7 1 70184612830 185,00
e 35 300 7 1 70184612831 203,00
e 40 300 7 1 70184612834 252,00
e 51 300 7 1 70184612835 278,00
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DIAMANTBOHRKRONEN FUR BETON s
PRO CB BETON

e Nutzlange: 450 mm. e 10 mm hohe Dachsegmente garantieren
eine noch hohere Standzeit und

Anschluss: 1 %".
* Ansehtuss: Bohrgeschwindigkeit im Nassschnitt.

e Einsatzgebiet: Beton, Stahlbeton, Mauerwerk
sowie Asphalt und abrasive Materialien

_+ [Of}

D NUTZLICHE SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN  [mm)]  LANGE (mm) HOHE (mm)  Stick  ART.NR. UVP /St.
A 52 450 10 1 70184624870 203,00
it 62 450 10 1 70184624872 239,00
it 72 450 10 1 70184624874 251,00
it 82 450 10 1 70184624876 275,00
it 102 450 10 1 70184624880 326,00
A 107 450 10 1 70184624881 346,00
A 112 450 10 1 70184624882 358,00 e
A 122 450 10 1 70184624883 372,00 :
A 127 450 10 1 70184624884 393,00
i 132 450 10 1 70184624885 421,00
A 152 450 10 1 70184624887 456,00
i 162 450 10 1 70184624888 492,00
it 182 450 10 1 70184624890 571,00
it 202 450 10 1 70184624892 621,00
it 252 450 10 1 70184624895 849,00
i 300 450 10 1 70184624897 957,00

CLASSIC CB BETON

e Bohrkrone mit geldteten Segmenten. e Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

e Anwendung: Beton, Stahlbeton, Mauerwerk, e Anschluss: 1 1/4".
Asphalt und abrasive Materialien.

e Nutzlange: 450 mm.

_+ [Of

I
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D NUTZLICHE SEGMENT  VPE PREIS €
MASCHINEN ~ (mm)  LANGE (mm) HOHE (mm)  Stick  ART.NR. UVP /st.
i 51 450 10 1 70184613201 170,00
A 56 450 10 1 70184613202 173,00
A 61 450 10 1 70184613203 178,00
A 66 450 10 1 70184613204 185,00
A 71 450 10 1 70184613205 194,00
A 76 450 10 1 70184613206 208,00
A 81 450 10 1 70184613207 222,00
A 86 450 10 1 70184613208 229,00
A 91 450 10 1 70184613209 251,00
i 101 450 10 1 70184613210 257,00
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®
SAINT-GOBAIN

D NUTZLICHE SEGMENT  VPE PREIS €
MASCHINEN (mm]) LANGE (mm) HOHE (mm) Stiick ART.NR. UVP /St.
m 106 450 10 1 70184613211 275,00
m m 450 10 1 70184613212 281,00
m 121 450 10 1 70184613213 312,00
m 126 450 10 1 70184613214 326,00
m 131 450 10 1 70184613215 348,00
m 141 450 10 1 70184613216 362,00
m 151 450 10 1 70184613217 368,00
m 161 450 10 1 70184613218 395,00
m 17 450 10 1 70184613219 431,00
m 181 450 10 1 70184613220 437,00
m 191 450 10 1 70184613221* 465,00
m 201 450 10 1 70184613222 495,00
m 21 450 10 1 70184613223 572,00
m 225 450 10 1 70184613252 612,00
A‘ 251 450 10 1 70184613224 697,00
m 271 450 10 1 70184613253 813,00
m 300 450 10 1 70184613225 840,00

Abmessungen: DIA = Durchmesser *Auf Anfrage erhaltlich
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DIAMANTBOHRKRONEN FUR
ALLGEMEINE BAUMATERIALIEN

Fur Mauerwerk und leichte Baumaterialien auf handgefiihrten Maschinen.

Fir Installateure und Elektriker.

STANDARD CB universaL

e Nutzlange: 150 mm

e Anschluss: 2" BSP Muffe

e Anschluss-Adapter mit konischer

Zentrierbohrer-Aufnahme fur leichtes
Eindrehen, Anbohren, geringe Vibrationen,
gesteigerte Sicherheit und eine komfortable

Bohrung

o (OB

e Optimierte Bohrkrone mit einem

ausgewogenen Verhaltnis von
Bohrgeschwindigkeit, Standzeit und
Anwenderkomfort

optimale Leistung

e Lasergeschweiflite Segmente sorgen fir

A1 SEGMENT ~ ANZAHLDER  VPE PREIS €
MASCHINEN  (mm]  L/B/H(mm]  SEGMENTE  Stick  ARTNR.  UVP/St
7 28/21  13/35/8 3 1 70184633379 29,00
7 35/28  17/35/8 3 1 70184633380 30,00
7 38/31  17/35/8 1 70184633381 32,00
v d 45/38  24/35/8 3 1 70184633382 35,00
7 52/45  24/35/8 4 1 70184633383 38,00
v d 55/48  24/35/8 4 1 70184633384 41,00
7 65/58  24/35/8 4 1 70184633385 42,00
v d 68/61  24/35/8 4 1 70184633386 45,00
v d 78/71  24/35/8 5 1 70184633387 46,00
v d 105/97  24/4/8 5 1 70184633388 62,00
7 107/99  24/4/8 5 1 70184633389 64,00
7 N7/109  24/4/8 5 1 70184633390 70,00
7 127/119  24/4/8 6 1 70184633391 76,00
7 152/ 146 24/4/8 7 1 70184633392 87,00

*A/l: Durchmesser aulen / Durchmesser innen.
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TROCKENBOHRKRONEN

Trockenbohrkronen werden eingesetzt, um schnell
und sauber Locher in Mauerwerk, Poroton, Unipor,

Gasbeton und dhnlichen Materialien zu bohren.

STANDARD CB UNIVERSAL kiempner-seT

Zum Trockenbohren bendtigen Sie einen dafiir ausgelegten Motor mit mindestens 800 Watt Leistung. Bohrmaschinen
oder Bohrmotoren mit Dreibackenfutter, SDS- und ¥2"-BSP-Anschlissen kdnnen alle mit Norton-Diamant-Trockenkronen
verwendet werden, sobald der richtige Adapter ausgewahlt wurde. Zubehor wie Verlangerungen oder Staubabsaugungen
kdnnen ebenfalls angebracht werden.

MASCHINEN BESCHREIBUNG ART.NR. PREIS € UVP /St.
( STANDARD CB UNIVERSAL 5er Set |
Bestehend aus: jeweils 1x Bohrkrone 38, 52, 65, 117, und 127 mm, 2x 70184633396 310,00
Sechskantaufnahme, 2 x SDS-Aufnahme, 1x Auswurfkeil, 1x Zentrierbohrer
BESCHREIBUNG DURCHMESSER ANSCHLUSS NUTZLANGE ART.NR.
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 38 1/2" female 150 mm -
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 52 1/2" female 150 mm -
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 65 1/2" female 150 mm -
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 117 1/2" female 150 mm -
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 127 1/2" female 150 mm -
Sechskantaufnahme - 1/2"'M x 88 mm - - - 310011349
Sechskantaufnahme - 1/2"'M x 240 mm - - - -
SDS-Aufnahme - 1/2"°M x 115 mm - - - 310012391
SDS-Aufnahme - 1/2"'M x 240 mm - - - -
Zentrierbohrer @10 mm - - - 310011347
Auswurfkeil - - - 310011351
MASCHINEN BESCHREIBUNG ART.NR. PREIS € UVP /St.
( STANDARD CB UNIVERSAL 5er Set I
Bestehend aus: jeweils 1x Bohrkrone 35, 45, 55, 68, 105 mm, 2x Sechskantaufnahme, 2 70184633396 289,00
x SDS-Aufnahme, 1x Auswurfkeil, 1x Zentrierbohrer
=&
BESCHREIBUNG DURCHMESSER ANSCHLUSS NUTZLANGE ART.NR. 3{ %
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 35 1/2" female 150 mm - % 5
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 45 1/2" female 150 mm - aw
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 55 1/2" female 150 mm -
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 68 1/2" female 150 mm -
STANDARD CB UNIVERSAL Bohrkrone 105 1/2" female 150 mm
Sechskantaufnahme - 1/2"'M x 88 mm - - - 310011349
Sechskantaufnahme - 1/2"'M x 240 mm - - - -
SDS-Aufnahme - 1/2"M x 115 mm - - - 310012391
SDS-Aufnahme - 1/2"'M x 240 mm - - - -
Zentrierbohrer @10 mm - - - 310011347
Auswurfkeil - - - 310011351

Alle oben genannten Trockenkernbohrer haben ein 2" BSP-Innengewinde am hinteren Ende.

/

SECHSKANTAUFNAHME SDS-AUFNAHME KO
ZENTR

AUSWURFKEIL

z

VERLANGERUNG 240 mm
1/2"

o5
w0
oI
T—m
e
m
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DIAMANTSCHEIBEN e
CLASSIC DS

e Lange: 60 mm e Lasergeschweifite, segmentierte Bohrkrone
R . fur handgefiihrtes Bohren. Fir handelsibliche
Anschluss: M16 Bohrmaschinen. Zum Bohren von Schalter-,
Steck- und Verteilerdosen

e |deal flir mittelharte bis harte Materialien

- - o [ON
D

NUTZ- SEGMENT VPE PREIS €
MASCHINEN  (mm)  LANGE (mm)  HOHE (mm)  Stiick ART.NR. UVP /st.
7 68 60 7 1 70184620422 110,00
7 82 60 7 1 70184620423 125,00

TECHNISCHE INFORMATIONEN
UMFANGSGESCHWINDIGKEIT

MAXIMALE UMFANGSGESCHWINDIGKEIT
DURCHMESSER (mm) MAX M/S MAX U/Min
100 80 15.300
115 80 13.300
125 80 12.250
150 80 10.200
180 80 8.500
200 80 7.650
230 80 6.650
"z
= 250 80 6.100 y
Zm UBERSCHREITEN SIE NIEMALS DIE
z e 300 100 6.400 MAXIMALE UMFANGSGESCHWINDIGKEIT:
)
own 350 100 5.500 o Diamantscheiben f. Handmaschinen
400 100 4.800 8 <230 mm: 80 m/s
@ > 230 mm: 100 m/s
450 63 2.700 o Andere: 63 m/s

PERSONLICHE SCHUTZAUSRICHTUNG

Schutzbrille, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe, Staubmasken und bei riskanten Einsatzen Gesichtsschutz,
Lederschiirze und Sicherheitsschuhe missen getragen werden.

© 0O 0 ® © © © 6

Atemschutz Schutzhandschuhe Schutzbrille Gehorschutz ~ Anweisungen Keine defekten Nur fur Nassschliff
lesen Schleifscheiben Trockenschliff
einsetzen
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M

SAINT-GOBAIN
PROBLEMLOSUNGEN
DIAMANTSCHEIBE SCHNEIDET NICHT
Ursache Die Segmente sind fiir das zu schneidende Material zu hart
Losung Kontrollieren Sie, ob die gewahlte Diamantscheibe fiir das Material geeignet ist und tauschen
Sie diese ggf. aus
Ursache Die Segmente werden stumpf
Losung Scharfen Sie die Segmente durch Schneiden von abrasivem Material (z. B. Sandstein)
Ursache Zu wenig Maschinenleistung
Losung Spannung, Maschinenleistung und Filter tiberpriifen
HOHER VERSCHLEIR
Ursache Die Segmente sind zu weich fiir das zu schneidende Material (dies kann z. B. auftreten, wenn eine
Diamantscheibe fiir sehr harte Materialien bei weichen, abrasiven Materialien eingesetzt wird)
Losung Kontrolle, ob die gewahlte Diamantscheibe fiir das Material geeignet ist und tauschen Sie
diese ggf. aus

BRUCH DES STAHLKERNS DER DIAMANTSCHEIBE

Ursache Die Segmente sind fiir das zu schneidende Material zu hart

Losung Kontrollieren Sie, ob die gewahlte Diamantscheibe fiir das Material geeignet ist und tauschen
Sie diese ggf. aus

Ursache Zu hoher Schleifdruck, Uberhitzung, Werkstiick nicht ordentlich eingespannt,
Verdrehen oder Verrutschen wahrend des Schnittes

Losung Die Diamantscheibe sollte die Arbeit machen, nicht zu viel Druck ausiiben,
lassen Sie die Diamantscheibe im Leerlauf immer wieder fiir ein paar Sekunden abkiihlen

ABLOSEN ODER BRUCH VON SEGMENTEN

Ursache Die Segmente sind fiir das zu schneidende Material zu hart. Dies kann zu Schwingungen
und Vibrationen an der Diamantscheibe fihren, welche wiederum zum Ausbruch
der Segmente fiihren

Losung Kontrollieren Sie, ob die gewahlte Diamantscheibe fiir das Material geeignet ist und tauschen
Sie diese ggf. aus

UBERHITZUNG VON SEGMENTEN
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Ursache Zu hoher Schleifdruck fiihrt zu Uberhitzung. Uberhitzung ist sehr gut erkennbar durch
Blaufarbung an den Stellen, an denen Segment und Stahlkern zusammengeschweif3t sind

Losung Kihlen Sie regelmaBig die Diamantscheibe, indem Sie sie immer wieder fir ein paar Sekunden
im Leerlauf laufen lassen

Ursache Die Segmente sind fiir das zu schneidende Material zu hart

Losung Kontrollieren Sie, ob die gewahlte Diamantscheibe fiir das Material geeignet ist.
Alternativ weniger Druck ausiiben und die Diamantscheibe die Arbeit machen lassen

UNTERSCHNITT

Ursache Unterschnitt entsteht in erster Linie, wenn der Stahlkern der Diamantscheibe schneller
verschleifit als die Segmente selbst, speziell im Bereich wo Segment und Stahlkern
zusammengeschweiflt sind. Dies passiert am ehesten bei sehr abrasiven Materialien.
Die Schleifablagerungen wie z. B. Spane und Staub werden nicht ordentlich abgefiihrt
und beschadigen den Stahlkern. Unterschnitt tritt auf, wenn mit Diamantscheiben

fur harte Materialien sehr weiche abrasive Materialien geschnitten werden

Losung Benutzen Sie eine Diamantscheibe, die fiir das spezifische Material empfohlen ist
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DIAMANTSCHEIBEN TECHNISCHE INFORMATIONEN NS

SICHERHEITSHINWEISE
SICHERHEITSHINWEISE - GEBOTE SICHERHEITSHINWEISE - VERBOTE

Lesen Sie die Sicherheitshinweise vom Kein ungeschultes Personal mit Diamantscheiben
Diamantscheiben- und Maschinenlieferanten arbeiten lassen

Diamantscheiben trocken und frostfrei lagern,

- Kein beschadigtes oder herabgefallenes Produkt einsetzen
extreme Temperaturschwankungen vermeiden

Vergewissern Sie sich, dass die Diamantscheibe Kein Produkt verwenden, dass nicht mehr eindeutig

fur die jeweilige Anwendung geeignet ist zu identifizieren ist

Einsatz, Lagerung und Transport dem Produkt Keine Maschinen verwenden, die nicht in gutem Zustand
entsprechend durchfiihren sind oder bei denen Teile beschadigt sind

Keine zu grof3e Kraft bei der Montage der Scheibe

Kontrolle und Uberprifung aller Diamantscheiben aufbringen, die BohrungsgréBe nicht verindern

auf mogliche Beschadigungen bevor
sie zum Einsatz kommen (Risse, Kern verzogen,
Bohrung beschadigt oder ausgerissen)

Kein Uberschreiten der maximal zulassigen
Umfangsgeschwindigkeit

Alle vorgesehenen Montage- und Befestigungselemente
verwenden. Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungselemente
sauber, unbeschadigt und gratfrei sind

Keine Schlage oder Ubertriebene Kréfte auf die Scheibe
wirken lassen, die Scheibe nicht Uberhitzen

Vergewissern Sie sich, dass alle weiteren Teile ebenfalls

Hehtlg eingestellt und sicher befestigt sind Keine Flansche verwenden, die nicht sauber und plan sind

Verwenden Sie immer die richtig ausgelegte und korrekt Keine Ubertriebenen Krafte beim Anziehen der
eingestellte Schutzhaube (fiir Diamantscheiben und Antrieb) Montageteile / Muttern

Kein Starten der Maschine vor der Montage und

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick gesichert ist dar sicheren Befestigling des Scheibanschutzes

Keine Diamant - oder Schleifscheibe, die vibriert, weiterverwenden.

ERESRIECHENEESCtze Sk iSidangitmmerZHiEsa e Richten Sie die Scheibe ab oder tauschen Sie sie aus

Vermeiden Sie Verkanten und seitliche Belastungen, Kein Einsatz der Schleifscheibe, fiir den sie nicht
um einen effizienten Einsatz zu gewahrleisten vorgesehen ist

Vergewissern Sie sich, dass die Drehrichtung

& der Diamantscheibe (Kennzeichnung mit Pfeil) ﬁr?:jnvl\i;:igt]iitkeinndlfc:nh:aakstc:ilr?; alitrEnG] Sl e e o
5( % und die Rotationsrichtung der Maschine lbereinstimmt
>3
=T
=) 8 Vergewissern Sie sich, dass alle Maschinen Keine Materialien schleifen oder trennen,
die Anforderung der CE-Norm erfiillen fur welche die Scheibe nicht vorgesehen ist
Seien Sie sich der bestehenden Risiken beim Einsatz von Kein Anhalten der Schleifscheibe durch Austibung
Schleifmitteln bewusst und halten Sie alle empfohlenen von Druck, Schleifscheibe frei auslaufen lassen

Vorsichtsmafnahmen ein:
Kein Uberschreiten der héchstzuldssigen
Umfangsgeschwindigkeit Einhaltung der Werte,
die auf die Scheibe graviert sind

¢ Kein Korperkontakt zu rotierenden Schleifmitteln

¢ Vermeiden Sie Verletzungen durch Scheibenbruch
wahrend des Einsatzes

Keine Diamantscheiben einsetzen, die fehlende Segmente
e Schutz vor Splittern, Funken, Qualm und Staub oder Risse im Stahlkern aufweisen
wahrend der Bearbeitung

Keine Diamantscheiben fiir Trockenschnitt im Nassschnitt

e Larmschutz cinsetzen

e Vibrationen
Keine lockere Kleidung, Krawatten oder Schmuck
beim Arbeiten mit Schleifmitteln tragen
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STUFENBOHRER PRODUKTAUSWAHL By

EINFUHRUNG

Norton-Stufenbohrer eignen sich ideal zum Einsatz in Stahl bis zu einer Materialstarke von 5 mm. Egal,
wie viele unterschiedlich grofie Locher gebohrt werden, ein sauberes Ergebnis ist jedes Mal garantiert. Mit
OneBond CO 500 Schneiddl verlangern Sie zudem die Lebensdauer der Norton-Stufenbohrer und sorgen fir

einen schnelleren Schnitt.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

HSSM2
TiAIN BESCHICHTET

Die TiAIN-Beschichtung (Aluminium-Titan-Nitrid) bietet
eine hervorragende Leistung; sie ist extrem hart und
verschlei3fest bei niedriger Warmeleitfahigkeit. Sie
besitzt eine hervorragende chemische Stabilitat und

Oxidationsbestandigkeit. Empfohlen fiir die Verwendung

mit hitzebestandigen Legierungen, hochlegiertem Stahl,
Edelstahl, Titanlegierungen und NiCo-Legierungen

HSSM2
TiN BESCHICHTET

TiN-beschichtete Stufenbohrer bieten eine
kostengiinstige Losung mit langer Standzeit. Hart,
und mit guter Temperaturstabilitat sowie niedrigem
Reibungswiderstand. Fiir den universellen Einsatz in
den meisten Materialien, einschlief3lich Stahl, rostfreiem
Stahl <1100 N/mm2, Gusseisen, Messing, Bronze und
Kunststoff.

EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN

Carbon- Legierter | Rostfreier

stahl Stahl Stahl

Werkstoff <250 N/

mm?

<700 N/ <1000 N/ | <1400 N/
mm? mm? mm?

Ve=m/min 30 20 20 10 15

Gusseisen | Gusseisen Al-

CuZn CuZn Thermo- Duro-

. Legierung :
(Brittle) (Tough) <11%si  Plastik  Kunststoffe

>250 N/
mm?

10 60 35 30 20 15

Kihlmittel | Schneidol | Schneidol | Schneidél | Schneidol | Druckluft

Druckluft | Druckluft | Druckluft | Schneidol | Wasser Druckluft

@ mm UMDREHUNGEN / MIN

3-8 3185-1194 | 2123-796 | 2123-796 | 1062-398 | 1592-597

1062-398 | 6369-2389 | 3715-1393 | 3185-1194 | 2123-796 | 1592-597

9-15 1062-637 | 708-425 708-425 354-212 531-318

354-212 | 2123-1274 | 1238-743 | 1062-637 | 708-425 531-318

16-22 597-434 398-290 398-290 199-145 299-217

199-145 | 1194-869 | 697-507 597-434 | 398-290 299-217

23-29 415-329 277-220 277-220 138-110 208-165

138-110 831-659 485-384 415-329 | 277-220 208-165

30-36 318-265 212-177 212-177 106-88 159-133

106-88 637-531 372-310 318-265 | 212-177 159-133
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STUFENBOHRER HSSM2-TIN

e |deal zum Bohren von Serienbohrungen in Blechen oder Rohren

e Schnelles Eindringen, Zentrieren und Bohren in einem Arbeitsgang

e Optimal geeignet fir Stahl, Gusseisen, Messing und Kunststoffe i " 1 _ '
{ i oSy, e ¥

e Auch fiir Edelstahl und Bronze geeignet = N1
MAX PREIS
L,xD xD,xD, BOHRUNGS-  VPE €euvP/
(mm) STUFEN  LOCHDURCHMESSER (mm) TIEFE (mm)  Stiick ART.NR. ST.
65x4x12x%x6 5 4-6-8-10-12 5 1 66261140028 21,70
65x4x12x%x6 9 4-5-6-7-8-9-10-11-12 3 1 78072765476 22,20
75 x4 x20x8 9 4-6-8-10-12-14-16-18-20 4 1 5539553840 38,60
100 x4 x30x 10 14 4-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4 1 5539553845 93,80

STUFENBOHRER HSSM2-TIAIN &#++4

¢ |deal zum Bohren von Serienbohrungen in Blechen oder Rohren

e Schnelles Eindringen, Zentrieren und Bohren in einem Arbeitsgang

¢ Sehr empfehlenswert fiir hitzebestandige Legierungen, hochlegierten 1T
. . . . v =N | R
Stahl, Edelstahl, Titan-Legierungen und NiCo-Legierungen o ﬁﬁ'—:u-:.h_ Ty @
L= =y Lr\ll'_'_ 1

MAX

L xD,xD,xD, BOHRUNGS-  VPE PREIS €
(mm STUFEN LOCHDURCHMESSER (mm) TIEFE (mm]  Stiick  ART.NR. UVP /ST.
82x5x35x12.7 13 5-13-15-17-19-21-23-25-27-29-31-33-35 3 1 5539553846 120,20

STEP DRILLS HSSM2-TiN

e |deal zum Bohren von Serienbohrungen in Blechen oder Rohren

e Schnelles Eindringen, Zentrieren und Bohren in einem Arbeitsgang
e Optimal geeignet fir Stahl, Gusseisen, Messing und Kunststoffe

e Auch fiir Edelstahl und Bronze geeignet

e TiN-Stufenbohrer-Kit fur die gangigsten Materialien und Lochgrofien

T
1 = | R
o %&'ﬁ";_u-ﬂw — =
L = gy T
)
MAX %]
L,xD xDxD, BOHRUNGS-  VPE PREIS € 2%
(mm STUFEN LOCHDURCHMESSER (mm) TIEFE (mm) Stiick ART.NR. ART.NR. SET UVP /ST. E o
L
65x4x12x6 9 4-5-6-7-8-9-10-11-12 3 1 78072765476 % %
m
75x4x20x8 9 4-6-8-10-12-14-16-18-20 4 1 5539553840 5539553847 169,20 E 8
100 x 4 x 30 x10 14 4-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4 1 5539553845 LDL 5
= L
nxX
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HOCHLEISTUNGS-
KERNBOHRER (rineE

Norton-Kernbohrer arbeiten vorzugsweise mit Magnetbohrern oder Bohrmaschinen. Ein
Kernbohrer arbeitet anders als herkémmliche Spiralbohrer. Er schneidet eine ringformige Nut
am Rand des Lochs und hinterlasst einen festen Kern in der Mitte, der durch den Zentrierstift
ausgeworfen wird. Dies ermdglicht ein schnelleres und einfacheres Bohren groBerer Locher und
eine deutlich langere Lebensdauer des Werkzeugs.

Norton-Hochleistungskernbohrer ermoglichen das miihelose Bohren einer Vielzahl von
Werkstoffen, und wir machen es Ihnen noch einfacher, die optimale Ldsung aus unserem Angebot
an Kernbohrern zu wéhlen, sei es TCT (Hartmetallbestiickt), HSS-E ( Hochgeschwindigkeitsstahl
mit Kobaltlegierung) oder HSSM2 (Hochgeschwindigkeitsstahl M2). Alle unsere Kernbohrer werden
standardmafig mit einem Weldon-Schaft geliefert. Alternative Schafte (Universal, Fein, Gewinde)
und andere Abmessungen sind auf Anfrage erhaltlich.
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LEITFADEN FUR PRODUKTEMPFEHLUNGEN

HSSM2 HSS-E (Co-Legierung)* TCT

e —
ALU < 10% Si < 600 N/mm? - . r
ALU > 10% Si < 600 N/mm? * . er
Carbonstahl < 500 N/mm? ok x Kok .
Carbonstahl < 750 N/mm? *k Kok .
Legierter Stahl < 900 N/mm? * Kk ko
Legierter Stahl < 1100 N/mm? Kk ok
Legierter Stahl < 1400 N/mm? ok o
Rostfreier Stahl < 700 N/mm? * *okk o
Rostfreier Stahl < 900 N/mm? ok o
Rostfreier Stahl > 900 N/mm? * Kok
Messing, Nickel, Titan *k *k
Nickelbasislegierung *Hk
Gusseisen * *okk
Kunststoff kK .
Graphit -
Schienen * ok

* HSS-E (Co-Legierung); Auf Anfrage erhaltlich, MTO-Produkt.
Eine Produktliste ist in der Kernbohrer-Broschiire erhaltlich.
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KERNBOHRER [

HSSM2 KERNBOHRER WELDON SCHAFT

Hergestellt aus hochleistungsfahigem HSS

e Kann nachgescharft werden

-3 55
[
! Weldon T Weldan
—‘—'- 19mm L 18mm
CA vaiar U 4ave
- 83 _ L 87 |
SCHNITTDURCHMESSER SCHNITTTIEFE 25mm ART.NR. PREIS € UVP /ST. SCHNITTTIEFE 50mm ART.NR. PREIS € UVP /ST.
12 78072726995 MTS 27,90 78072726996 MTS 38,50
13 78072745567 MTS 27,90 78072745617 MTS 38,50
14 78072745568 MTS 31,30 78072745618 MTS 41,40
15 78072745569 MTS 31,30 78072745619 MTS 41,40
16 78072745570 MTS 34,70 78072745620 MTS 44,30
17 78072745571 MTS 34,70 78072745625 MTS 44,30
18 78072745581 MTS 37,30 78072745798 MTS 47,10
19 78072745583 MTS 37,30 78072745799 MTS 47,10
20 78072745585 MTS 42,70 78072745800 MTS 53,10
21 78072745586 MTS 42,70 78072745801 MTS 53,10
22 78072741647 MTS 47,90 78072741659 MTS 57,60
23 78072745588 MTS 47,90 78072745804 MTS 57,60
24 78072745590 MTS 51,60 78072745805 MTS 65,10
25 78072745591 MTS 51,60 78072745806 MTS 65,10
26 78072745592 MTS 53,40 78072745807 MTS 68,00
27 78072745593 MTS 55,30 78072745808 MTS 69,90
28 78072745594 MTS 55,80 78072745810 MTS 72,80
29 78072745595 MTS 57,80 78072745811 MTS 76,60
30 78072741651 MTS 58,60 78072741667 MTS 79,50
31 78072745596 MTS 62,60 78072745812 MTS 81,30
32 78072745597 MTS 64,80 78072745813 MTS 84,20
33 78072745598 MTS 67,10 78072745814 MTS 88,00
34 78072745600 MTS 69,60 78072745815 MTS 91,70
35 78072745601 MTS 71,50 78072745816 MTS 96,50
36 78072745602 MTS 75,00 78072745817 MTS 101,30
37 78072745607 MTS 77,70 78072745818 MTS 107,00
38 78072745608 MTS 79,60 78072745819 MTS 110,80
39 78072745609 MTS 81,30 78072745820 MTS 114,70
e 40 78072745610 MTS 83,50 78072745821 MTS 120,30
o 41 78072745611 MTS 87,60 78072745822 MTS 125,10
L
g:f % 42 78072745612 MTS 94,80 78072745823 MTS 128,90
o
85 ZENTRIERSTIFT / AUS- | —— — ",
5 m WURFSTIFT 6.35/5.3 x 77mm 5.3 x102mm
Tz
E % MTS; Ab Lager verfiigbar
nx
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ZENTRIERSTIFT / AUSWURFSTIFT
DER ZENTRIERSTIFT / AUSWURFSTIFT HAT DREI FUNKTIONEN:

e Zentrieren - ermaglicht eine genauere Positionierung des Kerns

e Schmierung - leitet das Schmiermittel automatisch direkt in den Schneidbereich

e Auswerfen - unterstiitzt das Auswerfen des Abfallkerns aus dem Kernbohrgerat nach jedem

Bohrvorgang
L '?p
BESCHREIBUNG ART.NR. PREIS € UVP /ST. ;JM
STAHLSTIFT 6.35/5.3 x 102mm 78072741722 MTS 4,30 ;"
STAHLSTIFT 6.35/5.3 x 77mm 78072741675 MTS 4,30
STAHLSTIFT 7,98 x 90mm 78072748026 MTS 4,40

MTS; Ab Lager verflighar

TCT KERNBOHRER MIT WELDON SCHAFT***

e Hartmetallbeschichtete Bohrer, die mit einem robusten legierten Stahlkorper verschweif3t sind
e Hervorragende Verschleif3festigkeit und langere Werkzeugstandzeit
e Schneller als HSS-Bohrer fiir mehr Produktivitat

e Sehr gute Leistung auf Schienen

- A0 -
LIl weldon
18mm
(]l 3
L ] il
SCHNITTTIEFE 35mm
SCHNITTDURCHMESSER ART.NR. PREIS € UVP /ST.
12 78072751462 67,30
13 78072751891 67,30
14 78072751899 67,30
15 78072751904 67,30
16 78072751906 67,30
17 78072751905 67,30
| — —
ZENTRIERSTIFT / AUSWURFSTIFT
6,35 x 77 mm
18 78072751909 67,30
19 78072751911 67,30
20 78072751912 67,30
21 78072751913 67,30
22 78072751914 67,30
23 78072751915 MTS 67,30
24 78072751944 67,30 o
25 78072751945 67,30 %
@
26 78072751999 70,60 % E
27 78072752007 70,60 8 T
o
28 78072752043 70,60 Zm
=
29 78072752195 70,60 oo
|
30 78072752196 70,60 nx
31 78072752197 85,00
32 78072752203 85,00
33 78072748025 MTS 85,00
34 78072752214 85,00
| — —
ZENTRIERSTIFT / AUSWURFSTIFT 4
7,98 x 90 mm

MTS; Ab Lager verfiigbar
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TCT KERNBOHRER MIT WELDON SCHAFT***

SCHNITTTIEFE 35mm

SCHNITTDURCHMESSER ART.NR. PREIS € UVP /ST.
35 78072752218 84,00
36 78072752221 97,10
37 78072752217 97,10
38 78072752229 97,10
39 78072752366 97,10
40 78072752371 97,10
41 78072752373 110,80
42 78072752374 110,80
43 78072752376 110,80
44 78072752377 110,80
45 78072752379 110,80
46 78072752381 133,00
47 78072752594 133,00
48 78072752596 133,00
49 78072752599 133,00
50 78072752600 133,00
51 78072752601 150,50
52 78072752648 150,50

+
|

7,98 x 90 mm

ZENTRIERSTIFT / AUSWURFSTIFT

T.C.T. Schnitttiefe 50 mm auf Anfrage erhaltlich. Alle Informa- *** Anfertigung auf Bestellung
tionen zum Sortiment finden Sie in der Kernbohrer-Broschiire

* 6,35 x 77 mm und 6,35 x 102 mm nicht enthalten
**7,98 x 90 mm und 7,98 x 105 mm nicht im Lieferumfang enthalten
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EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN

FUR HSSM2 und HSS-E

Stahl mit ho-
hem Kohlen- Legierter Stahl

Werkstoff Stoffgehalt bis zu <1200 N Rostfreier Stahl Aluminium Grauguss Messing
bis<750 N

Ve=m/min 20 10 12 37 18 25 40
@ mm UMDREHUNGEN / MIN
12-18 530-350 265-175 320-210 980-655 480-320 660-440 1060-700
19-25 340-250 165-130 200-150 620-470 300-230 420-320 670-510
26-32 245-200 125-100 145-120 455-370 200-180 305-250 490-400
33-39 195-165 95-80 115-95 360-305 175-147 240-200 390-330
40-46 160-140 79-70 90-85 295-255 143-125 195-170 320-280
47-53 135-120 67-60 80-72 250-225 122-108 165-150 270-240
54-60 115-105 58-53 70-63 220-195 106-95 145-130 235-210

Es wird empfohlen, HSSM2- und HSS-E-Werkzeuge mit Schneidol zu verwenden, mit Ausnahme von Grauguss, fir
das Druckluft verwendet werden sollte, um das Werkzeug sauber und kihl zu halten.

FUR T.C.T. KERNBOHRER

Stahl mit ho-
hem Kohlen- Legierter Stahl

Werkstoff stoffgehalt bis zu <1200 N Rostfreier Stahl Aluminium Grauguss Messing
bis<750 N

Ve=m/min 45 30 20 90 35 50 35
@ mm UMDREHUNGEN / MIN
12-18 1327-796 795-530 530-350 2390-1590 930-620 1325-885 930-620
19-25 754-537 500-380 340-250 1510-1150 590-450 840-635 590-450
26-32 550-448 370-300 245-200 1100-895 430-340 615-500 430-340
33-39 434-367 290-245 195-165 870-735 335-285 490-410 335-285
40-46 358-311 240-265 160-140 715-625 280-240 400-345 280-240
47-53 304-270 200-180 135-120 610-540 239-210 340-300 239-210

Es wird empfohlen, T.C.T.-Werkzeuge mit Kiihlmittel zu verwenden, mit Ausnahme von Grauguss, fiir das Druckluft
verwendet werden sollte, um das Werkzeug sauber und kiihl zu halten.
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NORTON M42 BI-METALL

(8% KOBALT) LOCHSAGEN
FUR EFFIZIENTES SCHNEIDEN
IN VIELFALTIGE

MATERIALIEN

Unser neues Sortiment an Lochsagen, entwickelt fur einzigartige Vielseitigkeit und Leistung.
Diese Lochsagen sind mit einer Vielzahl von Bohrmaschinen kompatibel, darunter tragbare
Bohrmaschinen, Tischbohrmaschinen und Vertikalbohrmaschinen, und eignen sich somit perfekt
fir die verschiedensten Aufgaben. Sie schneiden miihelos durch unterschiedliche Materialien wie
Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium, PVC, Holz oder Gusseisen. Unsere Lochsagen sind mit einer
modernen Geometrie mit variabler Anstellung ausgestattet, die eine verbesserte Schnittleistung
und Effizienz gewahrleistet. Sie sind in 37 Durchmessern von 16 mm bis 152 mm erhaltlich

und mit M42-HSS-Spitzen ausgestattet, die 8 % Kobalt enthalten und eine hohe Festigkeit mit
ausgezeichneten Schnittleistungen verbinden.

NORTON BI-METALL
LOCHSAGEN

38 mm Schnitttiefe Geometrie mit
variabler Anstellung

Garantiert einen ruhigen
Lauf und hohe Leistung,
schnelleres Schneiden

und langere Standzeiten

Aussparungen fir einfache
Materialentnahme

Durchmesser
von 16 mm bis 152 mm

TIPP: M42 HSS

mit 8 % Kobaltgehalt
Kobaltgehalt
KORPER: Stahl

8 %ige Kobaltmischung sorgt fir hohe Festigkeit
und hervorragende Schnittwerte
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NEULEISTUNGSSTARKE
M42 BI-METALL-LOCHSAGEN

Unsere Lochsagen sind mit einer modernen Geometrie

mit variabler Anstellung ausgestattet, die eine verbesserte :
Schnittleistung und Effizienz gewahrleistet und eigenen sich ““ e
daher fiir eine Vielzahl vn Materialien wie Stahl, Edelstahl, & !* '

Aluminium, PVC, Holz, Gusseisen und mehr. Die Lochsagen lassen i l '
sich problemlos mit den meisten Bohrmaschinen verwenden, % . EI 1
- 1

einschlieBlich Handbohrmaschinen, Tischbohrmaschinen und }:.'.:--ec-' ]

Vertikalbohrmaschinen. Die Verpackung aus recycelbarem Karton
ist aufhangbar und enthalt alle Produktinformationen.

DURCH- MAX KOMPA-
MESSER TIEFE TIBLER PREIS €

o

PRODUKTBEZEICHNUNG (mm)  (mm) BOHRER ART. NR. UVP /st. NEU
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW16x38A1-NOR 16 38 Al 78072773033 5,20 H SS-ZENTRI ERBOH RER
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW17x38A1-NOR 17 38 Al 78072773034 5,20

Unsere Zentrierbohrer aus HSS sind mit
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW19x38A1-NOR 19 38 Al 78072773035 5,40 einem rutschfesten Sechskantschaft
ausgestattet und fur hochste Leistung

HS001-BMETAL-MA2 VPITCHHSAW20x38A1-NOR 20 38 A1 78072773036 560 Lusgelegt. Das Modell A1 eignet sich
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW21x38A1-NOR 21 38 A1 78072773054 590  fiir Durchmesser von 16 bis 31 mm,
wahrend das Modell A10 ideal fir

HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW22x38A1-NOR 22 38 A1 78072773058 610 Durchmesser von 32 bis 152 mm ist.
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW25x38A1-NOR 25 38 A1 78072773060 7,00

PRODUKTBEZEICHNUNG
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW27x38A1-NOR 27 38 A1 78072773061 7,20

HS001- HSS AUFNAHMEDORN 3/8” HEX SCHAFT
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW29x38A1-NOR 29 38 A1 78072773063 770  A1NORTON
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW30X38A1-NOR 30 38 A1 78072773065 800  ARTNO. PREIS € UVP /St.
HS001-BMETAL-MA&2VPITCHHSAW32GBAI0-NOR 32 38 A10 78072773066 870 78072773254 10,90
HS001-BMETAL-MA2 VPITCHHSAW33GBAT0-NOR 33 38 A10 78072773068 8,80
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW35x38A10-NOR 35 38 A10 78072773069 9,40
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW38X38AT0-NOR 38 38 A10 78072773123 10,10
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAWAOX38ATO-NOR 40 38 A10 78072773126 10,50 [
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW41x38A10-NOR 41 38 A10 78072773127 10,50 HS001- HSS AUFNAHMEDORN 1/2” HEX SCHAFT
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAWAGX3BATO-NOR 44 38 A0 78072773129 1060 |EEERE
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAWABX38ATO-NOR 48 38 A0 78072773131 11,70  [RARNNGE PREIS € UVP /st.
HS001-BMETAL-MA2 VPITCHHSAWSTX38AT0-NOR 51 38 A10 78072773132 1350 | 18072773258 14,50
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWS4GBAT0-NOR 54 38 A10 78072773134 13,90
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWSTx38A10-NOR 57 38 A10 78072773135 13,90
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWADX38AT0-NOR 60 38 A10 78072773137 14,70
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWA3BAT-NOR 64 38 A0 78072773138 15,70
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWSSX38AT0-NOR 65 38 A10 78072773140 16,00
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWTX38A10-NOR 67 38 A10 78072773142 e PRO TIPP!
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW70x38A10-NOR 70 38 A10 78072773143 WHUB Verwenden Sie beim

Bohren von Metall (auBer
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW73x38A10-NOR 73 38 A10 78072773145 18,20 YO

Gusseisen) immer
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW76x38A10-NOR 76 38 A10 78072773147 TRUBM cin Schneidol, um die
HS001-BMETAL-MA2VPITCH HSAWT9x38A10-NOR 79 38 A10 78072773149 pogn | S Y ST T

und eine Uberhitzung zu
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAWS3x38A10-NOR 83 38 A10 78072773150 VM Vvermeiden. OneBond CO
HS001-BMETAL-MA2 VPITCH HSAW86X38A10-NOR 86 38 A10 78072773151 cyon | VLS e e

Hochleistungsschneidol
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW89x38A10-NOR 89 38 A10 78072773155 22,90 und Kihlschmiermittel,

das fiir professionelle

HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW95x38A10-NOR 95 38 A10 78072773161 25,10 . .
Bohrarbeiten entwickelt

HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW105x38A10-NOR 105 38 A10 78072773239 28,10 wurde.
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW114x38A10-NOR 114 38 A10 78072773245 31,40 PREIS €

INHALT VPE ART NR. UVP /St.
HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW127x38A10-NOR 127 38 A10 78072773248 35,90 -

1Liter 12 Stiick 78072763659 33,40

HS001-BMETAL-M42 VPITCH HSAW152x38A10-NOR 152 38 A10 78072773251 42,70 -
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M42 BI-METALL-LOCHSAGEN iy

SICHERHEITS- UND ARBEITSEMPFEHLUNGEN

Fir beste Leistung und Ihre Sicherheit: Tragen Sie eine Schutzbrille. Halten Sie Hande, Haare und lose Kleidung
von rotierenden Werkzeugen fern. Halten Sie die Sége fest und bohren Sie senkrecht zur Arbeitsflache. Uben Sie
ausreichend Druck aus, damit die Sdge frei schneiden kann, und vermeiden Sie eine ibermafBige Warmeentwick-
lung an der Schnittflache. Betreiben Sie die Sage immer mit der richtigen Geschwindigkeit fiir das Material und
den Sagedurchmesser. Uberschreiten Sie niemals die empfohlene Geschwindigkeit.

NORTON BI-METALL M42 LOCHSAGEN EMPFOHLENE ARBEITSGESCHWINDIGKEIT (RPM)

BAUSTAHL
STAHL)
16 580 300 400 790 900 3000
17 500 250 330 665 750 3000
19 460 230 300 600 690 3000
20 440 220 290 580 660 3000
21 420 205 275 540 620 3000
22 390 195 260 520 585 3000
25 350 175 235 470 525 2700
27 330 160 215 435 485 2700
29 300 150 200 400 450 2700
30 285 145 190 380 425 2400
32 275 140 180 360 410 2400
33 265 130 175 340 396 2400
35 250 125 165 330 375 2400
38 230 115 150 300 345 2400
40 220 110 145 330 325 2100
41 210 105 140 280 315 2100
44 195 95 130 260 295 2100
48 180 90 120 240 270 2100
51 170 85 115 230 255 2000
54 160 80 105 210 240 2000
57 150 75 100 200 225 2000
60 140 70 90 190 220 2000
b4 135 65 85 180 205 1800
65 130 65 85 175 200 1800
67 130 65 85 170 195 1800
70 125 60 80 160 185 1800
73 130 65 75 175 200 1800
76 115 55 70 150 170 1800
79 110 55 70 140 165 1500
83 105 50 65 140 155 1500
86 100 50 65 130 150 1500
89 95 45 60 130 145 1200
95 90 45 60 120 135 1200
105 80 40 55 110 120 1000
114 75 35 50 100 105 900
127 65 30 45 90 90 800
152 55 25 35 75 75 700
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DRAHTBURSTEN PRODUKTAUSWAHL e

EINFUHRUNG

Norton-Drahtbiirsten werden in der Industrie fir die Oberflachenbearbeitung eingesetzt. Unsere breite Palette
umfasst Drahtblrsten mit gewelltem und gezopftem Stahldraht, konische Drahtbiirsten, Topfdrahtbirsten,
Pinseldrahtbiirsten und Handdrahtbirsten.

Die hochqualitativen Produkte bestehen aus ausgewahlten Drahtqualitaten fir die besten Ergebnisse
bei verschiedenen Anwendungen.

DRAHTTYPEN

VERGUTETER STAHLDRAHT EDELSTAHLDRAHT MESSINGDRAHT
GEWELLT GERADE GEWELLT GERADE GEWELLT

\\

Zum Biirsten, Reinigen
und Glatten von Messing,
Kupfer und Bronze

Biirsten und Glatten von Chrom-Nickel-Stahl,
einschlieBlich rostfreiem Stahl

Zum Entfernen von Staub und Glatten von
niedriglegiertem und nichtlegiertem Stahl

Normaler | Normster | Normater | STSOW _ sTSKW . sTssw BRACW
Stahldraht, Stahldraht, Stahldraht, Edelséivhelldltraht, Edelséizl(::aht, Edelszizzderaht, Mess;cvg‘;ecflrtaht,
gewellt gezopft gerade g gezop 9 g
FORMSCHLUSSEL

BEZEICHNUNG PRODUKTTYP WERKZEUG ANWENDUNGEN

Lieferung mit einer Standardbohrung wie angegeben.

Rundbiirsten mit @ Die Bohrung kann mit Reduzierringen verringert werden.
gewelltem Draht 1 Rundbiirsten mit kurzem Draht sind aggressiver.
WHB Langer Draht erfordert mehr Maschinenkraft.
Rundbiirsten mit " Ideal zum Ausbiirsten von Schweif3ndhten und zum Biirsten
gezopftem Draht w von scharfen Kanten.
Konische ‘- Besonders geeignet zum Biirsten von schwer erreichbaren
BEB Birsten w Stellen wie Kanten und Ecken.
. Entwickelt fiir Reinigungsarbeiten, besonders auf grof3en
Topfbirsten, “ Oberflachen. Gut geeignet zum Entfernen von Rost, Korrosionen,
gewellt w ;
Lacken und Primern.
CPB Aggressive Birste fur Arbeiten mit hoher Beanspruchung und
Topfbiirsten, “ Finishen von groBen Oberflachen. Sehr gut geeignet zum Entfernen
gezopft w von Riickstanden, Zunder, Farben, Rost und Korrosionen. Reinigen
von Schweifinahten und -punkten.
Auf Schaft Geeignet fir den industriellen Einsatz. Besonders geeignet
WHB/ENB montierte ﬂ%ﬁ'ﬁ fir schwer zugangliche Stellen. Alle auf Schaft montierten Biirsten
Birsten sind mit einem 6 mm Schaft ausgeristet.
Mit Holzkern und verfligbar in verschiedenen Arbeitsbreiten.
HCB/SPB Handbirsten Zum Einsatz auf schmalen Werkstiicken, leichtes Entgraten,
Reinigen und fur profilierte Oberflachen.
TUB Pfeifenblirsten Cl%'ﬁ Mit Griff oder Gewinde. Zum Entgraten und Reinigen von Rohren.

372 / Drahtbiirsten und Hartmetallfrésstifte www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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BURSTEN
FUR WINKELSCHLEIFER

Drahtbiirsten sind hervorragende Werkzeuge zum Entgraten, Entfernen
von Rost, Farbe, Korrosion und Schweif3spritzern von Metalloberfléachen.
Sie sind nahezu funkenfrei und reduzieren bei geringerer thermischer
Belastung das Risiko von Werkstiickverbrennungen. Norton bietet eine
Reihe von Birstentypen und -grofien fur grofie flache Flachen bis hin

zu kleinen, engen Stellen. Alle bieten ein einheitliches Finish und ein
hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

FUR WINKELSCHLEIFER

WINKELSCHLEIFER GROBE (mm) 115 125 150 180 230

Rundbiirste, gezopft 100,115 75, 80, 100 115,125, 150 150, 178 178

Rundbirste, gewellt 100,115 75, 80, 100, 125 115, 125, 150 115, 125, 150 178

Topfbiirste, gezopft 65 75, 80, 100 80, 100 100, 125, 150 125, 150

Topfbirste, gewellt 60 75, 80, 100 80,100 100, 125, 150 125,150
NACH ANWENDUNG

Sehr empfehlenswert @
DRAHTDURCHMESSER (mm)

[ J [ J

Grobschliff
Ebnen ([ [ ([
Entgraten [ ] [ ] ([
Kantenhonen ([ ([ [ J
Entzundern/Lackentfernung ([ ([ ([ ([ ] ([ ]
Schweifinahte [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
NACH TYP & MATERIAL .
T |
Sehr empfehlenswert @ < 2 z =
52} < v 2
z = - z
— o 0 = <
T [an] —1 < =
' = < a Sl =
PRODUKTVERFUGBARKEIT AUF: %) ) w z= <
Normaler Stahl o [ J

Edelstahl
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BURSTEN FUR WINKELSCHLEIFER Iy

HOCHLEISTUNGS-RUNDBURSTE,
GEZOPFT, FUR PIPELINES #&###+#

e Lange Lebensdauer, hoher e Aggressive Entfernung von
Materialabtrag und hohe Schweifiriickstanden und
Arbeitsgeschwindigkeit fir ein schnelles Schweifindhten bei Rohrverbindungen
Finish in Pipelines

ANZAHL AN EMPFOHLENE VPE

DxBxA,L(mm) KNOTEN U/MIN Stiick EDELSTAHL

15x 6x22,2722 36 6300 - 12500 10 63642581151 26,40 63642581639 39,40
125x 6 x 22,2723 42 5500 - 11000 1 63642581157 30,90 - -

42 5500 - 11000 15 - - 63642581640 43,40
178 x 6 x 22 T35 76 4000 - 8000 15 63642581169*MT0 40,00 - -

* Auf Anfrage erhaltlich PREIS € UVP /St.

RUNDBURSTE, GEWELLT

e Fir die Reinigung von leichten e Die Form der Biirste erleichtert das
Oberflachenoxidationen, Farben und Erreichen schwer zuganglicher Stellen
Grundierungen ohne Entfernung des
Grundmaterials

EMPFOHLENE VPE

U/MIN EDELSTAHL

DxBxA, L (mm)

115x 15 x M14 T25 6300 - 12500 1 78072749618 24,00 - -

115x 15 x M14T25 6300 - 12500 1 - - 78072749622 35,70

RUNDBURSTE, GEZOPFT

e Hohe Leistung beim Entgraten, Kantenhonen, Entfernen von Rost, Farbe und
Schweifiriickstanden

EMPFOHLENE VPE
U/MIN Stiick

DxBxA, L(m.a) EDELSTAHL

125x 13x 22,2728 5500 - 11000 1 66254406178 17,60 - -
0,50 mm

15x 11x22,2723 6300 - 12500 15 - - 78072704146 29,40
15x 11x22,2723 6300 - 12500 1 66254406167 15,10 66254406153 23,60
1M5x 11 x M14T23 6300 - 12500 1 66254406160 16,30 - -
125x 13x 22,2728 5500 - 11000 1 66254406166 16,10 -

178 x 15x 22,2 T35 4500 - 8500 1 66254406163 29,10 - -

ABMESSUNGEN: D = Durchmesser, B = Breite, A = Bohrung min, L = Drahtldnge PREIS € UVP /St.
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TOPFBURSTE, GEZOPFT MIT
SCHUTZVORRICHTUNG #&##++%

e Hohe Leistung beim Entfernen von Rost, e Mit Schutzvorrichtung fur zusatzlichen
Farbe und Schweifiriickstanden auf grofien Staub- und Partikelschutz wahrend des
Flachen Einsatzes

DURCHMESSER VPE
SCHLEIFMASCHINE (mm) Stiick

DxAL (mm) EDELSTAHL

65xM14T20 115 & 125 1 66261103046 25,70 66261103171 32,20

TOPFBURSTE, GEZOPFT

e Hohe Leistung beim Entfernen von Rost, Farbe und Schweifiriickstanden auf grofien

Flachen
DURCHMESSER VPE
DxAL(mm) SCHLEIFMASCHINE (mm) Stlick 2012EA

65 x M14T20 115 1 66254406104 13,40 - -
0,50 mm

65 x M14T20 115 1 66254406095 13,00 66254406068 24,60
80 x M14T25 125 1 66254406094 26,20 - -
100 x M14 T25 150 1 66254406088 37,70 - -

TOPFBURSTE, GEWELLT,
MIT SCHUTZVORRICHTUNG #&##++4

e Mehrzweck-Biirste fiir die gangigsten e Mit Schutzvorrichtung zum Schutz des
Reinigungsarbeiten Anwenders vor Staub und Partikeln
wahrend des Gebrauchs

DURCHMESSER

SCHLEIFMASCHINE (mm) EDELSTAHL

DxAL(mm)

75 x M14T22 115 & 125 1 66261103049 27,70 66261103176 36,50

ABMESSUNGEN: D = Durchmesser, A =Bohrung min, L = Drahtldnge PREIS € UVP /St.
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BURSTEN FUR WINKELSCHLEIFER I

TOPFBURSTE, GEWELLT

e Fir die Reinigung von leichter Oxidation, Farbe und Grundierung auf grofien Flachen

DURCHMESSER VPE

SCHLEIFMASCHINE (mm) Stiick EDELSTAHL

DxBxAL(mm)

60 xM14T16 115 1 66254406058 14,30 66254406037 17,60
75 xM14T20 125 1 66254406055 15,90 - -
80 x M14 T25 125 1 66254406054 17,20 66254404868 25,40
100 x M14 T30 150 1 66254406053 20,00 - -
125 x M14 T35 230 1 66254406050 24,60 - -
150 x M14 T55 230 1 66254406049 70,10 - -

KONISCHE BURSTE, GEZOPFT,
MIT SCHUTZVORRICHTUNG #&##++#

e Die konische Form ist speziell fur e Die Schutzvorrichtung dient als Schutz
schwer zugangliche Stellen ausgelegt vor fliegenden Partikeln ohne die Sicht
auf das Werkstlick zu verdecken

DURCHMESSER VPE

SCHLEIFMASCHINE (mm) Stiick EDELSTAHL

DxAL(mm)

100 x M14 722 115 1 66261103055* 29,10 66261103179* 36,20

* Auf Anfrage erhaltlich

KONISCHE BURSTE, GEZOPFT

e Gezopfte Birsten fur hohe Leistung bei der Vorbereitung und dem Entfernen von
Schweif3ndhten und starken Verschmutzungen.

DURCHMESSER VPE

SCHLEIFMASCHINE (mm) Stiick EDELSTAHL

DxBxAL(mm)

100x 13 x M14T20 115 1 66254406149 13,00 66254406146 22,30
15x 15x M14T27,5 125 1 66254406147 20,30 66254406144 23,60
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KONISCHE BURSTE, GEWELLT,
MIT SCHUTZVORRICHTUNG ###++%£

e Zum Entfernen von leichtem Rost, e Zusatzlicher Schutz vor fliegenden
Korrosion, Farbe und Grundierung Partikeln durch die integrierte
Schutzvorrichtung

DURCHMESSER VPE
SCHLEIFMASCHINE (mm) Stiick

DxAL (mm) EDELSTAHL

100 x M14 T24 115 1 66261103056 32,20 66261103180 40,80

KONISCHE BURSTE, GEWELLT

e Gewellte Birsten sind diinner und e Die konische Form ist speziell fur
flexibler als gezopfte Birsten schwer zugangliche Stellen wie Ecken
und Kanten, ausgelegt

DURCHMESSER VPE

DxBxAL(mm) SCHLEIFMASCHINE (mm)

100 x 13 x M14T20 115 1 66254406142 20,10

15x 15 x M14T27,5 125 1 66254406109 25,10

PREIS € UVP /St.
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BURSTEN
FUR HANDBOHRMASCHINEN

Norton-Drahtbirsten fir Handbohrmaschinen sind ideal fir kleine
und schwer zugangliche Bereiche wie Bohrungen und Rohre.

Bei mittlerem Druck sind die Birsten nahezu funkenfrei, wodurch

thermische Schaden am Werkstlck reduziert werden. Es gibt eine

Reihe von Birstentypen fir verschiedene Anwendungsbereiche.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

NACH ANWENDUNG

Sehrempfehlenswert @ DRAHTDURCHMESSER (mm)

[ J ([ J

Grobschliff
Ebnen [ ] [ ] [ ]
Entgraten [ J [ J [ J [ J
Kantenhonen [ [ [
Entzundern/Lackentfernung [ ([ [ ]
Schweifinahte [ [ [ ]
NACH TYP & MATERIAL a N
T ' N
Sehr empfehlenswert @ = . z s = >
[9)] T [SpuT} 2 (9] T
z = - b4 it} wn
1 o wn = = T L
T as) —1 < = &) =
" =t < & Sl = m <
PRODUKTVERFUGBARKEIT AUF: n o w z= < = T
Normaler Stahl [ [ [ J [ J
Edelstahl [ J [ ] [ ]
Messingdraht [ J [ ]
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RUNDBURSTE MIT SCHAFT, GEZOPFT

e Fir eine hohe Leistung beim Entfernen von Rost, Korrosion, Farbe und Grundierung

VPE

DxB, L(mm) SCHAFT (mm)

70x 15 T15 6 12 66254405406 15,70
0,50 mm
70x 15 T15 6 12 66254405407 13,40

PREIS € UVP /St.

PINSELBURSTE MIT SCHAFT,
GEZOPFT

o Perfekt flir schwere Reinigungs- und Entgratungsarbeiten an schwer zuganglichen
Stellen von Rohren, Schlauchen und Innenflachen.

VPE
SCHAFT (mm) Stiick

DxBxL(mm) EDELSTAHL

25x 69 T26 6 50 - - 77696091115 28,90

0,35 mm

19 x 68 T26 6 12 66254405421 16,60 - -

22 x 68 T26 6 12 66254405422 24,60 - -

0,50 mm

28 x 68 T26 6 12 66254405423 27,70 - -
ABMESSUNGEN: D = Durchmesser, B = Breite, A = Bohrung min, L = Drahtldnge PREIS € UVP /St.
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BURSTEN FUR HANDBOHRMASCHINEN e

RUNDBURSTE MIT SCHAFT, GEWELLT

e Zum Entfernen von leichtem Rost, Farbe und Grundierung an schwer zuganglichen Stellen,
Kanten und Ecken

SCHAFT VPE
(mm) Stiick

STAHL ### EDELSTAHL ##+# MESSING ###+

DxBL(mm)

20x 4T3 6 10 66254404872 6,60 - - - -
30x6T6,5 6 10 66254404875 9,20 - - - -
30x9T6,5 6 10 66254404876 5,40 66254404909* 11,00 - -
40x9T9 6 10 66254404879 5,20 66254404910 8,60 - -
50x10T12,5 6 10 66254404880 6,40 - - - -
50x15T12,5 6 10 66254404881 8,40 66254405238* 15,10 66254405397 17,00
60x1017,5 6 10 - - 66254405269* 12,60 - -
60x12T17,5 NEU 6 10 66254404884 5,50 - - - -
60x1517,5 6 10 66254404885 8,60  66254405270* 18,40 - -
70x10T19 6 10 66254404886 9,20 66254405271* 15,70 - -
80x20T19 6 10 - - - 66254405405 36,60
50x10T12,5 6 10 66254404891 6,40 - - - -
70x10T19 6 10 66254404899 8,60 66254405395* 15,10 - -
70x15T19 6 10 - - 66254405396* 19,60 - -
80x20T19 6 10 66254404907 12,40 66254405398* 26,20 - -

* 12 St Verpackungsmenge

PINSELBURSTE MIT SCHAFT,
GEWELLT (ENB)

¢ Die Pinselbiirsteform ist perfekt fiir anspruchsvolles Reinigen und Entgraten von
schwer zuganglichen Stellen wie Rohre oder Innendurchmesser geeignet

VPE
SCHAFT (mm) Stiick

DxBxL(mm) EDELSTAHL

12x60T20 6 12 66254405408 580 - -
17 x 65T22 6 12 66254405409 6,00 - -
12x60T20 3 12 66254405410 540 66254405414 6,00
17 x 65T26 b 12 66254405411 580 66254405415 9,40
24 x 68 T26 [ 12 66254405412 8,40 66254405418 11,00
30 x 68 T26 6 12 66254405413 9,90 66254405419 17,30

ABMESSUNGEN: D = Durchmesser, B = Breite, A = Bohrung min, L = Drahtldnge * Auf Anfrage erhéltlich PREIS € UVP /St.
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BURSTEN
FUR SCHLEIFBOCKE

Drahtbiirsten fir Schleifbécke werden haufig eingesetzt, um Rost,
Korrosion, ausgehartete Lack- und Klebstoffreste zu entfernen

und eine gute Oberflachengite auf groflen oder kleinen Werkstiicken
zu einem guten Preis-Leistungs-Verhaltnis zu erzielen.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

NACH ANWENDUNG

Sehr empfehlenswert @
DRAHTDURCHMESSER (mm)

owERDuNGEN T

3
Grobschliff [ J

Oberflachenvorbereitung [ ] [ ]
Entgraten [ ] [ ]
Kantenhonen [ ] [
Entzundern/Lackentfernung [ [ ] o
Schweifindhte [ ] ([ J [
NACH TYP & MATERIAL _ N
T , N
Sehr empfehlenswert @ = i z s g o)
[92] T wnw 2 wn) T
z = - z | 9]
- o 0 [ = T L
T m | T< > o =
) < > & ol 3 m <
PRODUKTVERFUGBARKEIT AUF: wn ) w zZ=> < = T
Normaler Stahl [ J [ ] [ ] [ J
Edelstahl [ J [ J [ ]
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BURSTEN FUR SCHLEIFBOCKE
RUNDBURSTE, GEWELLT (WHB]

e |deal zum Entfernen von Korrosion, Rost, ausgeharteten Lacken und Klebstoffresten

VPE EDELSTAHL

DxBxAxRL(mm)

200 x 26 x 32 x 80 T40 1 66254406401 113,70 - -
125 x 24 x 20 x 30 T36 1 66254406282 45,00 - -
200 x 36 x 32 x 80 T40 1 66254406243 102,10 - -

RUNDBURSTE, GEWELLT (WHB)

e |deal zum Entfernen von Korrosion, Rost, ausgeharteten Lacken und Klebstoffresten

VPE
DxBxAxRL(mm) Stiick

EDELSTAHL

100x 11 x12x20T22 1 66254406455 2550 - -
150 x 18 x 32 x 50,8 T27 1 66254406265 27,70 66254406206 67,00
180 x 22 x 32 x 50,8 T42 1 66254406263 60,00 - -
200 x 26 x 32 x 80 T40 1 66254406255 49,60 66254406187 98,50
250 x 32 x 50,8 x 100 T50 1 66254406241 6580 - -

PREIS € UVP /St.
ABMESSUNGEN: D = Durchmesser, B = Breite, A = Bohrung min, R = Flanschbreite max, L = Drahtlange

FUR WEITERE INFORMATIONEN BESUCHEN SIE

www.nortonabrasives.com/de-de
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DRAHTBURSTEN
FUR MANUELLE ANWENDUNGEN == \#

Einfache Birstvorgange konnen manuell mit Hilfe der Norton-

Handblrsten durchgefihrt werden. Eine Reihe von Birstentypen stehen
fur verschiedene Anwendungen zur Verfigung, einschliefilich Reinigung
und Entfernung von Rost, Zunder und Farbe.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

NACH ANWENDUNG

Sehr empfehlenswert @
DRAHTART

ANWENDUNGEN MESSING GEWELLT GERADE NYLON/PVC

Entzundern/Lackentfernung

Schweifindhte [ J
Biirsten/Staubbeseitigung [ ] [ ]
Leichte Reinigungsarbeiten ([ [
NACH TYP & MATERIAL - N N
Sehr empfehlenswert @ = _ z s 2 >
[%2] T WV w = [92) <
P = ! =z w 0
1 o [¥)) [l = T L
T m — < = &) =
. < < o Sl 3 W e
PRODUKTVERFUGBARKEIT AUF: n O w z= < = T
Normaler Stahl o [ ] [ ] [ J
Edelstahl [ J [ J [ J
Messingdraht [ [ ]
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DRAHTBURSTEN FUR MANUELLE ANWENDUNGEN e
DRAHTBURSTEN MIT HOLZGRIFF

e Einfache manuelle Reinigung von Farben, Rost, Grundierungen,
ausgeharteten Klebstoffen und Silikonen.

NUMBER VPE PREIS €
L1xL2x L (mm) OF ROWS Stiick ART.NR. UVP /ST.

HOLZGRIFF NORMALER STAHL GERADER DRAHT 0,30 mm

290 x 140 x 25 2R 12 66254405432 3,30

HOLZGRIFF EDELSTAHL GEWELLTER DRAHT 0,30 mm

290 x 140 x 25 4R 12 66254405461 11,00

HOLZGRIFF MESSING GEWELLTER DRAHT 0,30 mm

290 x 140 x 25 4R 12 66254405466 10,60

++++

HOLZGRIFF NORMALER STAHL GERADER DRAHT 0,30 mm

290 x 140 x 25 3R 30 66254405434 3,70
290 x 140 x 25 4R 24 66254405435 3,90
290 x 140 x 25 5R 20 66254405437 4,50

KUNSTSTOFFGRIFF EDELSTAHL GERADEN DRAHT 0,30 mm

290 x 140 x 25 3R 30 78072755571 7,10

290 x 140 x 25 4R 24 66254405447 11,20

DRAHTBURSTEN MIT
KUNSTSTOFFGRIFF

e Leichte Reinigung dank ergonomischem Kunststoffgriff

NUMBER VPE PREIS €
L1xL2xL (mm) OF ROWS Stiick ART.NR. UVP /ST.

KUNSTSTOFFGRIFF NORMALER STAHL GERADER DRAHT 0,30 mm
265x 140 x 25 1R 12 66254405470 4,50

KUNSTSTOFFGRIFF EDELSTAHL GERADER DRAHT 0,30 mm
265x 140 x 25 1R 12 66254405471 5,20

KUNSTSTOFFGRIFF MESSING GEWELLTER DRAHT 0,30 mm
265x 140 x 25 1R 12 66254405473 6,60

HANDBURSTE OHNE
FUNKENBILDUNG

e Fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Umgebungen, in denen “herkémmliche”
Drahtbiirsten Funken erzeugen kénnen.

Ll
i VPE PREIS €
% L1xL2xL (mm) DRAHT REIHE Stiick ART.NR. UVP /ST.
052 SPB
o
& 200 x 18 x 45 020 3x6R 12 66254405474 4,50
o
SZ
o L
==
i
=z 384 / Drahtbiirsten und Hartmetallfrasstifte www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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®
SAINT-GOBAIN

PFEIFENBURSTEN MIT GEWINDE

e Zur Reinigung des Innendurchmessers von Rohren

VPE PREIS €
L1xL2xL (mm) DRAHT REIHE Stiick ART.NR. UVP /ST.
STAHL
10 x 90 x 140 0,25 W % 20 78072753590 8,30
18 x 90 x 140 0,25 W% 20 78072753605 8,30
25x120x 190 0,4 W2 20 78072753616 8,80
30x 120 x 190 0,4 W2 20 78072753620 9,20
40x120x 190 0,4 W2 20 78072753626 10,10
50x 120 x 190 0,4 W2 20 78072753634 11,20
75x 120 x 190 0,4 W, 10 78072753635 13,30

ABMESSUNGEN: D =Durchmesser, L, = Gesamtlange, L, = Biirstenlange, L = Drahtlénge
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DRAHTBURSTEN I

UMFANGSGESCHWINDIGKEIT

Die Umfangsgeschwindigkeit ist ein ausschlaggebender Faktor zur Erzielung der optimalen Leistung einer
Birste. Die Tabelle unten ermdglicht Ihnen einfach die relevante Umfangsgeschwindigkeit in m/s zu finden.
Die Spalten fur den Durchmesser und quer die entsprechende Umdrehung.

UMFANGS- BURSTENDURCHMESSSER (MM)
GESCHWINDIGKEIT | 2q 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350

min-! - - - - - - - - - - - -
800 - - - 3,35 4,19 5,23 6,28 7,53 8,37 10,47 12,56 14,75
900 - - 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 9,41 11,77 14,12 16,47
1.150 - - 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 12,03 15,04 18,04 21,04
1.200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 9,41 1.3 12,55 15,69 18,83 21,97
1.400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 9,15 10,98 13,18 14,64 18,31 21,97 25,63
1.500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 1,77 14,13 15,69 19,61 23,54 27,46
1.800 1,88 3,77 4,71 7,54 9,41 11,77 14,12 16,95 18,83 23,54 28,24 32,95
2.000 2,09 4,19 5,23 8,37 10,26 13,08 15,69 18,84 20,92 26,15 31,38 36,61
2.500 2,62 5,23 6,54 10,47 13,08 16,35 19,61 23,55 26,15 32,67 39,23 45,76
2.800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 2637 2929 36,61 43,93 51,25
3.000 3,14 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 23,54 28,26 31,38 39,23 47,07 54,92
3.200 3,35 6,7 8,37 13,4 16,74 20,92 25,1 30,14 33,47 41,84 50,21 58,58
3.500 3,66 7,33 9,15 14,65 18,31 22,89 27,46 32,97 36,61 45,76 54,92 64,07
4.000 4,19 8,37 10,46 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 73,22
4.500 4,7 9,42 11,77 18,84 23,54 29,43 353 42,4 47,07 5884 70,61 82,43
5.000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,7 39,23 47,1 52,33 65,38 78,5 -
5.400 5,65 1,3 14,12 22,94 28,24 3531 42,36 50,67 56,48 70,61 84,78 -
6.000 6,28 12,56 15,69 2512 31,38 39,24 47,07 56,52 62,76 78,5 - -
7.000 7,33 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 6594 73,22 91,58 - -
8.000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 5232 62,76 7536 83,73 - - -
9.000 9,42 18,84 23,54 37,68 47,07 5886 70,61 84,78 94,2 - - -
10.000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,4 78,5 94,2 - - - -
12.500 13,08 26,17 32,71 52,33 6542 81,75 98,13 - - - - -
15.000 15,7 31,4 39,25 62,8 - - - - - - - -
17.500 18,32 36,63 4579 73,26 - - - - - - - -
20.000 20,93 41,87 5233 83,73 - - - - - - - -
22.500 23,55 47,1 58,88 94,2 - - - - - - - -
25.000 26,17 52,33 65,42 104,66 - - - - - - - -

WIE LIEST MAN DIESE TABELLE?

Wahlen Sie in der entsprechenden Spalte den Biirstendurchmesser, gehen Sie in dieser Spalte nach unten bis
Sie die passende Zeile mit der gewilinschten Umfangsgeschwindigkeit in m/s erreicht haben. Auf der linken Seite
finden Sie dann den Wert fiir U/Min. Priifen Sie auf Seite 355 die maximale Drehzahl je Biirstenart.
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M

SAINT-GOBAIN

MAXIMALE ARBEITSGESCHWINDIGKEIT

80 10.000 $'. 100 11.000

100 8.000 100/115 11.000

125 6.000 KONISCHE BURSTEN 115 10.000

@ 150 6.000 100 11.000

= 180 6.000 *" 115 11.000
RUNDBURSTEN 200 4.500 RUNDBURSTEN 125 10.000
250 3.600 MIT GEZOPFTEM 150/180 8.500

250 - 1 Reihe 3.500 STARLDRAHT 200 6.500

300 3.000 20 20.000

60/65/75 11.000 30 20.000

60/65/75 11.000 e | = 40 18.000

é'- 60/65/75 10.000 RUNDBURSTEN 50 15.000
ey s MISESTEC o
80/100 8.500 70 15.000

125/150 6.500 80 12.000

Die maximalen Umfangsgeschwindigkeiten sind Sicherheitsvorgaben und keine empfohlene Arbeitsgeschwindigkeit.
Die optimale Arbeitsgeschwindigkeit wird durch die Anwendung bestimmt und in den meisten Fallen ist eine
niedrigere Arbeitsgeschwindigkeit effizienter und erzielt ein besseres Resultat. Als allgemeinen Leitfaden empfehlen
wir die folgenden Umfangsgeschwindigkeiten bei Arbeiten auf folgenden Materialien:

ANWENDUNG GEWELLTER DRAHT GEZOPFTER DRAHT

STAHL 30 m/s 35-40 m/s
NE-METALLE 18-20m/s -
KUNSTSTOFF 15 m/s -

BURSTENDRUCK

e Lassen Sie die Spitzen der Stahlbirsten die Arbeit machen.
Arbeiten Sie mit dem geringst moglichen Druck, sodass nur :
die Spitzen mit dem Arbeitsbereich in Beriihrung kommen -

e Falls starker Druck angewandt wird, wird der Draht mit dem Resultat

eines Wischeffekts liberbeansprucht. Bei weiterer Beanspruchung
wird die Standzeit durch Drahtermiidung verkdirzt

e Legen Sie den Arbeitsbereich an die Frontflache der Biirste i
fur eine groBtmaogliche Kontaktflache. Bei Anlage an die Birstenseite
oder -kante ist das Resultat Drahtbruch und verkirzte Standzeit

e Die gelegentliche Umkehrung der Birstenrotation fiihrt zu hoherer
Biirstenstandzeit. Daraus resultiert das Scharfen der Drahtspitzen
oder -enden und stellt eine schnellere Schnittleistung sicher

DRAHTSTARKE

e Verwenden Sie den feinsten geeigneten Draht fiir die Anwendung

e Feine Drahtgrofien liefern ein besseres Ergebnis und halten langer
als grobere

www.nortonabrasives.com/de-de Drahtbirsten und Hartmetallfrasstifte / 387
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DRAHTBURSTEN I

PROBLEMLOSUNGEN

Verschiedene Faktoren kdnnen die Anwendungen mit Blirsten beeinflussen. Wenn die ausgewahlte Birste nicht
das erwartete Resultat erzielt, kann die nachfolgende Tabelle eventuell die Ldsung fiir die gangigsten Probleme
liefern. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung.

PROBLEM EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

Langere Drahtborsten verwenden

Birste ist zu aggressiv Drahtdurchmesser verringern

Arbeitsgeschwindigkeit verringern

Kiirzere Drahtborsten verwenden

Birste ist nicht aggressiv genug Drahtdurchmesser vergréf3ern

Arbeitsgeschwindigkeit steigern

Kiirzere Drahtborsten verwenden

Birste entfernt Zunder nicht komplett
Drahtdurchmesser vergrof3ern

Langere Drahtborsten verwenden

Drahtdurchmesser verringern

Finish zu grob
Arbeitsgeschwindigkeit steigern

Nylonbirste wahlen

Kirzere Drahtborsten verwenden

Finish zu fein
Drahtdurchmesser vergréflern

Birstendruck verringern

Kein einheitliches Birstenergebnis Arbeiten mit Automaten verhindert Ungenauigkeit

durch manuelle Bearbeitung

Biirstendruck verringern

Mehr Drahtbruch als iblich Drahtdurchmesser verringern

Arbeitsgeschwindigkeit verringern

Drahtdurchmesser verringern

Standzeit der Biirste zu kurz Biirstendurchmesser vergréf3ern

Biirstendruck verringern

SICHERHEIT UND LAGERUNG

Sicherheitshandschuhe oder Vollgesichtsmasken mit Seitenschutz miissen von allen Anwendern
und anderen Personen in der unmittelbaren Umgebung von Biirstoperationen getragen werden.
Ferner sollten Sie folgende Sicherheitshinweise beachten:

e Maschinenschutzhauben einsetzen
e Beachten Sie alle auf den Biirsten angegebenen Geschwindigkeitsbeschrankungen
e Einsatz von geeigneter Schutzkleidung und -ausriistung

e Biirsten sollten sorgfaltig bei Entnahme aus der Originalverpackung tiberprift werden.
Nicht einsetzen, wenn die Birsten verrostet oder beschadigt sind

e Lagern Sie die Birsten in der Originalverpackung. Drahtbirsten sollten Hitze, hoher Feuchtigkeit, Rauch oder
Flussigkeiten nicht ausgesetzt werden, da dies zur Schadigung der Drahtfaden und anschlieend zu frithzeitigem
Ausfall der Drahte fiihren kann. Priifen Sie auch die Biirsten auf Verformung, die zu Ungleichgewicht und starken
Vibrationen beim Einsatz fiihren kann

e Prifen Sie die maximale Schaftgeschwindigkeit. Spannen Sie keine Birste auf, wenn die Arbeitsgeschwindigkeit
(U/min) des Schafts die maximale Geschwindigkeit der Biirste Uiberschreitet. Die Schaftlange sollte ausreichend
sein, um die Birste komplett aufzuspannen

e Bevor Sie die Maschine starten, drehen Sie die Drahtbiirste unter Benutzung eines Sicherheitshandschuhs,
um festzustellen, ob die Biirste korrekt montiert ist und frei lauft
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PERFEKTE GEOMETRIE
FUR OPTIMALE ERGEBNISSE

S

&
ﬂ-“

N
HARTMETALLFRASSTIFTE .

Norton hat die Entwicklung der Hartmetallfrasstifte mit diesen hochmodern . eometrien
auf den Kopf gestellt. Die neu entwickelte X-TREM Verzahnung erfillt die wachsenden
Marktanforderungen nach optimaler Effizienz bei der Bearbeitung von Edelstahl, Stahl, Stahlguss
und Nickellegierungen durch schnellen Abtrag und lange Lebensdauer. Die nachste Generation
von Hartmetallfrasern umfasst eine Vielzahl von Formen und Verzahnungen, die eine optimale
Anpassung an die wichtigsten Eigenschaften der zu bearbeitenden Werkstoffe zu einem
wettbewerbsfahigen Preis bieten.

PRODUKTERKLARUNG

| L !

ABMESSUNG UND BESCHREIBUNG DER FRASSTIFTE

A 16,0 x 25,0 6 Xx 65 X-TREM

’ GESAMTLANGE
FORM | KOPFDURCHMESSER | X | KOPFLANGE | SCHAFTDURCHMESSER | X DESIE'RA]SERS SCHNITTSTIL
oL
DW L1 DZ
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HARTMETALLFRASSTIFTE

VERZAHNUNGEN

X-TREM CUT DOUBLE CUT ALU CUT

DC X- T|AIN ALU X-TiAIN

. Schnellerer Materialabtrag* DC TiAIN beschichtet  Universeller Schnitt ALU TIiAIN ALU-Schnitt
. Langere Lebensdauer* beschichtet
e  Glanzende & glatte Oberflache

* als Double Cut (DC)

LEITFADEN FUR PRODUKTEMPFEHLUNGEN

X-TREM CUT DC X-TiAIN ALU X-TiAIN
E e T T
Stahl<40HRc, Carbonstahl, unlegierter Stahl o R ok
Stahl (40-60HRc), legierter Stahl HHRE Rk ok
Rostfreier Stahl oA KK kK
Gusseisen ok ok %k ok Kok *ok kK
Nickellegierungen, Kobaltlegierungen R Rk ok
Weiches Aluminium, Aluminiumlegierungen, Messing, P [
Kupfer, Zink
Bronze, Titan, Titanlegierungen, sehr harte Aluminium- Sk *xk T Fodkok K Kok ok ok
legierungen
Kunststoff/Holz R HRdRk

s
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W

SAINT-GOBAIN

ANWENDUNG NACH FORM

A Zylinderform C Walzenrundform

G Spitzbogenform

H Flammenform J Kegelsenkform 60° *

* Auf Anfrage erhaltlich

M Spitzkegelform
* Auf Anfrage erhaltlich

K Kegelsenkform 90° *

N Winkelfrasstifte * O Nutenfraser
* Auf Anfrage erhaltlich
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X-TREM CUT &=+
EIN LEISTUNGSSPRUNG

HARTMETALLFRASSTIFTE,
DIE SO LANGE ARBEITEN
WIE SIE SELBST

40% schnellerer Materialabtrag*
40% langere Lebensdauer* TIPP
Glanzende und glatte Oberfldche Alle Norton X-TREM Frisstifte sind

mit blauen Markierungen versehen,
damit Sie sicher sein konnen, das
richtige Produkt erworben zu haben.
X-TREM CUT funktioniert auch dann
noch, wenn die blaue Farbe langst
Feine Verzahnung Grobe Verzahnung verschwunden ist.
GleichmaBigeres Finishing Schnellerer Materialabtrag

*im Vergleich zu double cut (DC)

FUR ALUMINIUM UND NICHTEISENMETALLE
ALU X-TiAIN E#++4 ALU

e ALU-Schnittform, beschichtet mit TIAIN (Titan-Aluminium- e ALU Schnittform, zum Entgraten von Aluminium,
Nitrid) fir einen gleichmaBigeren Schnitt Legierungen und Kunststoff

e Reduzierte Warmeentwicklung am Werkstiick ¢ Breite Verzahnung fiir leichten Spanabfluss

e Hervorragende Spanabfuhr und geringerer Verschleif der e Grofle Spanformung zur Verhinderung von
Verzahnung Aluminiumstaubbildung

e Reduziert den Schnittdruck durch verbesserte e Kontrollierter, gleichmaBiger Schnitt

Schmierleistung.

VPE
FORM D, xL,xD,xL, (mm) Stiick

ALU X-TiAIN

+H+++

A ZYLINDERFORM

10x19x6x65 1 - 60157638195 47,20

q 12x25% 6 x 70 1 - 63642586517 60,50

B CYLINDER WITH END CUT

10x19x6x65 1 - 07660739845 59,90

r

Ll C WALZENRUNDFORM
=
E 10x 19 x 6 x 65 1 - 60157638182 51,90
)
°5:2 12x25x6x70 1 - 07660707846 68,30
Z
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M

SAINT-GOBAIN

ALUMINIUM UND NICHTEISENMETALLE

VPE ALU X-TiAIN
D, xL,xD,xL, (mm) +H+++

F RUNDBOGENFORM

10x19x6x65 1 - 63642586951 49,70

@ 12x25x6x70 1 69957383303 73,50 60157638181 58,80

L RUNDKEGELFORM

12x30x6x75 1 69957383325 82,50 -

ALU FRASERSET

FUR ALUMINIUM UND NICHTEISENMETALLE

D, xL,xD,xL, INHALT PREIS €
FORM (mm] ART.NR. STUCK  ARTNR.SET  UVP/St.
c 12x25 6 x 70 07660707846 1
D 10x96x53 63642586824 1
66254428260 211,00
F 12x25 6 x 70 60157638181 1
L 12x306x 75 63642587101 1
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HARTMETALLFRASSTIFTE I

FUR STAHL, ROSTFREIEN STAHL, GUSSSTAHL, KUPFER,
GUSSEISEN, NICKELLEGIERUNGEN, LEGIERTEN STAHL,
EISENMETALLE

DOUBLE CUT DOUBLE CUT
X-TREM CUT DC X-TiAIN DC
[t fFE [FfF+F

e Universeller Schnitt fiir schnellen

¢ Neue Schneidgeometrie fiir schnelleren e Zweischneidige Ausfiihrung, beschichtet

Materialabtrag und besseres Finish mit TIAIN (Titan-Aluminium-Nitrid) fir Materialabtrag
e Einfacher Einsatz (arbeitet in beide bessere Gleiteigenschaften ¢ Einzigartige Geometrie verbessert die
Richtungen) e Universeller Schnitt fiir schnellen Kontrolle und verringert die Spangréfe
e Lingere Lebensdauer als Materialabtrag und glatte Oberflache e Verbesserte Schnittqualitat und ldngere
doppelschneidige Hartmetallfrasstifte e Hervorragende Spanabfuhr und Lebensdauer bei anspruchsvollen
« Blaue Markierungen zur einfachen geringerer Verschleif3 der Verzahnung Anwendungen
Identifizierung des Produkts » Reduziert den Schnittdruck durch ¢ Double cut Stil

verbesserte Schmierleistung

DOUBLE CUT
DC X-TiAIN

DOUBLE CUT
DC

D,xL,xD,xL, VPE X-TREM CUT

FORM (mm) Stiick
A ZYLINDERFORM

3x13x3x38 1 - - 63642586518 14,60
4x12,73x38 1 - - 78072756859 15,00
5x16x6x50 1 - - 78072756912 21,20
6x19x6x50 1 - - 66261146394 20,30
8x19x6x65 1 - - 66261146396 22,30
10x 19 x 6 x 65 1 - - 66261146496 24,50
™ el 10x 19 x 6 x 65 1 — — NEU 60157638144 30,20
10x25x 6 x 162 1 - - 63642535764 68,70
12 x25x 6 x 70 1 - - NEU 7660707808 39,10
12x25x6x70 1 78072753479 50,60 - 66261146497 39,50
12x25x8x70 1 78072756634 52,10 - -
16x25x6x70 1 - - 60157638148 68,20
B ZYLINDERFORM MIT ENDVERZAHNUNG
4x16x6x50 1 - - 78072756915 24,90
5x16x6x50 1 - - 78072756935 26,10
6x19x6x50 1 - - 63642586641 28,70
8x19x6x65 1 - - 7660707804 37,80
ﬂ 8x19x6x175 1 - - 63642535757 86,50
: 9,5x19 6 x 65 1 - - 66261146498 30,10
10x 19 x 6 x 65 1 - - NEU 60157638145 33,60
12x25x6x70 1 78072756677 50,60 - 66261146499 46,40
16x25x6x70 1 - - 66261146500 72,10
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SAINT-GOBAIN

FUR STAHL, ROSTFREIEN STAHL, GUSSSTAHL, KUPFER,
GUSSEISEN, NICKELLEGIERUNGEN, LEGIERTEN STAHL,
EISENMETALLE

D,xL,xD,xL, VPE
FORM (mm) Stiick

C WALZENRUNDFORM

X-TREM CUT DOUBLE CUT

DC X-TiAIN

DOUBLE CUT
DC

3x133x38 1 78072756678 18,50 - - -
6x13x6x162 1 - - 63642535773 38,90
6x19 6 x80 1 - - 66261197806 41,00
6x 19 x 6 x50 1 78072756707 29,00 - 66261146521 25,40
8x19x6x6b4 1 78072756708 29,40 - 66261146524 27,80
9.5x19 6 x b4 1 78072756709 3570 - 66261146526 32,60
10x 19 x 6 x 65 1 - - NEU 60157638152 29,30
12x 19 x 6 x 65 1 - - 60157638153 49,80
12x25x6x70 1 NEU 60157638154 37,50
12x25x6x70 1 78072753481 43,90 69957383241 67,70 66261146531 46,40
16x25x6x70 1 - - NEU 60157638191 57,50
16 x25x 6 x 70 1 - - 66261146532 73,00
D KUGELFORM
4,8 x 4,3x3 x38 1 - - NEU 63642586854 27,10
6x56x50 1 - - 66261146533 23,50
8x6,36x52 1 - - 66261146534 24,90
— 9,5x86x54 1 - - 66261146535 29,20
10x96x53 1 78072756722 28,30 - 07660707832 29,90
12x10,8x6x55 1 NEU 69957383148 32,20
12x116x56 1 78072756783 36,70 - - -
16 x4 x6x59 1 - - 78072756936 44,60
E TROPFENFORM
5x7,13x38 1 - - 78072756954 12,90
6x10x6x50 1 - - 63642586892 34,10
10x 16 x 6 x 60 1 - - 60157638159 37,60
12x22x 6 x 67 1 - - 60157638162 57,30
16x256x70 1 - - 78072756958 62,60
F RUNDBOGENFORM
3x12,73x38 1 - - 78072757016 9,30
6x 16 x 6 x50 1 78072756792 32,20 - -
6x186 x50 1 - - 66261146537 29,10
6x18x6x 150 1 - - 66623391628 45,70
8x20x6x150 1 - - 66623382151 62,40
9.5x19 6 x 65 1 - - 66261146539 34,10
10x 19 x 6 x 65 1 NEU 60157638170 29,00
12x25x6x70 1 78072753486 3580 - 66261146540 39,20
12x25x8x70 1 78072756793 37,60 - NEU 78072701447 25,90
16x25x6x70 1 - - 66261146541 61,80
G SPITZBOGENFORM
3x143x38 1 - - 60157638163 16,20
6x 16 x 6 x50 1 - 69957383305 46,00 -
6x 18 6 x50 1 - - 66261146542 25,90
8x19x6x b4 1 - - 66261146544 26,50
@ 9.5x196x64 1 - - 66261146545 27,20
12,7x19 6 x b4 1 78072756839 33,10 - -
12x25x8x70 1 78072756840 36,00 - -
12,7x256x 70 1 - - 66261146547 38,00
19x25x6x70 1 - - 78072757018 81,50
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HARTMETALLFRASSTIFTE I

FUR STAHL, ROSTFREIEN STAHL, GUSSSTAHL, KUPFER,
GUSSEISEN, NICKELLEGIERUNGEN, LEGIERTEN STAHL,
EISENMETALLE

D,xL,xD,xL, 1l X-TREM CUT DOUBLE CUT DOUBLE CUT
FORM (mm) Stiick DC X-TiAIN DC

H FLAMMENFORM

5x9,5x4x38 1 78072757019 13,40

8x196x64 1 78072756845 23,70

12x32x6x77 1 78072756850 47,50 - 63642587971 64,20
1

16 x36 x 6 x 81 78072757007 66,00

J KEGELSENKFORM

12,7x11 6 x 61 1 - - 78072757020 28,90
16 x 14 6 x 64

78072757021 47,50

K KEGELSENKFORM 90°
12,7 x 6 x 6 x 58 1 - - 78072757063 26,80

16 x 86 x58 1 - - 78072757064 42,30

L RUNDKEGELFORM

6x16x6x50 1 60157638156 30,00
8x226x70 1 66261146549 23,30
w 9,5x276x75 1 - = 66261146550 28,90
10x30x6x75 1 NEU 63642587100 37,70
12x30x6x75 1 78072756853 44,40 - NEU 63642587102 40,30
12,7x28 6 x 77 1 66261146552 41,60

M SPITZKEGELFORM

3x11x3x38

6x19x6x50
R 10x 16 x 6 x 65

78072757066 6,50

63642587137 30,70

63642587133 41,40

12x22x6x70 60157638149 44,60

INHALT PREIS €

FORM D,xL,xD,xL,(mm] ARTNR. STUCK  ART.NR.SET UVP /St.

A 12x25x6x70 78072753479 1

C 12x25x6x70 78072753481 1

D 12,7x 10,8 x 6 x ,56 78072756783 1 78072756854 181,60

F 12x25x6x70 78072753486 1

L 12x306x75 78072756853 1
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SAINT-GOBAIN

EMPFOHLENE ARBEITSGESCHWINDIGKEIT (U/MIN]

MATERIAL TYP

Stahl

60.000-90.000

PRODUKTDURCHMESSER

45.000-60.000

30.000-40.000

22.500-30.000

18.000-24.000

Geharteter Stahl

60.000-90.000

30.000-45.000

19.000-30.000

15.000-22.500

12.000-18.000

Edelstahl

60.000-90.000

30.000-45.000

19.000-30.000

15.000-22.500

12.000-18.000

Gusseisen

45.000-90.000

22.500-60.000

15.000-40.000

11.000-30.000

9.000-24.000

Titan

60.000-90.000

30.000-45.000

19.000-30.000

15.000-22.500

12.000-18.000

Nickel

60.000-90.000

30.000-45.000

19.000-30.000

15.000-22.500

12.000-18.000

Kupfer / Kupferlegierung

45.000-90.000

22.500-60.000

15.000-40.000

11.000-30.000

9.000-24.000

Aluminium

30.000-90.000

15.000-70.000

10.000-50.000

7.000-38.000

6.000-30.000

Kunststoff

30.000-90.000

15.000-70.000

10.000-50.000

7.000-38.000

6.000-30.000

Karbon- oder Glasfaser

64.000-117.000

32.000-59.000

19.000-35.000

16.000-30.000

12.000-22.000

Empfohlene Geschwindigkeiten beziehen sich auf eine Standard-Schaftlange von 45 mm mit maximalem
Uberstand von 10 mm. Fiir extra lange Frasstifte ist die maximale empfohlene Geschwindigkeit 15.000 U/min.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

e Es kann notwendig sein, die angegebenen Werte anzupassen, um eine optimale Leistung zu erzielen

e Der Einsatz unter der optimalen Geschwindigkeit fordert den Spanabtrag

e Hartere Materialien oder klebrige Metalle, wie z. B. Titan, erfordern geringere Geschwindigkeiten

e Der Einsatz tber die optimale Geschwindigkeit fiihrt zu Zahnverschleif3

e Kleinere Frasstifte erfordern héhere Geschwindigkeiten

¢ Wenn das Werkzeug Uberhitzt wird, kann das Lotmittel schmelzen und der Fraskopf des Schaftes

kann sich losen

e Beim Einsatz konstante Bewegungen und leichten Druck anwenden

e Den Frasstift nicht mehr als ein Drittel seines Umfanges versenken

www.nortonabrasives.com/de-de
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NORTON NORBEVEL

Norton bietet Fraskopfe zum Abkanten und Abrunden von Metall an, die fir den Einsatz mit
elektrischen und pneumatischen Maschinen zum leichten Bearbeiten von schweren Abkanten
und Radiusarbeiten bis zu einer Tiefe von 12 mm ausgelegt sind.

/UM ABKANTEN UND ABRUNDEN BIETET NORBEVEL.:

BESSERE ARBEITSBEDINGUNGEN

Leicht und nahezu vibrationsfrei. Die Spane sind
grof3 genug, um direkt auf den Boden zu fallen.
Keine Freisetzung von gefahrlichen Staubpartikeln
und / oder Verbrennungsgasen.

EIN GLEICHBLEIBENDER

UND PRAZISERER WINKEL

NorBevel-6- und NorBevel-12-Maschinen erzielen
gleichbleibende und prazise Winkel auf Metall fir eine
starkere Schweif3verbindung.

MASCHINENQUALITAT,

FREI VON VERUNREINIGUNGEN

Da NorBevel das Metall nicht verunreinigt, wird eine
bessere Qualitat der Schwei3naht ohne Verkapselungen
von Verunreinigungen erzielt.

GESCHWINDIGKEIT UND FLEXIBILITAT

Das Abkanten von 1,2 mist innerhalb einer Minute maglich.
Das Einstellen der Maschine sowie das Austauschen des
Fraskopfs dauert nur Sekunden.

KEINE NACHBEARBEITUNG

UND KEINE VERFARBUNG

Sofort ein perfektes Endergebnis, ohne Nachbearbeitung.
Verfarbungen werden durch eine verringerte
Funkenbildung, die das Material fast keiner Hitze
aussetzt, verhindert.

ZUM ABRUNDEN BIETET NORBEVEL.:

EINHEITLICHE QUALITAT

Aufgrund des gleichmaBigen Radius wird eine grofe
Haftflache fur Farben und Beschichtungen hergestellt.
Kabelzufiihrungen sind nicht mehr erforderlich,

um Scheuerstellen beim Durchfiihren von Kabeln,
Leitungen, und/oder Rohrleitungen zu vermeiden.

QUALITATSFINISH
Nur mit NorBevel erreichen Sie schnell eine hohe
und konstante Qualitat beim Abrunden von Metall.

GESCHWINDIGKEIT UND FLEXIBILITAT

Kleine Offnungen ab einem Durchmesser von 18 mm lassen
sich durch die kompakte und leichte Bauweise der Maschine
leicht abrunden. Das Abrunden von Metall erfahrt jetzt eine
vollig neue Flexibilitat.
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NORTON NORBEVEL-12-REIHE

Die NorBevel-12-Fraskopfe wurden fir schweres Abkanten und Abrunden entwickelt, wobei beim
Abkanten eine Tiefe bis zu 12 mm maglich ist. Alle Fraskopfe kénnen auf den Maschinen EBA-12
und ABA-12 mit eine anpassbaren Abkanttiefe eingesetzt werden.

FRASKOPFE FUR NORBEVEL-12 (ELEKTRISCH UND PNEUMATISCH)

MAX. TIEFE RADIUS / VPE LASERGESCHNITTENER ALUMINIUM KUNSTSTOFF

(mm] WINKEL  Stick ICIRADEE INOX MESSING & WEICHE METALLE
8 mm R2 1 78072742984 41800 66254426828 NEU 386,20 66261113318 399,00
0 R3 1 78072742983 418,00 66254426827 NEU 386,20 66261113319 399,00
Ré 1 78072743003 41800 - - 66261113320 399,00
RS 1 ; - - 66261152484 667,00
8 mm 30° ! 78072743015 43340 - - 66261113321 399,00
‘ 37° 1 78072743013 43340 - S -
45° ! 78072743010 485,00 66254426808 NEU 539,40 66261113323 507,00
10 mm Ré 1 78072743008 547,00 - S -
12 mm RS 1 78072743009 67080 - S -
30° 1 78072743020 567,60 - - 46261146169 540,00
L 37° 1 78072743019 58820 - - -
45° ! 78072743017 583,10 - - 66261146171 637,00
60° ! 78072743021 583,10 - - -

Der Fraskopf kann innerhalb
von Sekunden gewechselt werden!
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NORTON NORBEVEL-6-REIHE

Zum leichteren Anfasen und Runden bis zu einer Tiefe von 6 mm wurden die
Fraskopfe fur schwere Fasen- und Radiusarbeiten bis zu einer Tiefe von 12 mm
entwickelt. Alle Fraskdpfe kénnen auf den Maschinen EBA-12 und ABA-12 mit eine
anpassbaren Abkanttiefe eingesetzt werden.

FRASKOPFE FUR NORBEVEL-06 (ELEKTRISCH UND PNEUMATISCH)

MAX. TIEFE RADIUS / VPE LASERGESCHNITTENER ALUMINIUM KUNSTSTOFF
(mm) WINKEL Stiick STAHL & EDELSTAHL MESSING & WEICHE METALLE
6 mm R2 1 78072742976 304,40 66261113306 284,00

R3 1 78072742973 304,40 66261113309 284,00

R4 1 78072742978 304,40 66261113310 284,00

6mm 30° 1 78072742982 319,90 66261113311 317,00

o 45° 1 78072742979 340,60 66261113312 347,00

/P{'ﬂfl’ Die empfohlene maximale Schnitttiefe
—/ 71

betrdgt 4 mm pro Durchgang
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STAHLWOLLE

Zum Reinigen von einer Vielzahl von Materialien und zum Finishen
von Holz. Auswaschbar und wieder verwendbar. Kein Rosten,
Zerfasern oder Splittern. Einsetzbar auf wasserbasierenden Lacken.
Synthetische Stahlwolle ist eines der Top-Qualitatsprodukte.

STANDARD

¢ Hergestellt aus Strangen e Kann mit chemischen Beizern
von ultrafeinen Stahlfasern eingesetzt werden

e Zum Einsatz auf Holz, Farbe, ¢ |deal zum Reinigen
Metall, Stein, Marmor, Glas und zur Endbearbeitung

y FARBE/LACK
& WEICHHOLZ

VPE PREIS €

GEWICHT FEINHEITSGRAD Stiick ART.NR. UVP /St.

175gr 000 Superfein 1 07660739056 11,80

175gr 00 Sehr fein 1 07660739055 10,90

175gr 0 Fein 1 07660739054 10,70

1kg 0000 Ultrafein 12 63642593149 46,30

1kg 000 Superfein 12 63642593151 42,90

1kg 00 Sehr fein 12 63642593153 40,10

1kg 0 Fein 12 63642593154 39,40
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Alle Angaben dieser Druckschrift entsprechen dem neuesten Stand der Entwicklung. Sie wurden nach bestem
Wissen erarbeitet, stellen jedoch keine Garantien dar. Da wir stets bestrebt sind, lhnen die bestméglichen Losungen
anzubieten, sind Anderungen aufgrund anwendungs- oder produktionstechnischer Verbesserungen vorbehalten.

Alle angegeben Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen in € / St. oder € / 100 St. zzgl. der gesetzlichen
Mehrwertsteuer. Druckfehler sind nicht auszuschlief3en.

Bitte beachten Sie auch, dass unseren Geschaftsbeziehungen ausschliefllich unsere Allgemeinen Verkaufs-,
Lieferungs- und Zahlungsbedingungen (AGB) in der aktuellen Fassung zugrunde liegen. Unsere AGB erhalten Sie
auf Anfrage oder im Internet unter nortonabrasives.com/de-de/allgemeine-verkaufsbedingungen

Wir freuen uns auf eine gute Zusammenarbeit und wiinschen Ihnen stets gutes Gelingen mit unseren Produkten.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Angaben ohne Gewahr.

Saint-Gobain Abrasives GmbH
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SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasives GmbH
BirkenstraBe 45 - 49
50389 Wesseling
Germany

Tel: +49 (0)2236 703-0
Fax: +49 (0)2236 703-730
E-Mail: sga-de-di@saint-gobain.com

www.nortonabrasives.com/de-de
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