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Unser erfolgreicher Nirodrill ist jetzt auch in 3xD mit Innenkühlung verfügbar!  

Profitieren Sie von der Kombination Spezialgeometrie, Beschichtung und dem HAM- 
Spezialpolierverfahren HSF-Hybrid Surface Finish.   

Der HAM-Nirodrill ist besonders geeignet als Pilotbohrer für unsere HAM Tieflochbohrer, als  
Kernlochbohrer und zur Bearbeitung von nichtrostenden Stählen, Titan, Aluminium und sonstigen  
NE-Metallen. 

TTeecchhnniisscchhee  DDaatteenn:: 
- HSF Oberflächenbehandlung 
- Schneidkanten präpariert und homogenisiert,  
  Spanraum poliert 
- Spezielle Spankammergeometrie, spezieller Anschliff 
- Spiralwinkel 30° 
 
IIhhrree  VVoorrtteeiillee::   
- Sehr gute Positioniergenaugikeit, Rundheit und  
  Zylindrizität der Bohrungen 
- Besonders geeignet als Pilotbohrer für unsere HAM- 
  Tieflochbohrer 
- Hohe Prozesssicherheit 

TTeecchhnniiccaall  ssppeecciifificcaattiioonnss::  
- HSF surface treatment 
- Cutting edges prepared and homogenized, chip space  
  polished 
- Special chip space geometry, special grinding 
- Helix angle 30° 
 
YYoouurr  aaddvvaannttaaggeess::  
- Very good positioning accuracy, roundness and cylindricity of  
  the bores 
- Particulary suitable as a pilot drill for our HAM deep hole drills 
- High process reliability 
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Our successful Nirodrill is now also available in 3xD with internal cooling! 

Benefit from the combination of special geometry, coating and the HAM special polishing process  
HSF-Hybrid Surface Finish.      
 
The HAM-Nirodrill is particularly suitable as a pilot drill for our HAM deep hole drills, as a core hole  
drill and for machining stainless steels, titanium, aluminum and other non-ferrous metals. 
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Fritz Hartmann Präzisionswerkzeuge
GmbH & Co. KG

Benzstraße 45
71272 Renningen
Tel.: 071 59 92 10 - 100
Fax: 071 59 92 10 - 40
Web: www.fritzhartmann.de
Email: verkauf@fritzhartmann.deM e m b e r  o f  H A M - G r o u p

Präzisionswerkzeuge


