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Eckenfase d1 b

45°

b

≤ Ø 5,0
≥ Ø 6,0

0,10
0,20

HSF HPC HSC

Vollhartmetall Schaftfräser „Alu Cut“

Katalog-Nr.:     40-5390

Konstruktions-Daten:
● spezielle Geometrie mit ungleicher Drallsteigung
● hohes Zeitspanvolumen und max. Zustellung im 
   Vollschnitt (bis 1,5 x D)
● hohe Laufruhe und vibrationsarme Bearbeitung
● Schneidbereich geometrisch gewuchtet

Anwendung: 
Schaftfräser zum Schruppen und Schlichten mit hohen Vorschüben

Besonderes „Plus“ für ihre Anwendung:
● Gratfreie Bearbeitung auch in schwierigen Materialien.
● Bereits nach dem Schruppen eine feine,
   wie geschlichtete Oberfläche.
● keinerlei Schattierungen an der Oberfläche.

Material Alu Alu
> 9%

Si

Stahl
< 800
N/mm2

Stahl
< 1200
N/mm2

Stahl
< 1600
N/mm2

Stahl
< 55
HRC

Stahl
< 60
HRC

Stahl
< 66
HRC

INOX
< 800
N/mm2

INOX
> 800
N/mm2

GG GGG hochw.
Legie-
rung

Titan NE
Metalle
Cu-Leg.

Graphit
Faser-

verbund MMS max. ohne
AIR

40-5390       

 sehr gut geeignet     bedingt geeignet

d1

l2

l1

d2

l3

d3

Schnittwertempfehlung können Sie über den Qr-Code hier herunterladen

d1
f8

mm

l2

mm

l3

mm

d3

mm

l1

mm

d2
h6

mm

Z 40-5390HA

Artikel-Nr.

40-5390HB

Artikel-Nr.

3 8 12 2,8 57 6 3 237387 237373

4 11 18 3,8 57 6 3 237388 237375

5 13 18 4,8 57 6 3 237389 237376

6 13 18 5,8 57 6 3 237390 237377

6 13 42 5,8 80 6 3 237392 237378

8 19 25 7,7 63 8 3 237393 237369

8 19 62 7,7 100 8 3 237394 237379

10 22 30 9,7 72 10 3 237395 237370

d1
f8

mm

l2

mm

l3

mm

d3

mm

l1

mm

d2
h6

mm

Z 40-5390HA

Artikel-Nr.

40-5390HB

Artikel-Nr.

10 22 60 9,7 100 10 3 237396 237380

12 26 36 11,7 83 12 3 237385 237371

12 26 73 11,7 120 12 3 237397 237381

16 32 42 15,6 92 16 3 237386 237372

16 32 100 15,6 150 16 3 237398 237382

20 38 52 19,6 104 20 3 237399 237383

20 38 100 19,6 150 20 3 237400 237384
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Eckenfase d1 b

45°

b

≤ Ø 5,0
≥ Ø 6,0

0,10
0,20

HSF
Eckradius

HPC HSC

Vollhartmetall Schaftfräser „Alu Cut“

Katalog-Nr.:     40-5490

Konstruktions-Daten:
● spezielle Geometrie mit ungleicher Drallsteigung
● hohes Zeitspanvolumen und max. Zustellung im 
   Vollschnitt (bis 1,5 x D)
● hohe Laufruhe und vibrationsarme Bearbeitung
● Schneidbereich geometrisch gewuchtet

Anwendung: 
Schaftfräser zum Schruppen und Schlichten mit hohen Vorschüben

Besonderes „Plus“ für ihre Anwendung:
● Gratfreie Bearbeitung auch in schwierigen Materialien.
● Bereits nach dem Schruppen eine feine,
   wie geschlichtete Oberfläche.
● keinerlei Schattierungen an der Oberfläche.

Material Alu Alu
> 9%

Si

Stahl
< 800
N/mm2

Stahl
< 1200
N/mm2

Stahl
< 1600
N/mm2

Stahl
< 55
HRC

Stahl
< 60
HRC

Stahl
< 66
HRC

INOX
< 800
N/mm2

INOX
> 800
N/mm2

GG GGG hochw.
Legie-
rung

Titan NE
Metalle
Cu-Leg.

Graphit
Faser-

verbund MMS max. ohne
AIR

40-5490     

 sehr gut geeignet     bedingt geeignet

d1

l2

l1

d2

l3

d3

r

d1
f8

mm

r l2

mm

l3

mm

d3

mm

l1

mm

d2
h6

mm

Z 40-5490HA

Artikel-Nr.

40-5490HB

Artikel-Nr.

3 0,5 8 12 2,8 57 6 3 239576 239639

4 0,5 11 18 3,8 57 6 3 239615 239644

4 1,0 11 18 3,8 57 6 3 239616 239645

5 0,5 13 18 4,8 57 6 3 239617 239646

5 1,0 13 18 4,8 57 6 3 239618 239647

6 0,5 13 18 5,8 57 6 3 239619 239648

6 1,0 13 18 5,8 57 6 3 239620 239649

8 0,5 19 25 7,7 63 8 3 239621 239650

8 1,0 19 25 7,7 63 8 3 239622 239651

8 2,0 19 25 7,7 63 8 3 239623 239652

10 0,5 22 30 9,7 72 10 3 239624 239653

10 1,0 22 30 9,7 72 10 3 239625 239654

d1
f8

mm

r l2

mm

l3

mm

d3

mm

l1

mm

d2
h6

mm

Z 40-5490HA

Artikel-Nr.

40-5490HB

Artikel-Nr.

10 2,0 22 30 9,7 72 10 3 239626 239655

12 0,5 26 36 11,7 83 12 3 239627 239656

12 1,0 26 36 11,7 83 12 3 239628 239657

12 2,0 26 36 11,7 83 12 3 239629 239658

16 0,5 32 42 15,6 92 16 3 239630 239659

16 1,0 32 42 15,6 92 16 3 239631 239660

16 2,0 32 42 15,6 92 16 3 239632 239661

16 3,0 32 42 15,6 92 16 3 239633 239662

20 0,5 38 52 19,6 104 20 3 239634 239663

20 1,0 38 52 19,6 150 20 3 239635 239664

20 2,0 38 52 19,6 104 20 3 239636 239665

20 3,0 38 52 19,6 104 20 3 239637 239666

Schnittwertempfehlung können Sie über den Qr-Code hier herunterladen
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